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A P I Die Chemie
stimmt.

Funktionsbeschreibung oxidative Schleimbekampfung mit Monochloramin
(MCA) bei Jass Schwarza

Herstellungsverfahren (in situ)

e Durch die Reaktion zwischen Natriumhypochlorit (13 %ig) und Ammoniumchlorid (20 %ig)
entsteht Monochloramin.
o NH4Cl + NaOCl = NH,Cl + H20 + Nacl
e Die Monochloraminlésung hat eine Konzentration von ca. 0,3 %.
o FlieRbild Dosieranlage:

Verdinnungswasser Dosierstellen

»----*

SPS-Steuerung

NaOCl APIGARD

e Ablaufplan Reaktion MCA fiir Dosierschock
o Offnen des Dosierventils am Splitter
Spulung der Dosierleitung mit Frischwasser.
Verdiinnungswassermenge wird eingeregelt.
Start Dosierpumpe Natriumhypochlorit.
Start Dosierpumpe APIGARD 02 (NH4CI).
Nachdem das verdiinnte Natriumhypochlorit mit dem Ammoniumchlorid gemischt ist,
findet auf dem Weg zur Dosierstelle die Reaktion zum MCA statt.
Zum Ende des Dosierschocks wird die Dosierleitung mit Wasser gespiilt.

o O O 0O O

O

Dosierkonfiguration und Einsatzmengen

e Dosierorte: SWI-Decke, Verdiinnungswasser Riicken, SKR-Tank, Frischwassertank 1000 m?3,
Sperrwasserkreislauf Vakuumpumpen
e Dosierschocks: 4—6-mal pro Tag an den definierten Dosierstellen.
e Dosiermengen NaOCl: 350 g — 700 g pro Tonne Papier
o Wirksamkeitspriifung der Dosierkonfiguration und der Einsatzmengen
o Erfassung der chemischen und physikalischen Parameter laut Servicebericht 2-4-mal pro
Woche.
o Fettsaurespektrum Probenahme-Rhythmus nach Bedarf vom Prozesswasser
Stoffaufbereitung, Ablauf Vorversdauerung und Ablauf IR-Reaktor.
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A P I Die Chemie
stimmt.

o Online Messungen Redoxpotential: SW-Decke und SW-Riicken,
Spritzwasserbehélter (25 m3), Zulauf Vorversauerung

o Leitfahigkeit Onlinemessung Zulauf Vorversauerung

o Onlinemessung Gesamtchlor nach Frischwasserbehalter (100 m?3)

Sicherheitstechnik

e Dosiermodule sind komplett eingehaust, mit Ablauf bei Undichtigkeiten in die darunter
stehende Auffangwanne.

e Auffangwanne mit Leckagetliberwachung.

e Automatische IBC Wechselvorrichtung mit Erkennung von exothermen Reaktionen bei falscher
Produktauswahl.

e Steuerung der Dosieranlage mit eignender PLS. Definierte Messwerte und Stormeldungen
werden auf das PLS vom Kunden Ubertragen. Fernzugriff seitens APl moglich.

e Sicherheitsschulungen durch API.
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Die Chemie

MCA - Sicherheitsschulung stimme.

MaBnahmen zur maximalen Eingrenzung des Gefahrenpotentials

Trennung der Dosiertechnik und der Produkte

Dosierstation NaOCI Dosierstation APIGARD 02

Maximal mégliche Entfernung
—

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELIA-2.8-b5 4/169



Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

(Eindeutige Bezeichnung
und Gliederung ggf. Ifd. Nr.
gemanB FlieBbild)

Verfahren

Stoff-Ubersicht

kontinuierlich
Betriebszeiten
h/a

diskontinuier-
lich
Produktions-
vorgange (Pv)

Bezeichnung

Abk. Stoffname und Aggregatzusténde

f, fl, g, ae.

max. Transport-
strom?

kg/h - t/a - kg/Pv
m3/h - m3/a -

Max.
Speichermenge
kg/t/m3/I

(xx) = alte Menge

Zusammensetzung
Komponente

Gew%

1/a m3/Pv
Verbrauch

BE 20
Alkalische Reinigungs- 8760 El z.B. StobiClean AMH (fl) 55 t/a 15m3 10-25% NaOH
mittel
Vorratsbehélter
Farbe 8760 E2 z.B. Brun Trupucor (fl) ca. 1.000 t/a 2x 30 m3 Azofarbstoffe
Vorratsbehélter
Keine Differenzierung
Masse/Oberfléche
Leimungsmittel 8760 E3 z.B. Perglutin VPA (fl) ca. 400 t/a 30 m3 Copolymer auf Basis von Styrol
Vorratsbehélter und Acrylester
Keine Differenzierung
Masse/Oberfléche
Entlifter 8760 E4 z.B. Paracum ND 50 (fl) ca. 23 t/a 30 m3 Dispersion auf Fettalkoholbasis
Flockungsmittel 8760 E5a |z.B. Flocstar 2238NS (f) ca. 20 t/a 10 BigBags a | Kationisches wasserlosliches
Big-Bag-Station 500 kg Polymer in Pulverform
Flockungsmittel 8760 E5b | z.B. Flocstar 2238NS (fl) 6.000 I/h 20 m3
Vorratsbehélter
Fixiermittel 8760 E6 z.B. Catiofast 159 (fl) ca. 42 t/a 30 m3 Polyamin
Vorratsbehélter NEU
Biozid 8760 E7 z.B. Spectrum RX 3260 (fl) 6 1/h 1m3 Quartare Ammoniumverbin-
Vorratsbehdélter dung

Stand: 23.05.2024
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

Verfahren

Stoff-Ubersicht

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%
Indeutige bezeichnun : : : :
- Gliedgerun 5 gNr Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente
wederung ggr. {d. A p /5 Produktions- f, fl, g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?¥/I
geméB FlieBbild) vorgange (Pv) e m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch
Starke 8760 E8a | Weizenstarke SPZ (f) 600 m3 Native Weizenstarke
Silos (2 x 300m3)
Starke 8760 E8a | Weizenstarke SPZ (fl) 20.000 I/h 40 m3 Native Weizenstarke
Vorratsbehélter
Retentionsmittel Bentonit 8760 E9a | Bentonit (f) 80 m3 Modifiziertes anorganisches
Silo Pigment
Retentionsmittel Bentonit 8760 E9b | Bentonit (fI) 10.000 I/h 6 m3 Modifiziertes anorganisches
Vorratsbehdélter Pigment
Enzym 8760 E10 | Stobizym NT 120 (fl) 1 ms3 Wassrige Enzymzubereitung
Vorratsbehélter
Retentionsmittel PAM 8760 Ella |z.B. Percol 3045 PAM (f) ca. 200 t/a 10 BigBags Kationisches Acrylamidcopoly-
Big-Bag-Station mer
Retentionsmittel PAM 8760 E11lb |z.B. Percol 3045 PAM (fl) 5.000 I/h 20 m3 Kationisches Acrylamidcopoly-
Vorratsbehélter mer
Saurer Reiniger 8760 E12 |z.B. StobiClean SMH (fl) 3t/a 1 m3 (IBC) 25 - 50% Phosphorsaure
Entschaumer Starke 8760 E13 |z.B. Afranil T ca. 31/h 12 m3 ethoxylierte Fettsdure
Vorratsbehalter ca. 20 t/a

Stand: 23.05.2024
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne- Verfahren

Stoff-Ubersicht

beneinrichtung

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%
Indeutige bezeichnun : : : :
- Gliedgerun 5 gNr Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente
wederung ggr. {d. A p /5 Produktions- f, fl, g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?¥/I
geméB FlieBbild) vorgange (Pv) e m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch
Leimungshilfsmittel 8760 E14 | z.B. Papyrus N (fl) ca. 110 t/a 1 m3 (IBC) 25 -75% Aluminiumhydroxidchlorid-
sulfat
25 = 75% Aluminiumnitrat
Reiniger 8760 E15 |z.B. Orangenterpene (fl) ca. 22 t/a 1m3 (IBC) > 90% Limonene
Aktivator 8760 E16 z.B. Mucosin EX (fl) ca. 30 t/a 1m3 (IBC)
ENTFALLT
Desinfektionsmittel 8760 E17 |z.B. Natriumhypochlorid (fl) ca. 50 t/a 1m3 (IBC) 13% Natriumhypochloridlésung
Biozid 8760 E18 z.B. Mucosin BX(G) (f) ca. 34 t/a 8,8 m3 Brom-Chlor-Dimethylhydantoin
. (Aufldsestation)
ENTFALLT
Biozid 8760 E19 z.B. Dilurit active (fl) ca. 80 t/a 1m3 (IBC) Ammoniumbromid in Wasser
ENTFALLT
Ablagerungsdispergator 8760 E20 |z.B. Natudisp HP 10 (fl) 5 t/a 1m3 (IBC) nichtionisches Tensid
Konditionierer 8760 E21 | z.B. Prolongin K3 (fl) 6 t/a 1m3 (IBC) kationisches Polymer
G-PAM-Anlage:
BondPro (C-PAM) 8760 E22 | (fl) 500 t/a Tank 2x40m3 | kationisches Polyacrylamid
Glyoxal 8760 E23 | (fl) 300 t/a Tank 26 m3 Wassrige Glyoxallésung (39,5-40%)
Natronlauge 8760 E24 | (fl) 45 t/a 1m3 (IBC) Natriumhydroxidlésung (5-50%)
Schwefelsaure 8760 E25 | (fl) 10 t/a 1m3 (IBC) Schwefelsdure (96%)
BondStar 8760 E26 | (fl) 750 t/a Vorratsbehalter | glyoxalisiertes Polyacrylamid
(Produkt G-PAM-Anlage) 12 m3

Stand: 23.05.2024
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

Verfahren

Stoff-Ubersicht

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%
indeutige Bezeichnung f : f ;
. 5 [0 0 Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente
wederung ggr. {d. A p /5 Produktions- f, fl, g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?¥/I
geméB FlieBbild) vorgange (Pv) e m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch
NEU Biozidstation 8760
Natriumhypochlorid fl. Natriumhypochloridiésun
P 350 m3/a 14 m3 (IBC) P 9
(13%)
Apigard 02 Ammoniumchlorid, fl. Ammoniumchloridlésun
P9 ' 245 m3/a 24 m3 (IBC) 9
(20%)
Produkt: Apizid MCA Monochloramin, fl. 595 m3/a keine Lagerung | Monochloraminlésung (0,3%)

Stand: 23.05.2024
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

Verfahren

Stoff-Ubersicht

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%

Indeutige bezeichnun : : : :

- Gliedgerun 5 gNr Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente

wederung ggr. {d. A p /5 Produktions- f, fl, g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?¥/I
geméB FlieBbild) vorgange (Pv) e m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch

BE 100

Input

Stoffaufgabe 8.760 E27 | Altpapierballen + loses Papier 1.330 kg/min Wasser 10

(sporadisch) (f) Fasermaterial 65

Fillstoffe 16
Stoérstoffe 7
Drahte 2

Output

Stoffaufgabe 8.760 4 Loses Papier (f) 1.325 kg/min Wasser 10
Fasermaterial 68
Fullstoffe 16
Storstoffe 7

Stoffaufgabe 8.760 AV1 | Weicheisendrahte (f) 5 kg/min Eisen 100

Stand: 23.05.2024
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

Verfahren

Stoff-Ubersicht

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%
Indeutige bezeichnun : : : :
- Gliedgerun 5 gNr Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente
wederung ggr. {d. A p /5 Produktions- f, fl, g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?¥/I
geméB FlieBbild) vorgange (Pv) e m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch

B 105
Input
Stoffauflésung / Schwer- 8.760 Z Altpapier (fl) 1.325 kg/min Wasser 10
teilabscheider Fasermaterial 68

Flllstoffe 16

Stoérstoffe 7
Stoffaufldsung / Schwer- 8.760 Krw | Auflosewasser (fl) 2.287 I/min Wasser 99,99
teilabscheider Feststoffe 0,01
Stoffauflésung / Schwer- 8.760 KrW | Verdinnungswasser (fl) 10.739 I/min Wasser 99,99
teilabscheider Feststoffe 0,01
Stoffauflésung / Schwer- 8.760 KrW | Spritzwasser (fl) 3.000 I/min Wasser 99,99
teilabscheider Feststoffe 0,01
Stoffauflésung / Schwer- 8.760 KrW | Verdlinnungswasser Stoff- 2.510 I/min Wasser 99,99
teilabscheider dichteregelung Feststoffe 0,01
Stoffauflésung / Schwer- 8.760 KrW | Verdlinnungswasser Protek-| Je 5.635 I/min Wasser 99,99
teilabscheider torsystem 1+2 (fl) Feststoffe 0,01
Stoffauflésung / Schwer- 8.760 KrW | Spllwasser Schleusen (fl) 25 I/min Wasser 99,99
teilabscheider Feststoffe 0,01
Stoffauflésung / Schwer- 8.760 KrW | Ricklauf Anfahrbutte (fl) Normal 0 Wasser 96
teilabscheider Max. 12.000 Feststoffe 4

I/min

Stand: 23.05.2024
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

Verfahren

Stoff-Ubersicht

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%
Indeutige bezeichnun : : : :
- Gliedgerung 9of. Ifd gNr Betriebszeiten lich _ Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente
SrEEE 5T h/a Produktions- f, fl, g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?3/I
gemaB FlieBbild) vorginge (Pv) m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch
B 105
Output
Stoffauflésung / Schwer- 8.760 AV Rejekt Sortiertrommel (fl) 138 I/min Wasser 64,87
teilabscheider 51 kg/min Feststoffe (v.a. Storstoffe) 35,13
Stoffauflésung / Schwer- 8.760 AV Rejekt Protektorsystem 1+2 Je 112 I/min Wasser 86,05
teilabscheider (f) je 17 kg/min Feststoffe (Metallstiicke, Klam- | 13,95
mern, Steine, Glas)
Stoffauflésung / Schwer- 8.760 4 Altpapierstoff (fl) 30.173 I/min Wasser 96,07
teilabscheider 1.260 kg/min Feststoffe 3,93

Stand: 23.05.2024
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

Verfahren

Stoff-Ubersicht

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%
Indeutige bezeichnun : : : :
- Gliedgerun 5 gNr Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente
wederung ggr. {d. A p /5 Produktions- f, fl, g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?¥/I
gemaB FlieBbild) vorgange (Pv) T m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch
BE 110
Input
Lochsortierung / Fraktio- 8.760 z Altpapierstoff (fl) 32.104 I/min Wasser 96,07
nierung 1.262 kg/min Feststoffe 3,93
Lochsortierung / Fraktio- 8.760 KrW | Verdiinnungswasser Stoff- 5.109 I/min Wasser 99,99
nierung dichteregelung (fl) Feststoffe 0,01
Lochsortierung / Fraktio- 8.760 KrW | Verdinnungswasser Lochsor- 2.109 I/min Wasser 99,99
nierung tierung 1. Stufe (fl) Feststoffe 0,01
Lochsortierung / Fraktio- 8.760 KrW | Verdinnungswasser Lochsor- 106 I/min Wasser 99,99
nierung tierung 2. Stufe (fl) Feststoffe 0,01
Lochsortierung / Fraktio- 8.760 KrW | Verdlinnungswasser Kegel- 575 I/min Wasser 99,99
nierung schleudern (fl) Feststoffe 0,01
Lochsortierung / Fraktio- 8.760 KrW | Spllwasser Schleusen (fl) 106 I/min Wasser 99,99
nierung Feststoffe 0,01
Lochsortierung / Fraktio- 8.760 AV Ausschuss von Papierma- Normal O Wasser 96,5
nierung schine (fl) Max. 27.700 Papierstoffe 3,5
Lochsortierung / Fraktio- 8.760 KrW | Verdlinnungswasser Fraktio- 1.858 I/min Wasser 99,99
nierung nierung (f) Feststoffe 0,01

Stand: 23.05.2024
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

Verfahren

Stoff-Ubersicht

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%
Indeutige bezeichnun : : : :
- Gliedgerun 5 gNr Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente
wederung ggr. {d. A p /5 Produktions- f, fl, g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?¥/I
gemaB FlieBbild) vorgange (Pv) T m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch
BE 110
Output
Lochsortierung / Fraktio- 8.760 AV Rejekt Combisorter (fl) 11 I/min Wasser 81,89
nierung 23 kg/min Stoérstoffe 16
Faserstoffe 2
Lochsortierung / Fraktio- 8.760 AV Rejekt Kegelschleudern 69 I/min Wasser 96,4
nierung 2,6 kg/min Storstoffe 3,6
Lochsortierung / Fraktio- 8.760 Z Altpapierstoff Langfaser 13.430 I/min Wasser 96,58
nierung 460 kg/min Feststoffe 3,42
Lochsortierung / Fraktio- 8.760 Z Altpapierstoff Kurzfaser 30.127 I/min Wasser 97,4
nierung 781 kg/min Feststoffe 2,6

Stand: 23.05.2024
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

Verfahren

Stoff-Ubersicht

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%
Indeutige bezeichnun : : : :
- Gliedgerun 5 gNr Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente
wederung ggr. {d. A p /5 Produktions- f, fl, g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?¥/I
geméB FlieBbild) vorgange (Pv) e m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch
BE 115
Input
Cleaner 8.760 z Altpapierstoff Langfaser (fl) 12.622 |/min Wasser 96,58
432 kg/min Feststoffe 3,42
Cleaner 8.760 z Altpapierstoff Kurzfaser (fl) 28.315 I/min Wasser 97,4
734 kg/min Feststoffe 2,6
Cleaner 8.760 KrW | Verdlinnungswasser Langfa- 35.860 I/min Wasser 99,97
ser (fl) 11 kg/min Feststoffe 0,03
Cleaner 8.760 KrW | Verdinnungswasser Kurzfa- 52.462 I/min Wasser 99,97
ser (fl) 16 kg/min Feststoffe 0,03
Cleaner 8.760 KrW | Rickspulwasser Langfaser 8.248 I/min Wasser 99,99
(f) 0,8 kg/min Feststoffe 0,01
Cleaner 8.760 KrW | Rickspllwasser Kurzfaser (fl) 13.379 I/min Wasser 99,99
1,3 kg/min Feststoffe 0,01
Cleaner 8.760 AV Rejekt Schwercleaner Lang- 92 I/min Wasser 99,22
faser (fl) 1,2 kg/min Storstoffe 0,78

Stand: 23.05.2024
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

Verfahren

Stoff-Ubersicht

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%

indeutige Bezeichnun q : 9 q

- Gliedgerun 5 gNr Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente

wederung ggr. {d. A p /5 Produktions- f, fl, g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?¥/I
geméB FlieBbild) vorgange (Pv) e m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch

BE 115

Output

Cleaner 8.760 AV Rejekt Schwercleaner Kurzfa- 132 |/min Wasser 98,95

ser (fl) 1,2 kg/min Storstoffe 1,05

Cleaner 8.760 4 Altpapierstoff Langfaser (fl) 55.350 I/min Wasser 99,21
438 kg/min Feststoffe 0,79

Cleaner 8.760 4 Altpapierstoff Kurzfaser (fl) 92.075 I/min Wasser 99,21
745 kg/min Feststoffe 0,79

Stand: 23.05.2024

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELIA-2.8-b5
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

Verfahren

Stoff-Ubersicht

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%
Indeutige bezeichnun : : : :
- Gliedgerun 5 gNr Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente
wederung ggr. {d. A p /5 Produktions- f, fl, g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?¥/I
geméB FlieBbild) vorgange (Pv) e m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch
BE 120
Input
Schlitzsortierung 8.760 Z Altpapierstoff Langfaser (fl) 55.350 I/min Wasser 99,21
438 kg/min Feststoffe 0,79
Schlitzsortierung 8.760 KrW | Verdinnungswasser Schlitz- 13.416 |/min Wasser 99,97
sortierung 1., 2., 3. Stufe (fl) 4,1 kg/min Feststoffe 0,03
Schlitzsortierung 8.760 AV Rejekt aus Sortierung Riick- 3174 I/min Wasser 98,68
seite (fl) 4,2 kg/min Feststoffe 1,32
Schlitzsortierung 8.760 AV Verdinnung 3. Stufe (fl) 300 I/min Wasser 99,99
Feststoffe 0,01
Output
Schlitzsortierung 8.760 AV Rejekt aus 3. Stufe (fl) 800 I/min Wasser 99,2
Feststoffe 0,8
Schlitzsortierung 8.760 Z Altpapierstoff Langfaser (fl) 68.406 |/min Wasser 99,36
440 kg/min Feststoffe 0,64

Stand: 23.05.2024

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELIA-2.8-b5
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

Verfahren

Stoff-Ubersicht

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%
MhYefIE)S A= Eiing Betriebszeiten lich " strom?) Speichermenge Komponente
; Abk. Stoffname und Aggregatzusténde
und .(.3I|ed_erur?g ggf. Ifd. Nr. h/a Produktions- P u ggregatzu ka/h - t/a - ko/Pv ko/t/m3/1
geméB FlieBbild) vorgange (Pv) e m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch
BE 125
Input
Eindickung 8.760 z Altpapierstoff Langfaser (fl) 72.784 |/min Wasser 99,36
468 kg/min Feststoffe 0,64
Eindickung 8.760 z Altpapierstoff Kurzfaser (fl) 97.967 |/min Wasser 99,21
793 kg/min Feststoffe 0,79
Eindickung 8.760 KrW | Spritzwasser Scheibenfilter 4.648 |/min Wasser 99,99
Langfaser (fl) 0,5 kg/min Feststoffe 0,01
Eindickung 8.760 KrW | Spritzwasser Scheibenfilter 6.639 I/min Wasser 99,99
Kurzfaser (fl) 0,6 kg/min Feststoffe 0,01
Eindickung 8.760 KrW | Verdliinnungswasser Repulper 1.351 I/min Wasser 99,99
(f) 0,12 kg/min Feststoffe 0,01
Output
Eindickung 8.760 4 Altpapierstoff Langfaser (fl) 4.177 I/min Wasser 89
460 kg/min Feststoffe 11
Eindickung 8.760 Z Altpapierstoff Kurzfaser (fl) 7.094 |/min Wasser 89
780 kg/min Feststoffe 11
Eindickung 8.760 KrwW | Klarfiltrat (fl) 129.154 |/min Wasser 99,99
13 kg/min Feststoffe 0,01
Eindickung 8.760 KrW | Trabfiltrat (fl) 43.029 I/min Wasser 99,97
4,4 kg/min Feststoffe 0,03

Stand: 23.05.2024

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELIA-2.8-b5
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

(Eindeutige Bezeichnung
und Gliederung ggf. Ifd. Nr.
gemanB FlieBbild)

Verfahren

Stoff-Ubersicht

kontinuierlich
Betriebszeiten
h/a

diskontinuier-
lich
Produktions-
vorgange (Pv)
1/a

Bezeichnung

Abk. Stoffname und Aggregatzusténde
f, fl, g, ae.

max. Transport-
strom?)

kg/h - t/a - kg/Pv
m3/h - m3/a -
m3/Pv

Verbrauch

Max.
Speichermenge
kg/t/m3/I

(xx) = alte Menge

Zusammensetzung
Komponente

Gew%

BE 130 Dispergierung

ENTFALLEN

Stand: 23.05.2024

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELIA-2.8-b5
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

Verfahren

Stoff-Ubersicht

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%

Indeutige bezeichnun : : : :

- Gliedgerun 5 gNr Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente

wederung ggr. {d. A p /5 Produktions- f, fl, g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?¥/I
geméB FlieBbild) vorgange (Pv) e m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch

BE 135

Input

Stapelung 8.760 z Altpapier Langfaser (fl) 4.177 I/min Wasser 90
460 kg/min Feststoff 11

Stapelung 8.760 KrW | Verdinnungswasser Stape- 354 |/min Wasser 99,99

lung Langfaser (fl) Feststoff 0,01

Stapelung 8.760 4 Altpapier Kurzfaser (fl) 7.094 |/min Wasser 90
780kg/min Feststoff 11

Stapelung 8.760 KrW | Verdlinnungswasser Stape- 594 |/min Wasser 99,99

lung Kurzfaser (fl) Feststoff 0,01

Output

Stapelung 8.760 Z Altpapier Kurzfaser (fl) 7.808 I/min Wasser 90
778 kg/min Feststoff 10

Stapelung 8.760 4 Altpapier Langfaser (fl) 4.603 I/min Wasser 90
460 kg/min Feststoff 10

Stand: 23.05.2024

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELIA-2.8-b5
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

Verfahren

Stoff-Ubersicht

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%
Indeutige bezeichnun : : : :
- Gliedgerun 5 gNr Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente
wederung ggr. {d. A p /5 Produktions- f, fl, g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?¥/I
geméB FlieBbild) vorgange (Pv) e m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch
BE 140
Input
Reststoffbehandlung 8.760 AV Rejekt Sortiertrommel (fl) 147 I/min Wasser 64,87
51 kg/min Feststoffe (im Papiervorhan- 35,13
dene Storstoffe)
Reststoffbehandlung 8.760 AV | Schlamm von Schlamment- 117 I/min Wasser 60
wasserung (fl) 58 kg/min Feststoffe (50% Fillstoff, 50% | 40
Faserstoff)
Reststoffbehandlung 8.760 AV Rejekt Combisorter (fl) 64 1/min Wasser 81,89
10 kg/min Storstoffe 16
Faserstoffe 2
Reststoffbehandlung 8.760 AV Rejekt Kegelschleudern (fl) 69 I/min Wasser 96,4
2,6 kg/min Storstoffe 3,6
Reststoffbehandlung 8.760 AV Rejekt Kanalsortierer (fl) 50 I/min Leckagewasser aus Stoffauf-
0 kg/min bereitung
Reststoffbehandlung 8.760 AV Rechengut von Kanalrechen Normal 0 Normal 0 Grobe Reststoffe

(f)

Stand: 23.05.2024

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELIA-2.8-b5
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

Verfahren

Stoff-Ubersicht

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%

Indeutige bezeichnun : f : :

- Gliedgerun 5 gNr Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente

wederung ggr. {d. A p /5 Produktions- f, fl, g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?¥/I
gemaB FlieBbild) vorgange (Pv) T m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch

BE 140

Output

Reststoffbehandlung 8.760 AV2 | Rejekt Kompaktor (f/fl) 100 I/min Wasser 40

BE140 59 kg/min Feststoffe (im Papiervorhan- 60
dene Storstoffe)

Reststoffbehandlung 8.760 AV | Schlamm von Schlamment- 166 I/min Wasser 60

BE140 wasserung (fl) 59 kg/min Feststoffe (50% Fillstoff, 50% | 40
Faserstoff)

Reststoffbehandlung 8.760 KrW | Filtrat von Kompaktoren (fl) 231 I/min Wasser 98,35

BE140 3,8 kg/min Feststoffe 1,65

Stand: 23.05.2024

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELIA-2.8-b5
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-

Verfahren

Stoff-Ubersicht

be.neinric.htung . kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%
(Emdeghge Bezeichnung Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente
und Gliederung ggf. Ifd. Nr. |,/ Produktions- £ g, ae. kg/h - t/a - ka/Pv | kg/t/m?/I
gemaB FlieBbild) vorgange (Pv) T m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch
BE 145
Input
Rickwassersystem 8.760 AV Rejekt Protektorsystem (fl) 119 I/min Wasser 86,05
17 kg/min Feststoffe 13,95
Rickwassersystem 8.760 AV Rejekt Kegelschleudern (fl) 69 |/min Wasser 96,4
2,6 kg/min Storstoffe 13,95
Rickwassersystem 8.760 AV Rejekt Schwerteilcleaner 103 I/min Wasser 99,22
Langfaser (fl) 1,3 kg/min Storstoffe 0,78
Rickwassersystem 8.760 AV Rejekt Schwerteilcleaner 140 I/min Wasser 98,95
Kurzfaser (fl) 1,3 kg/min Storstoffe 1,05
Riickwassersystem 8.760 KrW | Filtrat aus Reststoffbehand- 231 I/min Wasser 98,35
lung (Kompaktoren) (fl) 3,8 kg/min Feststoffe 1,65
Rickwassersystem 8.760 KrW | Spritzwasser Sediphant und 69 I/min Wasser 100
Elephant 1+2 (fl)
Rickwassersystem 8.760 KrW | Reinigungs-, Regen- und Le- | Normal 706 I/min Wasser 100
ckagewasser aus Kanalen (fl) | Bei Reinigungs-
arbeiten bis zu
7.000 |/min

Stand: 23.05.2024

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELIA-2.8-b5
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne- Verfahren

Stoff-Ubersicht

beneinrichtung

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%
Indeutige bezeichnun : : : :
- Gliedgerun 5 gNr Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente
wederung ggr. {d. A p /5 Produktions- f, fl, g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?¥/I
geméB FlieBbild) vorgange (Pv) e m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch
BE 145
Output
Rickwassersystem 8.760 KrW | Filtrat Elephant 1+2 (fl) 1.038 I/min Wasser 99,93
1,2 kg/min Feststoffe 0,07
Rickwassersystem 8.760 KrW | Filtrat Sediphant (fl) 233 I/min Wasser 97,5
3 kg/min Feststoffe 2,5
Rickwassersystem 8.760 AV Schlamm von Elephant 1+2 50 I/min Wasser 94,25
(f 3,6 kg/min Feststoffe 5,75
Rickwassersystem 8.760 AV Schlamm von Sediphant (fl) 228 I/min Wasser 94,25
13,1 kg/min Feststoffe 5,75
Riickwassersystem 8.760 AV3 | Rejekt Sediphant (f/fl) 7 I/min Wasser 40
4 kg/min Feststoffe 60

Stand: 23.05.2024

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELIA-2.8-b5

Anhang Kapitel 3.5 - Seite 19 von 37

23/169



Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

Verfahren

Stoff-Ubersicht

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%
Indeutige bezeichnun : : : :
- Gliedgerun 5 gNr Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente
wederung ggr. {d. A p /5 Produktions- f, fl, g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?¥/I
geméB FlieBbild) vorgange (Pv) e m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch
BE 150
Input
Microflotation 8.760 KrW | Filtrat Elephant 1+2 (fl) 1.038 I/min Wasser 99,93
1,2 kg/min Feststoff 0,07
Microflotation 8.760 KrW | Filtrat Sediphant (fl) 198 I/min Wasser 97,5
3 kg/min Feststoff 2,5

Microflotation 8.760 KrW | Filtrat Schlammentwasserung 2.743 |/min Wasser 99,7

(fl) (Schlammpresse, Vor- 8,4 kg/min Feststoff 0,3

seihtisch)
Micorflotation 8.760 KrW | Wasser Trockensiebreinigung

PM
Microflotation 8.760 E7 Flockungshilfsmittel (f) 0,024 kg/min Polyacrylamid oder Polyethyl-

enimin

Microflotation 8.760 KrW | Verdliinnungswasser Hils- 50 I/min Wasser 100

stoffe (fl)

Stand: 23.05.2024

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELIA-2.8-b5
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne- Verfahren

Stoff-Ubersicht

beneinrichtung

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%
indeutige Bezeichnun q : 9 ;
- Gliedgerun 5 gNr Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente
wederung ggr. {d. A p /5 Produktions- f, fl, g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?¥/I
9emaB FlieBbild) vorgange (Pv) L m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch
BE 150
Output
Microflotation 8.760 KrW | Spritzwasser Sediphant und 69 I/min Wasser 100
Elephant 1+2 (fl)
Microflotation 8.760 KrW | Klarwasser von Deltapurge 3.541 I/min Wasser 99,99
(f 0,36 kg/min Feststoff 0,01
Microflotation 8.760 AV Schlamm von Deltapurge (fl) 210 I/min Wasser 94,33
12 kg/min Feststoff 5,67

Stand: 23.05.2024

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELIA-2.8-b5
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

Verfahren

Stoff-Ubersicht

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%
Indeutige bezeichnun : : : :
- Gliedgerun 5 gNr Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente
wederung ggr. {d. A p /5 Produktions- f, fl, g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?¥/I
geméB FlieBbild) vorgange (Pv) e m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch
BE 155
Input
Schlammentwasserung 8.760 AV Schlamm von Deltapurge (fl) 822 I/min Wasser 97
25 kg/min Feststoffe 3
(50% Fiillstoffe, 50% Faserein-
stoffe)
Schlammentwdsserung 8.760 AV Schlamm von Deltapurge 2 Wasser 94,33
(f) Feststoffe 5,67
y onal " (50% Fiillstoffe, 50% Faserein-
Deltapurge 2 optional vorgesehen, sto ffe)
nicht in Betrieb
Schlammentwdsserung 8.760 AV Rejekt 3. Stufe der Schlitz- 960 I/min Wasser 99,2
sortierung (fl) 7,2 kg/min Storstoffe 0,8
Schlammentwdsserung 8.760 E Bioschlamm (fl) 440 I/min Wasser 99,25
3,6 kg/min Org. Trockensubstanz 0,75
Schlammentwasserung 8.760 E Spritzwasser (fl) 120 I/min Wasser 100
Schlammentwdsserung 8.760 AV Schlamm von Sediphant (fl) 228 I/min Wasser 94,25
13,1 kg/min Feststoffe 5,75
Schlammentwdsserung 8.760 AV Schlamm von Elephant 1+2 50 I/min Wasser 94,25
(f) 3,6 kg/min Feststoffe 5,75
Schlammentwdsserung 8.760 E7 Flockungshilfsmittel (fl) 0,06 kg/min Polyacrylamid oder Polyethyl-
enimin
Schlammentwdsserung 8.760 E Verdinnungswasser Flo- 27 1/min Wasser 100

ckungshilfsmittel (fl)

Stand: 23.05.2024
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

Verfahren

Stoff-Ubersicht

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%
indeutige Bezeichnung ; ; ; ;
. 5 [0 0 Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente
wederung ggr. {d. A p /5 Produktions- f, fl, g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?¥/I
geméB FlieBbild) vorgange (Pv) e m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch
BE 155
Output
Schlammentwasserung 8.760 AV4 | Schlamm von Schlamment- 156 I/min Wasser 60
wasserung (fl/f) 55 kg/min Feststoffe (50% Fllstoffe, 40
50% Faserfeinstoffe)
Schlammentwasserung 8.760 KrW | Filtrat von Schlammentwas- 2.743 |/min Wasser 99,7
serung (fl) 8,4 kg/min Feststoffe 0,3

Stand: 23.05.2024

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELIA-2.8-b5

Anhang Kapitel 3.5 - Seite 23 von 37

27/169



Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

Verfahren

Stoff-Ubersicht

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%
Indeutige bezeichnun : f : :
- Gliedgerun 5 gNr Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente
wederung ggi. frd. . /g Produktions- f fl, g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?/|
9emaB FlieBbild) vorgange (Pv) T m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch
BE 160
Input
Wassersystem Aufldsung 8.760 Krw | Klarfiltrat (fl) 121.325 I/min Wasser 99,99
12,1 kg/min Feststoffe 0,01
Wassersystem Auflésung 8.760 KrW | Trubfiltrat (fl) 40.441 |/min Wasser 99,97
4,1 kg/min Feststoffe 0,03
Wassersystem Aufldsung 8.760 KrW | Filtrat Schneckenpresse (fl) 2.995 I/min Wasser 99,97
1,2 kg/min Feststoffe 0,03
Wassersystem Aufldsung 8.760 KrW | Klarwasser von PM-Kreislauf 11.923 I/min Wasser 99,99
(f) 1,2 kg/min Feststoffe 0,01
Wassersystem Auflésung 8.760 KrW | Klarwasser von Deltapurge 2.541 |/min Wasser 99,99
Schlamm (fI) 0,36 kg/min Feststoffe 0,01
Wassersystem Aufldsung 8.760 KrW | Frischwassererganzung zum 300 I/min Wasser 100
Kihlkreislauf (fl)

Stand: 23.05.2024
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

Verfahren

Stoff-Ubersicht

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%

Indeutige bezeichnun : f : :

- Gliedgerun 5 gNr Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente

wederung ggi. frd. . /g Produktions- f fl, g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?/|
geméB FlieBbild) vorgange (Pv) e m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch

BE 160

Output

Wassersystem Auflésung 8.760 AV | Abwasser zur Klaranlage (fl) 5.400 I/min Wasser 99,99

0,6 kg/min Feststoffe 0,01

Wassersystem Aufldsung 8.760 KrW | Erwarmtes Kihlwasser zum 200 I/min Wasser 100
Warmwasser (fl)

Wassersystem Aufldsung 8.760 Verdunstung von Kihlwasser 100 I/min Wasser 100
(f)

Wassersystem Aufldsung 8.760 KrW | Trubfiltrat zur Verdlinnung 101.735 I/min Wasser 99,97
(f) 30 kg/min Feststoffe 0,03

Wassersystem Auflésung 8.760 KrW | Klarfiltrat zur Verdlinnung 72.104 I/min Wasser 99,99
und Spilung (fl) 7,2 kg/min Feststoffe 0,01

Stand: 23.05.2024

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELIA-2.8-b5
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-

Verfahren

Stoff-Ubersicht

beneinrichtung

(Eindeutige Bezeichnung
und Gliederung ggf. Ifd. Nr.
gemanB FlieBbild)

kontinuierlich
Betriebszeiten
h/a

diskontinuier-
lich
Produktions-
vorgange (Pv)

Bezeichnung

Abk.

Stoffname und Aggregatzusténde
f, fl, g, ae.

max. Transport-
strom?

kg/h - t/a - kg/Pv
m3/h - m3/a -

Max.
Speichermenge
kg/t/m3/I

(xx) = alte Menge

Zusammensetzung
Komponente

Gew%

1/a m3/Pv
Verbrauch
BE 170
Input
Bioschlammentwasserung 8760 Bioschlamm aus Klaranlage 10-25 m3/h Wasser / ca. 2% Feststoff
(f1)
Bioschlammentwasserung 8760 Flissigpolymer zur Ausflo- 5-15 I/h nach- 1m3 Kohlenwasserstoffe 20-30%
ckung des Bioschlamms verdinnt mit ca.
1,5 m3/h Frisch- Isotridecanol (Polymer) < 3%
z.B. Flocstar 2358L (fl) /
wasser
Bioschlammentwasserung 8760 Schmierfett 1 kg Grundél, < 1% Additive
z.B. Mobilux
Output
Bioschlammentwasse- 8760 Feststoff aus Dekanter Max. 1,5 t/h = Wasser / ca. 30% Feststoff
run 36 t/d
g (Kriimelstoff) (fest) /
Bioschlammentwasse- 8760 Filtrat aus Dekanter (fl) 11,8 - 25 m3/h Wasser 100%

rung

Stand: 23.05.2024
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

Verfahren

Stoff-Ubersicht

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%
MhYefIE)S A= Eiing Betriebszeiten lich " strom?) Speichermenge Komponente
; Abk. Stoffname und Aggregatzusténde
und Gliederung ggf. Ifd. Nr. | /5 Produktions- e une Aggregatzu ka/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?I
9emaB FlieBbild) vorgange (Pv) L m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch
BE 200
Input
Stoffzentrale, Stoffzu- 8.760 Z Stoff von Stapeltirmen (fl) 12.557 I/min Wasser 90
fihrung, Stoffentliftung 1.255 kg/min Feststoff 10
Stoffzentrale, Stoffzu- 8.760 E Verdinnungswasser (fl) 24.309 I/min Wasser 99,77
fihrung, Stoffentliftung 56 kg/min Feststoff 0,23
Stoffzentrale, Stoffzu- 8.760 KrwW | Siebwasser 1 (fl) 87.444 |/min Wasser 99,67
fihrung, Stoffentliftung 286 kg/min Feststoff 0,33
Stoffzentrale, Stoffzu- 8.760 KrW | Fangstoff Scheibenfilter (fl) 2.064 I/min Wasser 95,5
fihrung, Stoffentliftung 100 kg/min Feststoff 4,5
Stoffzentrale, Stoffzu- 8.760 KrW | Nassausschuss (fl) 337 I/min Wasser 96
fihrung, Stoffentliftung 11,3 kg/min Feststoff 4
Stoffzentrale, Stoffzu- 8.760 Z Gutstoff von 2. Sortierstufen 23.832 I/min Wasser 98,9
fihrung, Stoffentlliftung (f) 260 kg/min Feststoff 1,1
Stoffzentrale, Stoffzu- 8.760 KrW | Kondensat aus Kondeser (fl) 8 I/min Wasser 100
fihrung, Stoffentlliftung
Stoffzentrale, Stoffzu- 8.760 Z Verteilerricklaufe Stoffauf- 13.052 I/min Wasser 98,9
fihrung, Stoffentlliftung lauf (fl) 150 kg/min Feststoff 1,1
Stoffzentrale, Stoffzu- 8.760 E3 Leimungsmittel (fl) 1,8 I/min Handelsware
fihrung, Stoffentlliftung 1,8 kg/min
Stoffzentrale, Stoffzu- 8.760 E2 Farbe (fl) 0,08 kg/min Wasser 90
fihrung, Stoffentliftung Farbe 10

Stand: 23.05.2024
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

Verfahren

Stoff-Ubersicht

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%
indeutige Bezeichnun q ; q ;
- Gliedgerun 5 gNr Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente
wederung ggr. {d. A p /5 Produktions- f, fl, g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?¥/I
gemaB FlieBbild) vorgange (Pv) T m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch
BE 200
Output
Stoffzentrale, Stoffzu- 8.760 Z Stoff aus Stoffentliftern (fl) 163.348 |/min Wasser 98,8
fihrung, Stoffentliftung 2.062 kg/min Feststoff 1,2
Stoffzentrale, Stoffzu- 8.760 z Filterhilfsstoff (fl) 1.604 I/min Wasser 96
fihrung, Stoffentliftung 64 kg/min Feststoff 4
Stoffzentrale, Stoffzu- 8.760 AV Briiden von Stoffentliiftern 8 I/min Dampf-Luft-Gemisch

fihrung, Stoffentliftung

(9)

Stand: 23.05.2024
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-

Verfahren

Stoff-Ubersicht

be.neinric.htung . kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%
(Emdeghge Bezeichnung Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente
el GIESEINE BEJE s M| f Produktions- £ g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?/I
geméB FlieBbild) vorgange (Pv) e m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch
BE 205
Input
Sortierung 8.760 Z Stoff aus Stoffentliftern (fl) 163.483 kg/min Wasser 98,75
2.248 kg/min Feststoff 1,25
Sortierung 8.760 KrwW | Siebwasser 1 (fl) 7.452 kg/min Wasser 99,67
24 kg/min Feststoff 0,33
Sortierung 8.760 E12 | Retentionsmittel (fl) 112 kg/min Wasser 99,5
0,56 kg/min Wirkstoff 0,5
Sortierung 8.760 E10 | Bentonit (fl) 6 kg/min Wasser 70
1,8 kg/min Wirkstoff 30
Sortierung 8.760 E4 Entlifter (fl) 12,5 kg/min Wasser 90
1,2 kg/min Wirkstoff 10
Output
Sortierung 8.760 Z Stoff 1. Sortierstufe (fl) 146.846 kg/min Wasser 98,75
1.823 kg/min Feststoff 1,25
Sortierung 8.760 E Rejekt aus Sortierung Rickseite 380 kg/min Wasser 98,68
(f) 5 kg/min Feststoff 1,32
Sortierung 8.760 E Gutstoff 2. Sortierstufe (fl) 23.832 kg/min Wasser 98,9
260 kg/min Feststoff 1,1

Stand: 23.05.2024
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

Verfahren

Stoff-Ubersicht

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%
Indeutige bezeichnun : : : :
- Gliedgerung 9of. Ifd gNr Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente
SrEEE 5T h/a Produktions- f, fl, g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?3/I
geméB FlieBbild) vorgange (Pv) e m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch
BE 210
Input
Stoffauflauf, Former 8.760 z Stoff von 1. Sortierstufe (fl) 146.846 kg/min Wasser 98,75
1.823 kg/min Feststoffe 1,25
Stoffauflauf, Former 8.760 KrW | Verdinnungswasser Module- 13.597 |/min Wasser 99,67
Jet (f) 44,3 kg/min Feststoffe 0,33
Stoffauflauf, Former 8.760 KrW | Spritzwasser (fl) 1.570 I/min Wasser 100
Stoffauflauf, Former 8.760 KrW | Anschlagspritzwasser (fl) 1.955 I/min Wasser 99,98
Feststoffe 0,02
Stoffauflauf, Former 8.760 El Alkalisches Reinigungsmittel 0,11 I/min Wasser 96
(f) 0,01 kg/min Wirkstoffe 4
Stoffauflauf, Former 8.760 Z Verteilerricklaufe Stoffauf- 10.877 I/min Wasser 98,9
lauf (f1) 125 kg/min Feststoffe 0,02
Output
Stoffauflauf, Former 8.760 Z Siebwasser 1 (fl) 114.446 I/min Wasser 99,67
374 kg/min Feststoffe 0,33
Stoffauflauf, Former 8.760 KrW | Saugerwasser 1 (fl) 7.218 |/min Wasser 99,97
2,2 kg/min Feststoffe 0,03
Stoffauflauf, Former 8.760 z Papierbahn (fI) 6.202 I/min Wasser 80
1.241 kg/min Feststoffe 20
Stoffauflauf, Former 8.760 AV | Randstreifen und Ab- 2.489 |/min Wasser 98,9
schlagspritzwasser (fl) 29 kg/min Feststoffe 1,1

Stand: 23.05.2024
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

Verfahren

Stoff-Ubersicht

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%
Indeutige bezeichnun : : : :
- Gliedgerun 5 gNr Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente
wederung ggr. {d. A p /5 Produktions- f, fl, g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?¥/I
geméB FlieBbild) vorgange (Pv) e m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch
BE 215
Input
Presse 8.760 z Papierbahn (fl) 6.202 I/min Wasser 80
1.241 kg/min Feststoffe 20
Presse 8.760 KrW | Spritzwasser (fl) 1.066 I/min Wasser 100
Presse 8.760 E Dampf zu Dampfblaskasten 98 kg/min Wasserdampf (4 bar abs.)
(9)
Presse 8.760 E Dampf zu Pressrinnenheizung 8,8 kg/min Wasserdampf (4 bar abs.)
(9)
Presse 8.760 El Alkalisches Reinigungsmittel 0,11 I/min Wasser 96
(f) 0,01 kg/min Wirkstoff 4
Output
Presse 8.760 KrW | Pressenwasser (fl) 4.382 I/min Wasser 99,63
0,6 kg/min Feststoffe 0,37
Presse 8.760 Z Papierbahn (f) 2.620 I/min Wasser 80
1.240 kg/min Feststoffe 20
Presse 8.760 KrW | Kondensat (fl) 8,8 I/min Wasser 100

Stand: 23.05.2024
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

Verfahren

Stoff-Ubersicht

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%

Indeutige bezeichnun : : : :

- Gliedgerun 5 gNr Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente

wederung ggr. {d. A p /5 Produktions- f, fl, g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?¥/I
geméB FlieBbild) vorgange (Pv) e m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch

BE 220

Input

Vortrockenpartie 8.760 z Papierbahn (f) 2.478 kg/min Wasser 50

Feststoff 50

1.240 kg/min

Vortrockenpartie 8.760 E Dampf (g) 1.402 kg/min Wasserdampf (7bar abs.) 100

Output

Vortrockenpartie 8.760 Z Papierbahn (f) 1.332 kg/min Wasser 6,9
1.240 kg/min Feststoff 93,1

Vortrockenpartie 8.760 AV Abluft (g) 895 kg/min Wasserdampf 100

Vortrockenpartie 8.760 AV Kondensat (fl) 1.168 I/min Wasser 100

Stand: 23.05.2024
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

Verfahren

Stoff-Ubersicht

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%

Indeutige bezeichnun : : : :

- Gliedgerun 5 gNr Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente

wederung ggr. {d. A p /5 Produktions- f, fl, g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?¥/I
geméB FlieBbild) vorgange (Pv) e m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch

BE 225

Input

Leimpresse 8.760 z Papierbahn (f) 1.332 kg/min Wasser 6,9
1.240 kg/min Feststoff 93,1

Leimpresse 8.760 E Leimflotte (fl) 389 kg/min Wasser 87

50 kg/min Starke, Farbe, Hilfsmittel, Lei- |13
mungsmittel

Leimpresse 8.760 E Dampf (g) 198 kg/min Wasser 100

Output

Leimpresse 8.760 Z Papierbahn (f) 1.799 kg/min Wasser 6,9
1.301 kg/min Feststoff 93,1

Leimpresse 8.760 AV Kondensat (fl) 198 kg/min Wasser 165

Stand: 23.05.2024
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-

Verfahren

Stoff-Ubersicht

be.neinric.htung . kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%
(Emdeghge Bezeichnung Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente
el GIESEINE BEJE s M| f Produktions- £, fl, g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m¥/I
geméB FlieBbild) vorgange (Pv) e m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch
BE 230
Input
Nachtrockenpartie 8.760 z Papierbahn (f) 1.799 kg/min Wasser 27,7
1.301 kg/min Feststoff 72,3
Nachtrockenpartie 8.760 E Dampf (g) 432 kg/min Wasser 100
Output
Nachtrockenpartie 8.760 P1 Papierbahn (f) 1.398 kg/min Wasser 7
1.301 kg/min Feststoff 93
Nachtrockenpartie 8.760 AV Abluft (ae) 278 kg/min
Nachtrockenpartie 8.760 AV Kondensat (fl) 432 kg/min Wasser 100

Stand: 23.05.2024
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

Verfahren

Stoff-Ubersicht

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%
Indeutige bezeichnun : : : :
- Gliedgerun 5 gNr Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente
wederung ggr. {d. A p /5 Produktions- f, fl, g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?¥/I
gemaB FlieBbild) vorgange (Pv) T m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch
BE 235
Input
Siebwasserreinigung 8.760 KrW | Siebwasser 2 6.000 I/min Wasser 99,78
Faserriickgewinnung 15 kg/min Feststoff 0,22
Siebwasserreinigung 8.760 AV Grobfraktion vom Trenner (fl) 3.900 kg/min Wasser 99,76
Faserriickgewinnung 9,5 I/min Feststoff 0,24
Siebwasserreinigung 8.760 4 Filterhilfsstoff (fl) 1.337 kg/min Wasser 96
Faserriickgewinnung 53 kg/min Feststoff 4
Siebwasserreinigung 8.760 AV Randstreifen vom Gautsch- 2.489 kg/min Wasser 98,85
Faserriickgewinnung bruchpulper (fl) 30 kg/min Feststoff 1,15
Output
Siebwasserreinigung Fa- 8.760 KrW | Klarfiltrat zu Klarfiltrat Was- 9.478 kg/min Wasser 99,98
serrickgewinnung serpuffer (fl) 1,3 kg/min Feststoff 0,02
Siebwasserreinigung Fa- 8.760 KrW | Superklarfiltrat (fl) 40 kg/min Wasser ~100
serrlickgewinnun Festsoff
g g < 50 mg/I
Siebwasserreinigung 8.760 AV Fangstoff Scheibenfilter (fl) 1.720 kg/min Wasser 95,5
Faserriickgewinnung 83 kg/min Festsoff 4,5

Stand: 23.05.2024
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

(Eindeutige Bezeichnung
und Gliederung ggf. Ifd. Nr.
gemanB FlieBbild)

Verfahren

Stoff-Ubersicht

kontinuierlich
Betriebszeiten
h/a

diskontinuier-
lich
Produktions-
vorgange (Pv)
1/a

Bezeichnung

Abk. Stoffname und Aggregatzusténde

f, fl, g, ae.

max. Transport-
strom?)

kg/h - t/a - kg/Pv
m3/h - m3/a -
m3/Pv

Verbrauch

Max.
Speichermenge
kg/t/m3/I

(xx) = alte Menge

Zusammensetzung
Komponente

Gew%

Betankung der Stapler

BE 275

Hydrauliksystem 8760 Hydraulikol (fl) 20 m3 Synthetische Kohlenwasser-
Alle Vorratsbehélter Mobil SHC 524 stoffe und Zusatze

BE 280
Schmierdlsystem 8760 Schmierdl (fl) 28,5 m3 Synthetische Kohlenwasser-
Vorratsbehdélter Mobil SHC PM 220 stoffe und Zusatze
Schmierfett Schmierfett (f) Synthetische Kohlenwasser-
RSM 1+2 stoffe und Zusatze
BE 290
Tankstelle 8760 Dieselkraftstoff 50 m3 Kohlenwasserstoffe
Tank

an ca. 80 I/min

Stand: 23.05.2024
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Verfahren (Stoffiibersicht)

Anlage / Anlagenteil / Ne-
beneinrichtung

Verfahren

Stoff-Ubersicht

(Eindeutige Bezeich kontinuierlich diskontinuier- | Bezeichnung max. Transport- Max. Zusammensetzung Gew%
Indeutige bezeichnun . f f f
- Gliedgerung 9of. Ifd gNr Betriebszeiten lich Abk. Stoffname und Aggregatzusténde strom?) Speichermenge Komponente
SrEEE 5T h/a Produktions- f, fl, g, ae. kg/h - t/a - kg/Pv | kg/t/m?3/I
geméB FlieBbild) vorgange (Pv) e m3/h - m3/a - (xx) = alte Menge
1/a m3/Pv
Verbrauch

BE 300 / BE400
Input
Prozesswasseraufberei- 8760 Prozesswasser aus Klarfilter-
tung / Biogasbehandlung behalter (fl)

8760 Harnstoff (fl) 100 I/h 30 m3 Harnstoff (40%)

8760 Phosphorsaure (fl) 100 I/h 5 m3 Phosphorsaure (75%)

8760 Natronlauge (fl) 14-100 I/h 30 m3 Natriumhydroxidlésung (50%)

8760 Nahrstoffldsung Nutrimix (fl) 0,25 I/h 1ms3

8760 Biogas (Rohgas) aus Anaer- 300 m3/h 100 m3 (Bio- | Methan Ca. 70

obreaktor asspeicher
(@ gassp ) Kohlendioxid Ca. 30
Schwefelwasserstoff Ca. 0,1-3
Wasser Ca.5
Output
Prozesswasseraufberei- 8760 Biogas (Reingas, getrocknet) 300 m3/h Methan Ca. 70
tung / Biogasbehandlung aus Biogasbehandlung zum Kohlendioxid Ca. 30
Einsatz im BHKW (g) onenciox! a:
Schwefelwasserstoff 0,01
Wasser 5

Stand: 23.05.2024
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Verfahren

(Stoffdaten: chemisch/physikalische
und toxikologische Eigenschaften)

Die Daten sind den aktuellen Sicherheitsdatenblattern entnommen.
Zu den fehlenden Eintragen sind keine Informationen verfiigbar.

unedlen Metallen,

Stoffbezeichnung Toxizitat Toxizitat Explosionsfahigkeit Siede- | Dichte | Dampf- Flamm- Ziind- Loslich- Stoffe, die bei einer Storung des best.
Mensch W punkt/- | D 20°c druck P punkt tempe- keit in Betriebes entstehen konnen, bzw.
Tier UEG OEG bereich 20°C FLP ratur Wasser ungewollte Freisetzung
KP
LD 50 LC50 | Vol%/ Vol%/ 1 | kg/ms | hPa zp Bezeichnung Menge
mg/kg (Fisch) | g/m3 g/ms3 °C | /ka/l oC °C a/l
mg/I
. i Vollstandi i i i
StobiClean AMH (fl) E1 2000 (rat) nein >100 | 1,37 |23 na poerendig | H> bei Reaktion mit
unedlen Metallen,
Brun Trupucor (fl) E2 >2000 (rat) >100 nein 1,06 na na NOx, CO im Brandfall
Perglutin VPA (fl) E3 nein >100 1,03 >100 Vollstandis
Paracum ND 50 E4 nein 100 0,95 >100
Flocstar 2238NS (f) ES >5000 (rat) >10-100 nein 0,8 na NOx, CO im Brandfall
Catiofast 159 E6 >2000 (rat) >10 nein 100 1,2 2,4 na mischbar NOx, CO im Brandfall
. . Vollstandi
Microcid CS08 (fl) E7 100 | 1,26 >100 o ehandig
. . Explosive Eigenschaften: na Brennbare Staube
Weizenstarke SPZ E8 . . ’
I;lsztl:figgobr::,m?;naxe,s par die explosive Gemi-
sche bilden kénnen
Bentonit (fl) E9 >2000 (rat) 16 nein na 2,6 na na na <0,9 g/l
Stobizym NT 120 (fl) E10 nein 1,1 na o
Percol 3045 PAM (f) E11 >5000 (rat) 10-100 nein na na na
. i Vollsténdig i i i
StobiClean SMH (fl) E12 nein >100 1,28 23 na polstend Hz bei Reaktion mit

Stand: 23.05.2024
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Verfahren

(Stoffdaten: chemisch/physikalische
und toxikologische Eigenschaften)

Die Daten sind den aktuellen Sicherheitsdatenblattern entnommen.
Zu den fehlenden Eintragen sind keine Informationen verfiigbar.

Stoffbezeichnung Toxizitat Toxizitat Explosionsfahigkeit Siede- | Dichte | Dampf- Flamm- Ziind- Loslich- Stoffe, die bei einer Storung des best.
Mensch W punkt/- | D 20°c druck P punkt tempe- keit in Betriebes entstehen konnen, bzw.
Tier UEG OEG bereich 20°C FLP ratur Wasser ungewollte Freisetzung
KP
LD 50 LC50 | Vol%/ Vol%/ 1 | kg/ms | hPa zp Bezeichnung Menge
mg/kg (Fisch) g/m3 g/m3 °C / kg/l oC °C g/l
mg/I
Afranil T E13 >6400 (rat) 1-10 nein >200 1 144 315 unldslich
Papyrus N (fl) E14 >2000 (rat) nein >100 : 1,2- 22 na mischbar
1,3
Orangenterpene (fl) E15 >5000 (rat) 175- 0,847 | 1,865 53,4 3,48-
178 (25°C) 1767
mg/|
: 1,05 99 Vollstéandig
Mucosin EX (fl) E16 mischbar
Natriumhypochlorid E17 5,9 na 1,21- 20 na Vollstandig Natriumchlorat im
() P 1,23 mischbar Brandfall
Chlorgas bei Reaktion
mit Sauren
Mucosin BX(G) (f) E18 nein na hydrolisiert
Dilurit active (fl) E19 >5000 (rat) >100 nein i:go 1,25 na na ﬁ!iﬁig‘iig lf\gﬁ)(’ HBr im Brand-
Natudlsp (ﬂ) E20 >2000 (rat) >10 1,01 >100
Prolongin K3 (fl) E21  >2000 (rat) 1,10 na s
BondPro (C-PAM) E22 >2000 (rat) >10 nein 1,03 >100 >200 \r;‘?!z;if::ig
Glyoxal E23 >2000 (rat) 464 - nein 104 1,27 20,2 na na Sehr gut CO, C02
681

Stand: 23.05.2024

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELIA-2.8-b5

Anhang Kapitel 3.5 - Seite 2 von 4

43/169




Verfahren

(Stoffdaten: chemisch/physikalische
und toxikologische Eigenschaften)

Die Daten sind den aktuellen Sicherheitsdatenblattern entnommen.
Zu den fehlenden Eintragen sind keine Informationen verfiigbar.

Stoffbezeichnung Toxizitat Toxizitat Explosionsfahigkeit Siede- | Dichte | Dampf- Flamm- Ziind- Loslich- Stoffe, die bei einer Storung des best.
Mensch W punkt/- | D 20°c druck P punkt tempe- keit in Betriebes entstehen konnen, bzw.
Tier UEG OEG bereich 20°C FLP ratur Wasser ungewollte Freisetzung
KP
LD 50 LC50 | Vol%/ Vol%/ 1 | kg/ms | hPa zp Bezeichnung Menge
mg/kg (Fisch) | g/m3 g/ms3 °C | /ka/l oC °C a/l
mg/I
Natronlauge 50% E24 500 25 nein 140- 1,525 @ 13,33 na na VQ"S;éi”dig H2 bei Reaktion mit
143 mischbar Metallen, NaOH bei
Uberhitzung
Schwefelsaure 96% E25 2140 82 nein 295 - 1,84 0,0001 | na na Beliebig Schwefeloxide im
315 mischbar Brandfall
BondStar E26 7070 (rat) nein 1,01 na I6slich Stickoxide im Brandfall
(Produkt G-PAM-Anlage)
Natriumhypochlorid s. E17
(Biozid-Station)
Apigard 02 1.650 (rat) kA nein 100 1,05 23 na na VQ"S;éi”dig Stickstofftrichlorid im
(Biozid-Station) mischbar Fall von starkem
Chloriberschuss
Produkt: Apizid MCA kA 0,064 nein 103 1,008 @ 33 na na VQ"S;iﬂdig keine
. mischbar
(Biozid-Station)
Flocstar 2358L >5.000 (rat) : 10 - 100 nein 0,6 na na 16slich HCI, NOx, COx, CN bei
(Bioschlammentwasserung) Verbrennung In._Oz-
armer Atmosphare
Harnstoff 8.471 >6.810 na na 105 1,11 23 na nb vollstan- NOx, NH3, COx
(Prozesswasseraufbereitung) dlg
Phosphorsaure 1.250 98-106 na na 138 1,57 6 na nb vollstan- POx
(Prozesswasseraufbereitung) dlg
Nutrimix kA 667 kA kA <100 | 1,03 kA kA kA vollstan- NOx, POx, Phosphin
(Prozesswasseraufbereitung) dlg
Biogas kA kA Ca. 6 Ca. 22 kA kA kA kA Ca. 700 | kA kA
(Prozesswasseraufbereitung)

Stand: 23.05.2024

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELIA-2.8-b5

Anhang Kapitel 3.5 - Seite 3 von 4

44/169




Verfahren

(Stoffdaten: chemisch/physikalische
und toxikologische Eigenschaften)

Die Daten sind den aktuellen Sicherheitsdatenblattern entnommen.
Zu den fehlenden Eintragen sind keine Informationen verfiigbar.

Stoffbezeichnung Toxizitat Toxizitat Explosionsfahigkeit Siede- | Dichte | Dampf- Flamm- Ziind- Loslich- Stoffe, die bei einer Storung des best.
Mensch W punkt/- | D 20°c druck P punkt tempe- keit in Betriebes entstehen konnen, bzw.
Tier UEG OEG bereich 20°C FLP ratur Wasser ungewollte Freisetzung
KP
LD 50 LC50 | Vol%/ Vol%/ 1 | kg/ms | hPa zp Bezeichnung Menge
mg/kg (Fisch) | g/m3 g/ms3 °C | /ka/l oC °C a/l
mg/I
Dieselkraftstoff 0,6 6,5 150- 0,84 <1 >55 Schwach = Kann mit Luft explosive
380 (15°C) 16slich Mischungen bilden
Hydraulikél 0,9 7,0 >316 : 0,87 0,013 >200 Vernach-
Mobil DTE Excel 46 kPa lassigbar
Schmierdl 0,9 7,0 >260 | 0,86 <0,013 @ >220 Vernach-
Mobil PMO S220 kPa lassigbar
Schmierfett >316 | 0,9 >204 Vernach-
(15°C) |assigbar
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Verfahren

(Stoffdaten: Chemikaliengesetz und
zugehorige Verordnung, andere

Die Daten sind den aktuellen Sicherheitsdatenblattern entnommen.
Zu den fehlenden Eintragen sind keine Informationen verfligbar.

Rechtsgebiete)
Stoffbezeichnung Ident. Einstufung Persistente | Bioakkumu- | Fliichtige Ozon- Fluorierte | Biozide und Expositionshohe | Wasser-
Nummer Stoff- und Zuberei- Stoffe (POP) | lierbarkeit | organische |schadigend | Treibhaus- | Wirkstoffe DNEL-/AGW- gefahrdung
CAS-Nr. tungs-RL u. CLP-VO Gelisteter BCF-Faktor Verbindung Geregelter gase Zulassungs- oder | Wert
EG-Nr. Stoff (voc) Stoff Anmeldenr.
INDEX-Nr. H-Gefahrenhinweise mg/Pxd; mg/kgxd;
Register-Nr. g/l . . . , : ; mg/cm3;mg/m3,
REACH ja/nein ja/nein ja/nein mi/m3 WGK
ja/nein
StobiClean AMH (fl) E1 H314 1
Brun Trupucor (fl) E2 H318, H315, H412 1
Perglutin VPA (fl) E3 Nicht eingestuft 1
Paracum ND 50 E4 Nicht eingestuft 1
Flocstar 2238NS (f) E5 Nicht eingestuft 1
Catiofast 159 (fl) E6 H412 2
Microcid CS08 (fl) E7 H314, H302, H332, X 2
H317i
Weizenstirke SPZ ES CAS  9005- : Nicht eingestuft
25-8
Opazil ABG (Bentonit) E9 CAS  1302-  Nicht eingestuft nwg
(1) 78-9
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Verfahren
(Stoffdaten: Chemikaliengesetz und
zugehorige Verordnung, andere

Die Daten sind den aktuellen Sicherheitsdatenblattern entnommen.
Zu den fehlenden Eintragen sind keine Informationen verfligbar.

Rechtsgebiete)
Stoffbezeichnung Ident. Einstufung Persistente | Bioakkumu- | Fliichtige Ozon- Fluorierte | Biozide und Expositionshohe | Wasser-

Nummer Stoff- und Zuberei- Stoffe (POP) | lierbarkeit | organische |schadigend | Treibhaus- | Wirkstoffe DNEL-/AGW- gefahrdung

CAS-Nr. tungs-RL u. CLP-VO Gelisteter BCF-Faktor Verbindung Geregelter gase Zulassungs- oder | Wert

EG-Nr. Stoff (voc) Stoff Anmeldenr.

INDEX-Nr. H-Gefahrenhinweise mg/Pxd; mg/kgxd;

Register-Nr. g/l ; . ; ; X X mg/cm3;mg/m3,

REACH ja/nein ja/nein IR mi/m3 WGK

ja/nein

Stobizym NT 120 (fl) E10 H334, H319, H317 1
Percol 3045 PAM (f) E11 Nicht eingestuft 2
StobiClean SMH (fl) E12 H314, H412 1
Afranil T E13 H315 1
Papyrus N (fl) E14 H315, H319 1
Orangenterpene (fl) E15 CAS 8028- | H304, H400, H410, 32-156 1

48-6 H226, H315, H317

REACH 01-

2119493353-

35-0003
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Verfahren

zugehorige Verordnung, andere
Rechtsgebiete)

(Stoffdaten: Chemikaliengesetz und

Die Daten sind den aktuellen Sicherheitsdatenblattern entnommen.
Zu den fehlenden Eintragen sind keine Informationen verfligbar.

Stoffbezeichnung Ident. Einstufung Persistente | Bioakkumu- | Fliichtige Ozon- Fluorierte | Biozide und Expositionshohe | Wasser-
Nummer Stoff- und Zuberei- Stoffe (POP) | lierbarkeit | organische |schadigend | Treibhaus- | Wirkstoffe DNEL-/AGW- gefahrdung
CAS-Nr. tungs-RL u. CLP-VO Gelisteter BCF-Faktor Verbindung Geregelter gase Zulassungs- oder | Wert
EG-Nr. Stoff (voc) Stoff Anmeldenr.
INDEX-Nr. H-Gefahrenhinweise mg/Pxd;mg/kgxd;
Register-Nr. g/l ; . ; ; X X mg/cm3;mg/m3,
REACH ja/nein ja/nein IR mi/m3 WGK
ja/nein
Mucosin EX (fl) El6 Nicht eingestuft 1
Natriumhypochlorid (fl) g17  CAS 7681- | H314 2
52-9
Mucosin BX(G) (f) E18 H314, H400, H302, H317 5
Dilurit active (fl) E19 H319 2
Natudisp (fl) E20 Nicht eingestuft 5
Prolongin K3 (fl) E21 H412 2
BondPro (C-PAM) E22 H412 keine 1
Glyoxal E23 CAS H341, H332, H319, keine 1
107-22-2 H315, H317, H335
EG 203-
474-9
Natronlauge 50% E24 CAS H314, H290 1
1310-73-2
EG
215-185-5
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Verfahren

(Stoffdaten: Chemikaliengesetz und

zugehorige Verordnung, andere
Rechtsgebiete)

Die Daten sind den aktuellen Sicherheitsdatenblattern entnommen.
Zu den fehlenden Eintragen sind keine Informationen verfligbar.

Stoffbezeichnung Ident. Einstufung Persistente | Bioakkumu- | Fliichtige Ozon- Fluorierte | Biozide und Expositionshohe | Wasser-
Nummer Stoff- und Zuberei- Stoffe (POP) | lierbarkeit | organische |schadigend | Treibhaus- | Wirkstoffe DNEL-/AGW- gefahrdung
CAS-Nr. tungs-RL u. CLP-VO Gelisteter BCF-Faktor Verbindung Geregelter gase Zulassungs- oder | Wert
EG-Nr. Stoff (vocC) Stoff Anmeldenr.
INDEX-Nr. H-Gefahrenhinweise mg/Pxd; mg/kgxd;
Register-Nr. g/l . . mg/cm3;mg/m3,
; i ; f ja/nein
REACH ja/nein ja/nein ml/m?3 WGK
ja/nein
Schwefelséure 96% E25  CAS H314, H290 keine 0,1 mg/m3 1
7664-93-9
EG
231-639-5
BondStar E26 Nicht eingestuft 1
(Produkt G-PAM-Anlage)
Natriumhypochlorid S.
(Biozid-Station) E17
Apigard 02 H319 1
(Biozid-Station)
Produkt: Apizid MCA H315, H319, H373, 2
(Biozid-Station) H411
Flocstar 2358L Nicht eingestuft 1
(Bioschlammentwaésserung)
Harnstoff Nicht eingestuft 1
(Prozesswasseraufbereitung)
Phosphorsaure H290, H302, H314 1
(Prozesswasseraufbereitung)
Nutrimix H290, H302, H312, 1

(Prozesswasseraufbereitung)

H314, H319, H412
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Verfahren

(Stoffdaten: Chemikaliengesetz und

zugehorige Verordnung, andere
Rechtsgebiete)

Die Daten sind den aktuellen Sicherheitsdatenblattern entnommen.
Zu den fehlenden Eintragen sind keine Informationen verfligbar.

Stoffbezeichnung Ident. Einstufung Persistente | Bioakkumu- | Fliichtige Ozon- Fluorierte | Biozide und Expositionshohe | Wasser-
Nummer Stoff- und Zuberei- Stoffe (POP) | lierbarkeit | organische |schadigend | Treibhaus- | Wirkstoffe DNEL-/AGW- gefahrdung
CAS-Nr. tungs-RL u. CLP-VO Gelisteter BCF-Faktor Verbindung Geregelter gase Zulassungs- oder | Wert
EG-Nr. Stoff (voc) Stoff Anmeldenr.
INDEX-Nr. H-Gefahrenhinweise mg/Pxd; mg/kgxd;
Register-Nr. g/l : ; mg/cm3;mg/m3,
i f ; i ja/nein
REACH ja/nein ja/nein e WGK
ja/nein
Dieselkraftstoff H226, H351, H304, 2
H332, H315, H373,
H411
Hydraulikél Nicht eingestuft 1
Mobil DTE Excel 46
Schmierdl Nicht eingestuft 1
Mobil PMO S220
Schmierfett Nicht eingestuft 2

Mobilux EP 2
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a SS Anderungsgenehmigungsantrag 4 \
Kapazitatserweiterung Papiermaschine U c 0 n

for people and nature.

3 Anlage und Betrieb

3.1 Standort und Umgebung

Siehe dazu die Karten und Pléane in Kapitel 2

3.1.1 Ortliche Lage

Das Betriebsgeldnde der Papierfabrik Adolf Jass Schwarza GmbH befindet sich siddstlich der
Stadt Rudolstadt auf dem Sidgeldnde des Industriegebietes Schwarza im Landkreis Saalfeld-
Rudolstadt.

Das Betriebsgrundstilick
Gemarkung Unterpreilipp  Flur 0  Flursticke: 287/12, 287/15, 287/16, 384/4
Gemarkung Schwarza Flur 4  Flursticke 414/11, 414/12, 414/16

wird begrenzt durch folgende UTM-Koordinaten (WGS84):

664554 m £ 5616594 m N
westlich sidlich
32 U 32U
664974 m £ 5617252 m N
Ostlich nordlich
3.1.2 Planungsrechtliche Vorgaben

Das Betriebsgelande der Papierfabrik Adolf Jass Schwarza GmbH ist gemaB dem rechtskraftigen
B-Plan Nr. 1.2 ,Industriegebiet Schwarza - Gelénde sidlich des Saalebogens" der Stadt Ru-
dolstadt als GI-Gebiet ausgewiesen. Es stellt eine Erweiterung des alten GI-Kerngebietes dar

und ist dort beziglich der medienseitigen Versorgung mit angebunden.

Der B-Plan gliedert sich in die zwei Teilbereiche ,,Gelande sldlich des Saalebogens" und ,Flache
des Ausgleichsbebauungsplanes auf der Kernparzelle des Industriestandortes®. Bestandteile
des B-Planes Nr. 1.2 sind ein Umweltbericht und ein Griinordnungsplan, in denen die Umwelt-
auswirkungen durch die industrielle Nutzung dieses Gebietes berlicksichtigt und Ausgleichsfla-
chen einschlieBlich KompensationsmaBnahmen festlegt wurden. Die entsprechenden Aus-
gleichsmaBnahmen wurden im Zuge der ErschlieBung des Standortes gemaB den Vorgaben des

B-Plans Nr. 1.2 bereits umgesetzt.
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Das hier zu betrachtende Vorhaben beschrankt sich auf ein bestehendes Gebdude auf dem
Betriebsgelande der Papierfabrik, es werden keine bisher unbefestigten Flachen in Anspruch

genommen.

3.1.3 Realnutzung

Die Ausrichtung des Betriebsgelandes verlauft verjiingend von Nord nach Sid und erstreckt
sich Uber eine maximale Lange von ca. 600 m. In nordéstlicher Richtung dehnt sich das Ge-
lande maximal Gber eine Breite von ca. 450 m aus. Insgesamt ist das Betriebsgelande ca. 17

ha groB.

Der GroBteil des Betriebsgeldndes (ca. 12 ha) wurde von einer stillgelegten Aschehalde bean-
sprucht. Diese wurde im Jahr 2002 abgebaut und ein tragfahiger Baugrund fiir die Neuerrich-
tung der Papierfabrik hergestellt. Dabei wurde das Gelande so ausgelegt, dass ein Hochwas-

serschutz gegeniber einem hundertjahrigen Hochwasser (HQ100) gewadhrleistet ist.

Der Standort wird im Stiden und Sidwesten durch die Bahngleise der DB AG, im Norden durch
den Vorfluter Saale und den daran anschlieBenden nérdlichen Teil des Industriekomplexes
Schwarza und im Osten durch einen Berghang der Vorbergedes Kulms begrenzt (Wald-gebiet).
Hier ist in ca. 600 m Entfernung vom Standort das nachstgelegene Landschafts-schutzgebiet
~Kulm bei Saalfeld® ausgewiesen. Im Westen und Sidwesten grenzen unmittel-bar Brachfla-
chen und Wiesen an. Nérdlich wird der Standort durch Flachen des Uber-schwemmungsgebiets
der Saale sowie den ndrdlich bestehenden Industrieanlagen mit Schornsteinen (z. T. 150 m

Hbéhe) gepragt.

3.1.4 Nachbarbetriebe

Die benachbarten Betriebe befinden sich nérdlich der Papierfabrik innerhalb des Industriegebie-
tes. Es finden sich keine Unternehmen in der unmittelbaren Nachbarschaft der Papierfabrik, die

der Storfall-Verordnung unterliegen.

3.1.5 Wohnbebauung

Geschlossene Wohnbebauung ist in unmittelbarer Nahe des Standortes nicht vorhanden. Die
nachstgelegene Wohnbebauung des Ortsteils ,,Altschwarza™ mit verschiedenen Kleingartensied-

lungen befindet sich nordwestlich bzw. westlich in ca. 320 - 400 m Entfernung.
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3.1.6 Verkehrsinfrastruktur

Die Hauptverkehrsadern im Bereich Rudolstadt - Bad Blankenburg - Saalfeld sind die Bundes-
straBen B85 Weimar-Bayreuth und B88 Eisenach-Jena, die zwischen Schwarza und Rudolstadt
auf einer Trasse verlaufen. Von hier sind die Bundesautobahnen BAB 4, 9 und 71 in einer

Entfernung zwischen 20 km und 60 km zu erreichen.

Das Betriebsgelande der Papierfabrik ist zum einen Uber die BreitscheidstraBe und die Zell-
wollbriicke Uber die Saale zu erreichen, zum anderen Uber die Direktanbindung an die Orts-
umgehung Schwarza (B85/88).

Die als IC-Strecke ausgebaute Bahnlinie ,Jena-Saalfeld" quert den Untersuchungsraum in
Nord-Sudost-Richtung und begrenzt das Betriebsgeldande im Westen und Sitden. Die schie-
nenseitige Anbindung des Betriebsgeldandes an diese Strecke erfolgt Uiber einen Gleisnebenan-

schluss.

3.1.7 Trinkwasserschutzgebiete

Der stdliche Teil des Betriebsgelandes der Papierfabrik liegt in der Trinkwasserschutzzone III
des Wasserwerkes Wohlsdorf. In diesem Bereich befinden sich neben Freiflachen das slidliche
Ende der Papiermaschinenhalle, Rollenturm- und Rollenhandlager sowie die lberdachte Verla-

dung.

3.2 Anlagenbeschreibung

Der Standort der Papierfabrik ist in verschiedene funktionale Einheiten gegliedert:

= Altpapierlager

=  Stoffaufbereitung

= Papiermaschine mit Schaltwarte, Umroller, Walzenlager, Rollenschneidemaschinen
= Rollenturmlager

= Rollenhandlager

= Waschplatz mit angrenzender Dieseltanksstelle

»  Werkstatt / Technisches Lager / Pforte

*  Prozesswasseraufbereitung mit Fackel

Das gesamte Betriebsgelande hat eine GroBe von ca. 170.000 m2, davon sind

= ca. 30.000 m2 Uberbaut,

» ca. 70.000 m2 Rasenflachen

= ca. 70.000 m?2 versiegelte Flachen incl. Verkehrswege und PKW- / LKW- Stellpldtze mit

versickerungsfahigem Pflasterbelag
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Das groBte Gebaude, die Papiermaschinenhalle, hat eine Grundflache von ca. 13.500 m?2 bei

einer Hohe von 25 m, teilweise 30 m.

3.3 Betriebseinheiten

Zum Zweck der Abgrenzung und der systematischen Darstellung der technischen Daten der

Anlage und ihres Emissionsverhaltens ist die Anlage in folgende Betriebseinheiten gegliedert:

Betriebseinheit (BE)
BE 10 Altpapier
BE 20 Chemikalien und Hilfsstoffe
BE 30 Papierrollenlager
BE 40 Abfalllager
BE 100 Stoffaufgabe
BE 105 Stoffauflésung / Schwerteilabscheidung
BE 110 Lochsortierung / Fraktionierung
BE 115 Cleaner
BE 120 Schlitzsortierung
BE 125 Eindickung
BE 130 Dispergierung — optional beantragt - nicht errichtet
BE 135 Stapelung
BE 140 Reststoffbehandlung
BE 145 Rickwassersystem
BE 150 Microflotation
BE 155 Schlammentwasserung
BE 160 Wassersystem Aufldsung
BE 170 Bioschlammentwasserung
BE 200 Stoffzentrale, Stoffzufiihrung, Stoffentliftung
BE 205 Sortierung
BE 210 Stoffauflauf, Former
BE 215 Presse
BE 220 Vortrockenpartie
BE 225 Leimpresse
BE 230 Nachtrockenpartie
BE 235 Siebwasserreinigung
BE 240 Ausschusssystem
BE 245 Wassersystem PM
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Betriebseinheit (BE)
BE 250 Kihlsystem
BE 255 Vakuumsystem
BE 260 Hallenluft
BE 265 Kompressorstation
BE 270 Kran
BE 275 Hydraulik
BE 280 Schmierung
BE 285 Dampf- und Kondensatsystem
BE 290 Tankstelle und Waschplatz
BE 300 Prozesswasseraufbereitung mit Fackel
BE 400 Biogasbehandlung
3.4 Betriebsbeschreibung

Die Papierfabrik Adolf Jass Schwarza GmbH betreibt am Standort Schwarza eine Anlage zur
Herstellung von Wellpappenrohpapier als Wellenstoff und Testliner mit einer Kapazitat im ge-
nehmigten Bestand von 1.300 t/d. Da der Einsatzstoff ausschlieBlich Altpapier ist, geht der
eigentlichen Papierproduktion die Stoffaufldsung, d.h. die Gewinnung von storstofffreien Zellu-
losefasern aus dem Altpapier, voraus. Die gefertigten Papierbahnen werden entsprechend der
Kundenspezifikationen konfektioniert und im Fertigrollenlager zwischengelagert. Der Abtrans-

port erfolgt per LKW oder Bahn.

3.4.1 Chemikalien und Hilfsstoffe (BE 20)

Neben Faserstoffen und Wasser werden flir die Papiererzeugung verschiedene Hilfsstoffe (u.a.
Retentionsmittel, Leimungsmittel, Farbstoffe, Entschaumer, Weizenstarke, Biozid) eingesetzt,

die im Wesentlichen vom Antragsgegenstand unberiihrt bleiben.

Einzige Ausnahme bildet die neue zentrale Biozid-Dosierstation flir die Wasserbehandlung, die
die bisherige dezentrale Vorhaltung und Dosierung der Produkte Mucosin BXG (Aufldsestation),
Mucosin EX (IBC) und Natudisp (IBC) ersetzen soll.

Klnftig soll nur das Produkt Apizid MCA (ca. 0,3%ige Monochloraminlésung) verwendet wer-
den, das zentral aus 20%igem Apigard 02 (Ammoniumchlorid / NH4CI) und 13%igem Natrium-
hypochlorit (NaOCI) in situ hergestellt und automatisiert dosiert wird.

Die Dosierstationen umfassen jeweils 4 IBC (1 m3), die auf einer Auffangwanne mit Leckage-

erkennung aufgestellt sind und die zugehérigen Dosierpumpen, -leitungen und -ventile.
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Die Aufstellung der Dosierstationen fir NH4Cl und NaOCI erfordert aus sicherheitstechnischen
Grinden einen Mindestabstand untereinander und erfolgt deshalb auf verschiedenen Ebenen:
=  Ammoniumchlorid (Apigard)-Station: Ebene 0, Saule J-H / 6-7

= Natriumhypochlorit-Station: Ebene 8, Saule M-N/6-8

Neben den 4 IBC an den Dosierstationen werden 20 IBC NH4CL und 10 IBC NaOCI gelagert.
Der Jahresverbrauch betréagt 245 m3/a NHsCl bzw. 350 m3/a NaOClI.

Weitere Details sind dem technischen Datenblatt im Anhang zu entnehmen.

3.4.2 Auflésung des Altpapiers

3.4.2.1 Stoffaufgabe (BE 100)

Die Altpapierballen werden mit einem Klammerstapler auf die beiden Aufgabebdnder gelegt
und den Entdrahtungsmaschinen zugefiihrt. Die Metalldrahte werden von den Drahtwicklern
entfernt. Im nachsten Schritt werden die entdrahteten Altpapierballen in den Ballenéffnern
zerkleinert und Uber die Rickkratztrommel und dem Egalisierband der Auflésetrommel zuge-
fihrt. Die eingetragene Papiermenge wird radiometrisch gewogen. Zudem besteht die Mdg-

lichkeit, loses Papier liber ein weiteres Aufgabeband in den Prozess zu (ibernehmen.

3.4.2.2 Stoffauflosung und Schwerteilabscheidung (BE 105)

Das Altpapier wird in der kontinuierlich arbeitenden Auflésetrommel mit Wasser vermischt und
dabei aufgeldst. Dies geschieht durch eine intensive Scherstrémung, erzeugt durch die Rotation
der Trommel und des innenliegenden Scherkdrpers.

Aufgrund der geometrischen Anordnung férdert die Auflésetrommel die Stoff-/ Wassersuspen-
sion kontinuierlich zur Sortiertrommel. Der aufgeldste Stoff gelangt durch die 8 mm Lécher der
Sortiertrommel in die darunter angeordnete Sortierbiitte. GroBe Verunreinigungen werden zu-
rickgehalten und durch die Sortiertrommel zur Reststoffbehandlung ausgetragen.

Aus der Sortierbitte wird die Stoffsuspension zwei parallel geschalteten Protectorsystemen
zugeleitet. Hier wird die Stoff-/ Wassersuspension durch die spezielle Geometrie der Dickstoff-
reiniger in Rotation versetzt. Die spezifisch schwereren Bestandteile (Schrauben, Drahtstlicke,
Heftklammern, Steine, Glasscherben) werden durch die Zentrifugalkrafte in Richtung Gehau-
sewand und Schwerteilaustrag in den Sedimentationsbehdlter gefordert. Der mit ausgetragene
Stoff wird in den Kegelschleudern weiter gereinigt. Der Gutstoff aus den Protectorsystemen

wird in den Ableerturm (Stoffanteil ca. 4,5%) gepumpt.
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3.4.2.3 Lochsortierung und Fraktionierung (BE 110)

In der Lochsortierung erfolgt eine weitere mehrstufige Abtrennung von Stérstoffen und Verun-
reinigungen (Rejekten) aus der Stoffsuspension. Der Gutstoff geht durch die Lécher der Sor-
tierer und gelangt in die Zwischenbiitte, der Uberlauf mit den Rejekten wird in die Rejektbiitte
geleitet.

Die Rejektbitte entkoppelt die 2. Reinigungsstufe vom Hauptstoffstrom und schafft einen Puf-
fer zwischen den beiden Reinigungsstufen. In der 2. Reinigungsstufe wird der mit den Rejekten
ausgetragene gute Stoff in den Combisortern zurlickgewonnen. Die Verunreinigungen (Re-
jekte) werden abgetrennt und der Reststoffbehandlung zugefiihrt. Zudem I6sen die Combisor-
ter die noch vorhandenen Stippen (verdichtete Papierfasern) aus dem Stoff auf. Die nachge-
schalteten Kegelschleudern trennen weitere spezifisch schwerere Teilchen ab, der riickgewon-
nene gute Stoff wird zurlick vor die Rejektbliitte gefahren.

Die Stoffsuspension aus der Zwischenblitte wird den Multifraktoren zugefiihrt, die die Fasern
der Stoffsuspension in Kurz- und Langfasern fraktionieren. Dies erfolgt an einem Schlitzkorb in
dem Sortierer. Die kurzen Papierfasern und die Feinstoffe gehen durch die Schlitze des Sieb-
korbs, die langen Fasern und zum Teil noch vorhandene unerwiinschte Stdrstoffe bleiben auf
der AuBenflache des Siebkorbs.

Von hier an werden die beiden Stoffstréme, Langfaserstrang und Kurzfaserstrang, getrennt bis
zum Stoffauflauf der Papiermaschine gefiihrt. Die weiteren Reinigungs- und Aufbereitungs-
schritte sind weitgehend identisch, ausgenommen die Schlitzsortierung, die nur im Langfa-

serstrang erforderlich ist.

3.4.2.4 Reinigung von Lang- und Kurzfasern (BE 115

Der Langfaserstrom wird in einem dreistufigen Reinigungsprozess (Hydrocleaner, Kegelschleu-
dern) von weiteren Storstoffen befreit und anschlieBend in die Schlitzsortierung verpumpt. Die
Reinigung des Kurzfaserstroms verlauft vollkommen identisch zu dem vorgenannten Prozess.

Der gereinigte Kurzfaserstrom wird direkt zur Eindickung geleitet.

3.4.2.5 Schlitzsortierung (BE 120)

In den beiden parallel geschalteten Multiscreen-Sortierern der 1. Reinigungsstufe werden Stor-
stoffe mit einer GréBe < 0,2 mm an einem Schlitzkorb abgetrennt und der 2. Reinigungsstufe
zugefuhrt, wahrend der Gutstoff zur Eindickung geleitet wird. Die gereinigte Stoffsuspension
dieser 2. Reinigungsstufe wird ebenfalls zur Eindickung geleitet, wahrend die Stérstoffe zu den
Minisortierer gepumpt werden. Die Stérstoffe werden zurlick zu Rejektbitte und der gereinigte

Teilstrom zum 2. Muliscreen-Sortierer gefahren.
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3.4.2.6 Eindickung (BE 125)

Die gereinigten Lang- und Kurzfaserstoffstrome haben einen Stoffgehalt von ca. 1,5% im Zu-
lauf zur Eindickung. Fir den weiteren Prozess ist eine Erhéhung des Stoffgehaltes auf ca. 12%
erforderlich. Dazu werden die Scheibenfilter eingesetzt.

Das abgetrennte Wasser wird je nach Feststoffkonzentration als Trib- oder Klarfiltrat dem
Trib- oder Klarfiltrattank des Wasserkreislaufs zugefiihrt.

Die gereinigte Kurzfaser wird direkt dem Kurzfaser-Stapelturm, die Langfaser dem Langfaser-
Stapelturm zugefiihrt.

Der fur die Langfaser optional vorgesehene weitere Reinigungsschritt, die Dispergierung (BE
130), erwies sich aufgrund der hohen Sortiereffizienz der verbauten Trenn- und Filterelemente

als nicht erforderlich und wurde nicht installiert.

3.4.2.7 Reststoffbehandlung (BE 140)

Die in der Produktion ausgeschleusten groben Verunreinigungen werden der Reststoffbehand-
lung zugefihrt. Im Einzelnen handelt es sich um die Stoffstrome aus der Sortiertrommel (Stoff-
auflésung), den Combisortern (Lochsortierung), den beiden Rechengutschnecken und dem Sor-
tierer (Reststoffbehandlung). In einem mehrstufigen Prozess werden die Abfalle in zwei Frak-
tionen aufgetrennt (FE-Metalle, Rejekte zur Verwertung).

Alle Abfalle gelangen zunachst auf das Férderband C1. Uber einen Magnetabscheider (Metall-
separator 1) werden sie hier von eisenhaltigen Metallteilen befreit, die direkt in den Container

fir FE-Metalle abgeworfen werden.

Danach erfolgt die Aufnahme auf das Forderband C2, an dem groBe nicht weiter einsetzbare

Bestandteile (z.B. Steine) separiert und direkt in einen Container geférdert werden.

Die verbleibenden Rejekte werden im Zweiwellenschredder (Schredder 1) auf eine GréBe von
ca. 70-50 mm zerkleinert. Dieses Material wird vom Forderband C3 aufgenommen, iber dem
ein weiterer Metallabscheider (Metallseparator 2) installiert ist. Das Férderband C4 Ubernimmt

das geschredderte Material und flihrt es der Verteilerschnecke zu.

Die Verteilerschnecke besteht aus zwei gegenlaufig drehenden Spiralen und beschickt die bei-
den parallel geschalteten Compax-Pressen. Diese entwassern die papierstoffhaltigen Rejekte
durch hydraulische Gegendruckklappen. Das abgeschiedene Wasser wird dem Standrohr des

Rickwassersystems zugefihrt.

Die entwdsserten Rejekte werden von den Forderbdndern C5/1 und C5/2 aufgenommen und in
loser Schittung direkt in die Rejektboxen abgeworfen. Von hier werden sie mit Radlader auf

LKW verladen und zur Thermischen Verwertungsanlage transportiert.
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Im Fall von Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten kann die Entwdsserung Gber das Forder-

band C5/3 gebypasst werden.

In dem Kanalsystem der Stoffaufbereitung ist ein Kanalrechen mit nachgeschalteter Férderspi-
rale installiert. Der Kanalrechen befreit das Kanalwasser von groben, nicht pumpfahigen Stoér-
stoffen die anschlieBend Uber die Foérderspirale dem Férderband 3 der Reststoffbehandlung

zugegeben werden.

Das Kanalwasser aus dem Kanalsystem der Stoffaufbereitung wird iber zwei parallel geschal-
tete Pumpen zum Sortierer verpumpt. Das Filtrat wird Uber das Kanalsystem der Stoffaufbe-
reitung dem Rlckwassersystem zugeleitet, wahrend das Rejekt aus dem Sortierer in den Se-

difant geleitet wird.

3.4.2.8 Riickwassersystem (BE 145)

Der Sedifant des Rickwassersystems Ubernimmt abgeschiedene Rejekte aus dem Protector-
system, den Kegelschleudern der Lochsortierung und den Hydrocleanern der Kurz- und Lang-
faserreinigung. Der Sedifant trennt Fasern und Feinstoffe von sedimentierten Schwerteilchen.
Diese setzen sich in der Austragsschnecke ab und werden in einen Container ausgetragen. Es
handelt sich hierbei um Sand, Feinsand, Glas, Klammern, Steinchen und Textilfasern. Dieser
Stoffstrom wird einer Aufbereitungsanlage zur Verwertung zugefihrt.

Die Papierfasern und Feinstoffe werden Uber ein sich drehendes Filtersieb abfiltriert und Uber
die Schlammpresse der Schlammentwasserung entwassert. Die entwasserten Rejecte werden
von dem Forderband C8 aufgenommen und in loser Schittung direkt in die Rejektbunker ab-
geworfen. Von hier werden sie mit Radlader auf LKW verladen und zur Thermischen Verwer-
tungsanlage oder alternativ zur Verwertung in der Zement- oder Ziegelindustrie transportiert.
Zwei Pumpen entnehmen aus dem Kanalsystem der Stoffaufbereitung Wasser und pumpen
dieses in den Abwassertank. Dieser Tank ist zur Vermeidung von Sedimentation mit einem
Ruhrwerk ausgestattet. Das Wasser hat einen Stoffgehalt von ca. 1-5%. Es wird zur weiteren
Behandlung liber den Eletrap-Schwerschmutzabscheider gefiihrt. Der Schwerschmutz wird hier
diskontinuierlich in den Sedimator ausgetragen, wahrend das Wasser den Elefant-Filtern 1 + 2
zugefihrt wird. Die beiden Elefant-Filter reinigen das Wasser durch ein sich drehendes Siebrad.
Zudem Ubernehmen sie das Wasser aus dem nachgeschalteten Standrohr der Compax-Anla-
gen.

Die abgeschiedenen festen Stoffe werden Uber eine Férderschnecke der Schlammpresse zuge-
geben.

Das vorgereinigte Wasser wird Uber den Triibwassertank in die Deltapurge-Anlage (Microflo-

tation) gepumpt.
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3.4.2.9 Microflotation

Der Tribwassertank der Microflotation tibernimmt Wasser aus der Schlammpresse, dem Vor-
seihtisch, den Elefant-Filtern sowie aus dem Sediphant und der Trockensiebreinigung der Pa-
piermaschine. Das Triibwasser und ein mit Druckluft angereichertes Wasser werden gemein-
sam mit einem Fallungsmittel und einem Flockungsmittel in die Deltapurge-Anlage gepumpt.
Die gel6ste Luft tritt unter den atmospharischen Bedingungen in Form kleiner Bléaschen aus.
Die Feststoffe lagern sich an diese Luftblaschen an und werden an die Oberflache transportiert.
Dieser Prozess wird durch die Zugabe der Fallungs- und Flockungsmittel beschleunigt.

Die entstehende Schlammschicht wird von einem umlaufenden Schopfsystem abgeschopft und
der Rejektbiitte der Schlammentwasserung zugefiihrt.

Fir die Anreicherung des Triibwassers mit Luft stehen parallel zwei Wege zur Verfiigung. Zum

einen wird Luft in das Stoffgemisch gedriickt, zum anderen Uber einen Diffusor hinein gesaugt.

3.4.2.10 Schlammentwadasserung (BE 155)

In der Rejektblitte werden die Rejekte aus der Deltapurge-Anlage, dem Elefant-Filter, der
Schlitzsortierung und dem Bioschlamm gesammelt. AnschlieBend wird die Suspension Uber den
Vorseihtisch auf ca. 10% vorentwdssert. Das Filtrat flieBt in den Tribwassertank der Microflo-
tation, der Fangstoff wird zur Schlammpresse gefahren.

In der Schlammpresse erfolgt eine Entwasserung des Feinstoffschlamms auf einen TS Gehalt
von ca. 40% bis 60%. Das ausgepresste Wasser wird in den vorgenannten Triibwassertank

gefordert. Der Feinstoffschlamm wird Uber Férderband 8 direkt den Rejectbunkern zugefihrt.

3.4.2.11 Wasserkreislaufsystem der Stoffaufbereitung (BE 160)

Das Wasserkreislaufsystem besteht im Wesentlichen aus dem Klar- und Tribfiltrattank, diver-
sen Pumpen und einem Klarfiltrat-Puffertank. Beide Tanks dienen als Vorlage fiir die an den
Tanks angeschlossenen Pumpen. Eine weitere Funktion ist die Abgabe der im Wasser geldsten
Luft.

Der Klarfiltrat-Puffertank dient als Wasserspeicher. Er gleicht Wassermangel und Wasseriber-
schuss in der Anlage aus und vermeidet somit unnétige Wasserabgabe an die Klaranlage gleich-
ermafBen wie eine unndtige Einspeisung von Frischwasser. Der Wasserverbrauch wird somit

verringert.
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3.4.2.12 Bioschlammentwasserung (BE 170)

Die Produktionsabwasser der Papierfabrik werden zur Behandlung der Standort-Klaranlage zu-
geleitet. Der UberschuBschlamm aus der biologischen Reinigungsstufe wird vertragsgeméaB zu-
rickgefihrt und separat in einem Dekanter entwdssert. Das saubere Filtrat wird in den Pro-
duktionsprozess der Papiermaschine zuriickgefihrt (Stoffaufbereitung), der entwdsserte
Bioschlamm mit einem Feststoffgehalt von ca. 30% wird auf dem (berdachten Lagerplatz in

einem separaten Bereich gelagert und dem bestehenden Entsorgungsweg in Zementwerken

zugeflhrt.
3.4.3 Papierproduktion
3.4.3.1 Stoffzentrale, Stoffzufiihrung, Stoffentliiftung (BE 200)

Die Stoffsuspension aus dem Stapelturm-Langfaser wird vor dem Einsatz in der Mischbiitte im
Refiner vermahlen. Seit der Fraktionierung wurden die Stoffstréme in Kurz- und Langfaser ge-
trennt behandelt und aufbereitet. Im Folgenden kénnen nun aus beiden Fraktionen und dem
Stoff aus dem Nassausschussturm beliebige Mischungsverhaltnisse zum einen fir die , Stoffzu-
fihrung Decke"™ und um anderen fir die ,Stoffzufiihrung Rickseite" eingestellt werden. Aus
den Mischbltten werden die Stoffsuspensionen in die jeweiligen Maschinenbiitten gepumpt, auf
einen Stoffgehalt von ca. 1-2% verdinnt und dem zugehdrigen Entliftungstanks zugefiihrt.

Hier findet eine Entliftung unter Vakuum statt.

3.4.3.2 Sortierung (BE 205)

Bevor die beiden Stoffsuspensionen (Decke und Rickseite) an der Papiermaschine aufgegeben
werden, erfolgt ein letzter getrennter zweistufiger Reinigungsprozess in den Vertikalsichtern.
In der 1. Stufe werden die Spuckstoffe (iber einen Schlitzsiebkorb abgetrennt und in der 2.
Stufe sortiert. Alle Vertikalsichter werden zur Funktionskontrolle mit einer Druckdifferenzmes-

sung Uberwacht. Der Stoffgehalt betragt hier ca. 1-2%.

3.4.3.3 Konstanter Teil; Siebpartie (BE 210)

Der gereinigte Papierstoff (Fasersuspension) wird aus den Maschinenblitten dem Stoffauflauf
zugefihrt. Die hochverdiinnte Fasersuspension wird dem speziell entwickelten Blattbildungs-
system (GAP-Former) zugefihrt.

Die anschlieBende Entwasserung des Papierstoffes erfolgt durch Zentrifugalkrafte und Besau-

gen durch Vakuum. Der Bahntrockengehalt liegt bei ca. 20 %.
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3.4.3.4 Pressenpartie (BE 215)

In der Pressenpartie wird die Papierbahn durch mechanisches Pressen weiter entwassert. Das
Papier verlasst die Pressenpartie mit 50% Trockengehalt und mehr. Das aus der Bahn ausge-

presste Wasser wird aufgefangen und durch Nipentwasserung und Rohrsauger abgefihrt.

3.4.3.5 Trockenpartie (BE 220 und BE 230)

Die Papierbahn mit ca. 50% Trockengehalt wird in der Trockenpartie um beheizte Trockenzy-
linder geflihrt. Es wird zwischen der Vortrockenpartie mit 31 Trockenzylindern und Nachtro-
ckenpartie mit 22 Trockenzylindern unterschieden.

Trockensiebe driicken die Papierbahn an die Trockenzylinder und stiitzen sie in den einreihigen
Trockengruppen um die unteren Umlenkwalzen. Vor- und Nachtrockenpartie sind vollstandig
mit je einer Trockenhaube eingehaust.

Der Trocknungsvorgang ist eine Kombination von Kontakt- und Konvektionstrocknung. Durch
den Kontakt von Papier und Zylinderoberflache erfolgt die Verdampfung des in der Papierbahn
enthaltenen Wassers. Die Aufheizung der Trockenzylinder wird durch die Kondensationswarme
des zugeflihrten Dampfes erreicht.

Mit der Einbringung von heiBer Zuluft von ca. 100°C in die durch die Trockenhaube eingehauste
Trockenpartie wird sowohl die Papierbahn durch Konvektion getrocknet, als auch der Wasser-
dampf mit der feuchten Abluft fortgefiihrt.

Die anschlieBende Leimung der Papierbahn dient der Erhéhung der Festigkeitseigenschaften
des Papiers. Das Auftragen dieser Starkelosung erfolgt durch ein Filmauftraggerat, dass im
Anschluss an die Vortrockenpartie platziert ist, nachdem die Bahn bis auf 95% getrocknet ist.
Der Starkeauftrag bedingt eine Wiederbefeuchtung die Papierbahn um ca. 12% und erfordert
eine erneute Trocknung in der Nachtrockenpartie.

Die fertige Papierbahn wird aufgerollt und entsprechend den Kundenwiinschen an der Rollen-
schneidemaschine auf Breite geschnitten. AnschlieBend werden die Rollen vollautomatisch mit

einem Fordersystem dem Fertigrollenlager zugefihrt.

3.4.3.6 Ausschusssystem (BE 240)

Bei Betriebsstérungen wird die Papierbahn in Aufléser geleitet, aufgelést und dem Kreislauf
wieder zugefiuhrt. Auch sonstiger Ausschuss (z.B. Randstreifen), der bei der Produktion anfallt,

wird in diesen Stofflésern verarbeitet.
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3.4.3.7 Warmeriickgewinnung

In der Warmerickgewinnungsanlage befinden sich die Zu- und Abluftanlagen flr die einzelnen
Trockenzonen. Die Zuluft wird im Austausch mit der Abluft vorgewarmt. Durch Taupunktmes-
sung in der Trockenhaube wird Temperatur, Feuchtigkeit und Menge der Zu- und Abluft opti-
miert.

In den Hauben sorgt eine ausgekliigelte Ventilation mit heiBer Zuluft fir gleichmaBige Trock-

nung. Die Abluft ist anschlieBend nahezu gesattigt.

3.4.3.8 Wassersystem der Papiermaschine (BE 245)

Das Siebwasser II aus dem Siebwasserpufferturm wird zur Abtrennung von Faserstoffen dem
Scheibenfilter der Faserriickgewinnung zugefiihrt. Der Scheibenfilter trennt das Wasser in
Trib-, Klar- und Superklarfiltrat auf. Die abgetrennten Faserstoffe werden Gber den Fangstoff-
behalter kontinuierlich zur Mischblitte Deckenseite ausgetragen. Das Superklarfiltrat wird dem
Spritzwasserbehalter zugefihrt und als Spritzwasser in der Produktion eingesetzt. Das Klarfilt-
rat wird in den Klarfiltrat-Pufferturm gepumpt, wahrend das Tribfiltrat im Kreislauf Gber den
Scheibenfilter weiter gereinigt wird.

Die Versorgung mit Frischwasser (Oberflachenwasser) erfolgt (iber die Rohrbriicke. Die Ent-
nahmestelle fiir Sprinkler- und Léschwasser zweigt direkt von der Rohrbriicke ab. Frischwasser
fir den bestimmungsgemaBen Betrieb wird in den Frischwasserturm gepumpt und von dort
nach Reinigung Uber einen Spaltfilter (200 um) und zwei parallel geschaltete UV-Reaktoren
dem Frischwasserbehalter-kalt (Frischwassertank 1) zugefihrt.

Ein Teil des gereinigten kalten Frischwassers wird dem Warmetauscher der Abwasserkiihlung
zugefiihrt, der andere Teil wird Uber eine Frischwasserringleitung geférdert und im Betrieb

bedarfsgerecht eingesetzt

» als Aufldsewasser fir Retentionsmittel

= flUr die Flllstandsregelung des Warmwasserbehalters

» in der Werkstatt

= als Verdinnungswasser fur Hilfsstoffe und in der Stoffaufbereitung
= als Kihlwasser fir verschiedene Aggregate

= im Warmetauscher der Briidenkondensatoren.

Das erwarmte Wasser aus dem Warmetauscher der Abwasserkthlung wird Gber die Kihltirme

1 + 2 und den Kihlwasserfilter zuriick in den Frischwasserbehalter geflihrt.
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Erwdrmtes Wasser aus der Ringleitung wird zunachst dem Kihlwassersammelbehalter zuge-
fihrt und von dort aus entweder in den Warmwasserbehalter (Frischwassertank 2) oder Gber
die Kihltirme 1 und 2 und den Kihlwasserfilter zurlick in den Frischwasserbehalter geférdert.
Die Abwarme der Trockenpartie wird genutzt, um den Wasserkreislauf des Warmwasserbe-
hdlters aufzuheizen. Das Warmwasser wird als Spritzwasser fir die Druckstufen 3, 12, 30 und
70 bar und zur Ergdnzung des HeiBwasserbehalters der Starkeaufbereitung eingesetzt.

In den Warmwasserkreislauf ist zur Behandlung des Wassers zusatzlich eine UV-Anlage in-
stalliert.

Das Wasser aus der Papiermaschine wird Uiber den Kanal in das Kanalsystem der Stoffaufbe-
reitung eingespeist. In der Microflotation der Stoffaufbereitung wird das Wasser zum Einsatz in
der Auflésetrommel gereinigt oder (iber den Abwasserkihler der Klaranlage zugefihrt (max.
5.150 I/min).

Entgegen der urspringlichen Planung wird kein Kihlwasser in die Saale eingeleitet.

3.4.3.9 Kiihlsystem (BE 250)

Das Kuhlsystem besteht aus einem Kiuhlwassersystem und einem Kaltwassersatz.

Das als Kuhlwasser eingesetzte Frischwasser (kalt) wird entweder im Kreislauf geflhrt und
Uber die beiden Kihltirme 1 und 2 rickgeklhlt oder im erwarmten Zustand als Prozesswasser
eingesetzt. Der Kaltwassersatz arbeitet als isoliertes System Uber die bereits genehmigten Am-

moniak-Kaltemaschinen 1+2 mit einem Ammoniak-Volumen von 200 |.

3.4.3.10 Vakuumsystem (BE 255)

Das Vakuumsystem besteht aus drei Ventilatoren und neun Wasserringluftpumpen zur Erzeu-
gung des Unterdrucks. Die abgesaugte Luft wird (iber insgesamt 15 Flissigkeitsabscheider (Se-

paratoren) gefahren.

3.4.3.11 Hallenluft (BE 260)

Die Be-und Entliiftung der Papierfabrik erfolgt tber eine IGftungstechnische Anlage, die im Be-
reich der Stoffauflosung mit 4 Zuluft- und 8 Abluftventilatoren und im Bereich der Papierma-
schine mit 20 Zu- und 18 Abluftventilatoren eine ausreichende Versorgung mit Frischluft si-
cherstellt.

Die Abluft aus der Vor- und Nachtrocknung wird in der Haube erfasst und in einer mehrstufi-
gen Warmerickgewinnungsanlage zur Erhéhung des Temperaturniveaus des Warmwasser-

kreislaufs verwendet.
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3.4.3.12 Kompressorstation (BE 265)

Der Druckluftbedarf der Papierfabrik wird Gber 4 Kompressoren sichergestellt. Die Kihlung der
Kompressoren erfolgt Gber eine Zwei-Kreis-Wasserkihlung. Zur Trocknung der komprimierten
Luft stehen drei Trockner zur Verfiigung. Die Druckluft wird, entsprechend den angeschlosse-
nen Verbrauchern, in 4 verschieden groBen Druckluftbehdltern mit einem Gesamtvolumen von

ca. 100 m3 gespeichert.

3.4.3.13  Kran (BE 270)

Fir Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten sind im Betrieb am Nassteil, am Trockenteil, an
der Stoffaufbereitung, am Protectorsystem, am Hllsenlager, am Lagerplatz und an der Werk-
statt Laufkrane installiert.

Weitere Kranbahnen mit zusatzlichen Senkrechtférderern befinden sich im Rollenturmlager.

3.4.3.14 Hydraulik (BE 275)

Unterhalb der Papiermaschine sind insgesamt 11 Hydraulikaggregate installiert. Die Aufstellung
erfolgt in zugelassenen Auffangwannen. Das Gesamtvolumen aller Aggregate umfasst maximal
18.000 I.

3.4.3.15 Olschmierung (BE 280)

Die Olschmierung erfolgt jeweils zentral fir den Nass - und Trockenteil der Papiermaschine
sowie fiir den Aufroller. Die Olschmierung ist in zugelassenen Auffangwannen installiert.

Die Rollenschneidemaschine wird manuell mit einer Fettpresse geschmiert.

3.4.3.16 Stromversorgung

Die aktuelle Versorgung der Papierfabrik mit Strom erfolgt Uber das 6ffentliche Netz. In dem
betriebseigenen Umspannwerk wird die Spannung von 110 kV auf 20 kV transformiert.
Zusatzlich besteht die Méglichkeit Strom Uber die Versorgungsleitung der Rohrbriicke aus dem
benachbarten Kraftwerk (20 kV) zu beziehen. Die gesamte MSR und die Notbeleuchtung sind
batteriegepuffert ausgefihrt.

Ein urspringlich geplantes dieselbetriebene Notstromaggregat wurde nicht errichtet.

3.4.3.17 Emissionsquellen

(siehe dazu den Emissionsquellenplan in Kapitel 4.4).
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3.4.4 Prozesswasseraufbereitung mit Biogasbehandlung (BE 300/400)

Die Prozesswasseraufbereitungsanlage dient der anaeroben Reinigung von Kreislaufprozess-
wassern aus der Papierproduktion. Die Abbauleistung der installierten Anlage liegt bei 20 t
CSB/d. Die im Prozesswasser vorhandenen organischen Komponenten (CSB) werden von der
anaeroben Biomasse (Pelletschlamm) im Anaerobreaktor abgebaut. Als Reaktionsprodukt ent-
steht Biogas, bestehend aus Methan, Kohlendioxid, Schwefelwasserstoff und Wasserdampf. Die
Trennung von gereinigtem Prozesswasser, Pelletschlamm und Biogas erfolgt in den beiden Gas-
Flissigkeitsabscheidern des Anaerob Reaktors. Das Wasser wird in den Papier-Produktionspro-
zess zurlickgefliihrt, das Biogas in der Entschwefelungsanlage biologisch entschwefelt und in

der BHKW-Anlage als Brennstoff flir die Stromerzeugung eingesetzt.

Die Prozesswasseraufbereitungsanlage ist als Bypass innerhalb der BE 160 Wassersystem Auf-
[6sung mit der Prozesswasserentnahme aus dem Klarfiltrattank, Behandlung in der Prozess-
wasseranlage und Ricklauf in den Klarfiltratturm eingebunden. Sie umfasst im Wesentlichen
die Anlagenteile Konditionierungstank, Phosphorsaure-, Harnstoff- und Natronlauge Dosierung,
Anaerob Reaktor, Biogaspuffer sowie Hochtemperaturfackel, um bei Stérungen des bestim-
mungsgemaBen Betriebes anfallendes Biogas abflihren zu kdnnen

Der Zulauf aus dem Klarfiltrattank betragt Qmax=200 m3/h.

Das in der Prozesswasseraufbereitungsanlage produzierte Biogas weist eine zu hohe Konzent-
ration an Schwefelwasserstoff (H2S) flr die weitere energetische Nutzung auf und muss dem-
entsprechend einer weiteren Behandlung unterzogen werden. Diese umfasst im Wesentlichen
die Anlagenteile Biogasentschwefelung mit Wascher, Bioreaktor, Abscheider und Nahrstoffdo-
sierung, Biogastrockner und Biogasverdichter. Im Anaerobreaktor werden maximal 300 Nm3/h

Biogas produziert, das entschwefelt und dem BHKW zugefiihrt wird.

3.4.5 Lagerung

3.4.5.1 Altpapier

Das Altpapierlager umfasst eine Flache von 25.200 m2 mit einer Kapazitat von 16.000 t Altpa-
pier und eine Flache von 10.200 m2 mit einer Kapazitat von max. 8.000 t Altpapier. Die Lage-
rung erfolgt in Ballenform. DarlUber hinaus existiert eine 1.575 m2 groBe Lagerhalle zur Zwi-

schenlagerung von Altpapier in loser Schittung.
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3.4.5.2 Einsatz- und Hilfsstoffe

Alle Einsatz- und Hilfsstoffe werden dezentral in Abhangigkeit ihres jeweiligen Einsatzortes ge-
lagert. Die Lagerung erfolgt entsprechend den wasserrechtlichen Anforderungen in Behaltern

oder Gebinden (IBC, BigBag) auf zugelassenen Auffangwannen.

3.4.5.3 Papierrollen

Die Lagerung konfektionierter Papierrollen erfolgt im Rollenturmlager: Lagerflache ca. 2.500
m2 mit 819 Rollenstellplatzen, maximale Lagerguthdhe: 15 m und im Rollenhandlager: Lager-

flache ca.1.570 m2, maximale Lagerguthéhe: 7,50 m

Die am Standort vorhandenen Lagerkapazitaten sind auch unter Beriicksichtigung der Kapazi-
tatserweiterung ausreichend dimensioniert. Im Rollenturmlager kdnnen maximal 12.500 t und

im Rollenhandlager maximal 1.500 t Fertigware gelagert werden.

3.4.6 Brandschutz

Im Rahmen des Neugenehmigungsverfahrens wurden sowohl fir die Papiermaschine PM1 mit
Aufbereitungsanlage als auch fir das Rollenturmlager Gutachten zum baulichen Brandschutz
vorgelegt. Die dort formulierten MaBnahmen zur Gewdahrleistung der Brandsicherheit wurden
vollstandig umgesetzt. Dies trifft ebenso auf alle im Nachgang zur Erstgenehmigung durchge-

fuhrten Anderungsgenehmigungsverfahren zu.

Die jetzt geplante Kapazitdtserweiterung beschrankt sich auf das Betriebsgeldnde mit den be-
stehenden Gebauden und Freiflachen. Das Vorhaben ist nicht mit baulichen MaBnahmen oder
stoffspezifischen bzw. verfahrenstechnisch bedingten Veranderungen des Gefahrenpotentials
verbunden. Die Belange des Brandschutzes bleiben damit unberihrt. Eine erganzende Stel-

lungnahme zum Brandschutzkonzept wird dementsprechend nicht vorgesehen.

3.4.7 Erlauterungen zum Antragsgegenstand

Der Antragsgegenstand bedingt keine Veranderungen der in den vorhergehenden Kapiteln be-
schriebenen Verfahrensschritte. Es sollen kiinftig lediglich anteilig mehr Endprodukte mit ho-

heren Papierflachengewichten (Grammaturen) produziert werden.

Im Rahmen des Neugenehmigungsverfahrens im Jahr 2003 wurde die beantragte Produktions-
leistung von 1.300 t/d genehmigt. Die Papiermaschine wurde fiir eine Konstruktionsgeschwin-
digkeit von maximal 1.500 m/min ausgelegt. Es kénnen Endprodukte mit Grammaturen (Pa-

pierflachengewicht) von 80 g/m=2 bis 130 g/m=2 hergestellt werden.
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Im Laufe der letzten Jahre konnte die Produktionsleistung der Papiermaschine deutlich gestei-
gert werden, so dass auch Papiere mit hohen Flachengewichten bei anndhernd maximaler Kon-

struktionsgeschwindigkeit produziert werden kénnen.

Fir die Herstellung von Papier mit einem Flachengewicht von 130 g/m?2 und gleichzeitiger Ma-
schinenverfligbarkeit von 100 %, d.h. ohne Abriss in 24 h, ergibt sich damit die maximal még-
liche Tagesproduktion von 1.800 t/d. Diese Leistung kann im laufenden Betrieb nur temporar
erreicht werden. Ursachen daflir sind nach wie vor hohe Anforderungen des Marktes nach mitt-
leren und niedrigen Flachengewichten und das begrenzte Leistungsvermdgen der Stoffaufbe-
reitung, die unter Ausnutzung aller internen Speicherméglichkeiten nur maximal 24 Stunden
Fasern in der erforderlichen Menge fiir eine Produktionsmenge von 1.800 t/a zur Verfiigung
stellen kann. Danach muss zur Vermeidung von Betriebsunterbrechungen durch Fasermangel
wieder eine niedriggewichtigere Produktionscharge mit deutlich geringerer Tagesproduktions-
menge gefertigt werden, so dass die leeren Faser-Stapeltiirme wieder angefiillt werden kon-

nen.

Den marktbedingten und leistungsbegrenzenden Griinden Rechnung tragend soll eine gestaf-
felte Kapazitatserweiterung beantragt werden. Fir 30% der Produktionstage soll eine maximale
Tagestonnage von 1.800 Tonnen und fir 70% der Produktionstage eine maximale Tageston-
nage von 1.550 Tonnen beantragt werden. Die Erfassung und Dokumentation der Produktions-

mengen erfolgt EDV-gestltzt ber das Fertigungs- und Steuerungssystem Pilot.

Die Angaben in den Antragsunterlagen liegt die maximal mdgliche Kapazitat von 1.800 t/d zu

Grunde.

Durch technische Optimierungen im Bereich der Bahnstabilisierung vor allem in der Vor- und
Nachtrockenpartie kdnnen insbesondere Papiere mit hohen Flachengewichten bei héheren Ma-
schinengeschwindigkeiten produziert werden als urspriinglich zu Grunde gelegt. Ein Anstieg
der Produktionsunterbrechungen durch Papierbahnabrisse bei den héheren Geschwindigkeiten
ist dabei nicht zu erwarten. Dementsprechend sind auch zusatzliche Umweltbelastungen durch
verstarkten nichtbestimmungsgemaBen Betrieb, wie zum Beispiel das Abblasen von Wasser-
dampf bei Papierbahnabriss, auszuschlieBen. Die Maschinenverfiigbarkeit gemessen an der
theoretisch moglichen Produktionszeit von 8.760 Stunden pro Jahr wird weiterhin mehr als
90% betragen.
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3.5 Frischwasserbedarf

Als Frischwasser wird ausschlieBlich Oberflachenwasser eingesetzt, das aus der Saale entnom-
men, in Kiesfiltern gereinigt und Uber die Rohrbriicke in den Frischwasserturm der Papierfabrik
gepumpt wird.

Aufgrund des groBen Volumens der beiden Wasserkreislaufe der Papierfabrik (ca. 8.500 m3)
wird ein groBer Teil des Brauchwassers im Kreislauf gefiihrt, die Frischwasserergénzung er-
folgt Uber den Papiermaschinen-Kreislauf.

Der spezifische Wasserverbrauch betragt abhéngig vom Flachengewicht ca. 5,0 - 6,0 m3 Was-
ser/t Papier. Im Rahmen der Neugenehmigung wurde eine Wasserbilanz erstellt. Der spezifi-
sche Wasserverbrauch wurde abhangig vom Flachengewicht mit ca. 5,0 - 6,0 m3 Wasser/t
Papier kalkuliert. Bei hohen Flachengewichten ergab sich danach ein maximaler Brauchwasser-
bedarf von 360 m3/h entsprechend 8.640 m3/d.

Fir die jetzt beantragte maximale Produktion von 1.800 t/d wurde die Wasserbilanz unter Be-
ricksichtigung der aktuellen Gegebenheiten am Standort neu aufgestellt. Danach ergibt sich
eine Reduktion des Frischwasserverbrauches mit einem spezifischen Wasserverbrauch von
4,4 m3/t Papier bei einem maximalen Brauchwasserbedarf von 5.500 I/min entsprechend
330 m3/h und 7.920 m3/d.

Die detaillierten Wasserbilanzen sind dem Antrag auf Anderung der Indirekteinleitung im An-

hang zu F 10-13 beigefiigt.

3.6 Gehandhabte Stoffe

Neben Faserstoffen und Wasser werden flr die Papiererzeugung verschiedene Hilfsstoffe (u.a.
Retentionsmittel, Leimungsmittel, Farbstoffe, Entschaumer, Weizenstarke, Biozid) eingesetzt,
die z.T. als wassergefahrdende Stoffe einzustufen sind, z.T. eines der Gefahrstoffmerkmale
atzend, gesundheitsschéadlich oder umweltgefahrdend aufweisen.

Zur Schmierung bzw. zum Betrieb der installierten Aggregate werden Schmier- und Hydrau-
likble (WGK 1 + 2) eingesetzt, zum Betanken der betriebseigenen Fahrzeuge Dieselkraftstoff
(WGK 2).

Die Einsatzstoffe mit den wesentlichen Parametern sind in der folgenden Tabelle zusammen-

fassend dargestelit.
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Anderungsgenehmigungsantrag
Kapazitatserweiterung Papiermaschine

7 A\
ucon

Nr. Bezeichnung Aggre- Menge Maximal Zusammensetzung H Satze WGK
gat- pro Zeit- vorhan-
zustand = ein-heit dene
Menge
El Alkalische Reinigungs- fllssig 68 t/a 15 m3 Natronlauge (10-25%)  H314, H318
mittel 1
z.B. StobiClean AMH
E2 Farbe fllssig 700 t/a 2x 30 m3 | Azofarbstoffe H315, H319
z.B. Brun Trupocor 1
]SS
E3 Leimungsmittel flissig 600 m3/a 30 m3 Copolymer auf Basis H319
z.B. Basoplast 270D von Styrol und Ac- 1
rylester
E4 Entlufter fllissig ca. 200 30 m3 Dispersion auf Fettal- -/- 1
2.B. Afranil LTC t/a koholbasis
E5a | Flockungsmittel fest ca. 90 t/a | 10 BigBags : Kationisches wasser- -/-
2.B. Flocstar 2238NS a 500 kg  I6sliches Polymer in 1
BigBag-Station | Pulverform
E5b | Flockungsmittel flissig 6.000 I/h 20 m3 Kationisches Polymer -/- 1
z.B. Flocstar 2238NS Vorratsbehalter in Losung
E7 Biozid fllssig 130 t/a 4 x 1 m3 | Quartare Ammonium- : H302,
z.B. Microcid CS08 IBC verbindung H314,
H317, 2
H318,
H332, H412
E8a | Starke 25.000 600 m3 Native Weizenstarke
Allstarch WN1 fest t/a (2 x 300m3 -/~ nwg
Silo)
E8a | Starke L 20.000 I/h 40 m3 Native Weizenstarke
flussig . -/- nwg
Allstarch WN1 Vorratsbehalter
E9a | Retentionsmittel Ben- 1.800 t/a i 80 m3 Silo : Modifiziertes anorgani-
tonit fest sches Pigment -/- nwg
Opazil ABG
E9b | Retentionsmittel Ben- 10.000 I/h 6 m3 Modifiziertes anorgani-
tonit flissig Vorratsbehalter | SChes Pigment -/- nwg
Opazil ABG
E10 {Enzym fliissi Ca. 23 t/a 1 ms3 Wadssrige Enzymzube- | H334, 1
Stobizym NT 120 ussig Vorratsbehalter | reitung H319, H317
Ella : Retentionsmittel PAM ca. 200 10 BigBags | Kationisches Ac-
z.B. Percol 3045 PAM, fest t/a rylamidcopolymer -/- 2
z.B. Retstar 205 PNS
E11b | Retentionsmittel PAM 5.000 I/h 20 m3 Kationisches Ac-
z.B. Percol 3045 PAM, fllissig Vorratsbehalter | rylamidcopolymer -/- 2
z.B. Retstar 205 PNS
E12  Saurer Reiniger flissi 3 t/a 1 m3 (IBC) : 25 - 50% Phosphor- H314, 1
Ussi ;
2.B. StobiClean SMH K saure H318, H412
E13 | Entschdumer Starke fliissi ca. 31/h 12 m3 ethoxylierte Fettsaure : H315 1
z.B. Afranil T ussig 30t/a  vorratsbehalter
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Nr. Bezeichnung Aggre- Menge Maximal Zusammensetzung H Satze WGK
gat- pro Zeit- vorhan-
zustand = ein-heit dene
Menge
E14  Leimungshilfsmittel 120 t/a 1 m3 (IBC) | 25 -75% Aluminium- : H290, H319
z.B. Papyrus N fitissig hydroxidchlorid-sulfat 1
25 - 75% Aluminium-
nitrat
E15 : Reiniger 40 t/a 1m3 (IBC) | > 90% Limonene H304,
z.B. Orangenterpene (ssi H315,
9 p flussig H317, 1
H226, H400
E16 Aktivator 30 t/a 1m3 (IBC) entfallt
z.B. Mucosin EX fliissig 1
ENTFALLT
E17 Desinfektionsmittel . ) - .
) . Siehe Eintrag unter NEU Biozidstation
z.B. Natriumhypo-chlorid
E18 Biozid 50 t/a 8,8 m3 Br.om—ChIor—Dimeththy—dan— H314, H400,
2.B. Mucosin BX(G) fest (Aufisse-sta-  tOIN H302, H317 2
ENTFALLT tion)
E19 ENTFALLEN
E20 | Ablagerungsdisperga-
tor flissig 5t/a 1m3 (IBC) nichtionisches Tensid H318 2
z.B. Natudisp HP 10
g21  Konditionierer . 6 t/a 1m3 (IBC)  kationisches Polymer | H412
z.B. Prolongin K3 flissig / (IBC) y 2
E22  Bond Pro I 500 t/a Tank 25m3 : kationisches Polyacyl- : H412
flissig ) 1
amid
E23 | Glyoxal H341,
Tank H332,
flissig 300 t/a 2%x35m3 H319, 1
H315,
H317, H335
E24  Natronlauge fliissi 60 t/a 1m3 (IBC) | Natriumhydrox- H314, H290 1
9 idlésung (5-50%)
E25 ' Schwefelsaure fllissig 10 t/a 1m3 (IBC) | Schwefelsaure 96% H314, H290 1
E26 ' Bond Star Vorrats- Glyoxalisiertes Polyac-
(Produkt G-PAM An- fliissig 900 t/a behalter rylamid /- 1
lage) 22 m3 (Mengenangabe bezogen auf
100% Wirksubstanz)
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Nr. Bezeichnung Aggre- Menge Maximal Zusammensetzung H Satze WGK
gat- pro Zeit- vorhan-
zustand einheit dene
Menge
NEU Biozidstation
Natriumhypochlorid 4+ 10 m3 Natriumhypochloridl6- | H290, H314,
flssig 350 m3/a sung (13%) H318, H400, 2
(IBC)
H411
Apigard 02 - 3 4 + 20 m3 | Ammoniumchlorid-
flissig 245 m3/a (IBC) ldsung (20%) H319 1
Produkt: Apizid MCA R 3 keine Monochloraminlésung H315, H319,
flussig  595m3/a | serung  (0,3%) H373, Ha11 = 2
Prozesswasserbehandlung
Harnstoff fllssig 100 I/h 30 m3 Harnstoff (40%) -/- 1
- - o
Phosphorsaure fliissig 100 I/h 5 m3 Phosphorsaure (75%) : H290, H302, 1
H314
Natronlauge - 14 - 100 3 Natriumhydrox-
flissig /h 30m idldsung (50%) H314, H290 1
Nutrimix Nahrstofflésung. H290, H302,
flussig 0,25 1/h 1 m3 H312, H314, 1
H319, H412
Bioschlammentwasserung
Flockungsmittel, fliissi 10 t/a 1 m3 Kationisches Polymer y 1
z.B. Flocstar 2358 L g in Losung

Alle Einsatz- und Hilfsstoffe werden dezentral in Abhangigkeit ihres jeweiligen Einsatzortes ge-

lagert. Die Lagerung erfolgt entsprechend den wasserrechtlichen Anforderungen auf zugelas-

senen Auffangwannen.

Die Menge der Einsatzstoffe (Altpapier, Hilfs- und Zusatzstoffe) wird sich maximal um den

Faktor 1,2 erhdhen, da weiterhin Uberwiegend Papier mit niedrigem und mittlerem Fléchenge-

wicht produziert wird. Die Beschaffenheit der gehandhabten Stoffe und damit das stoffliche

Gefahrenpotential bleibt dabei unverandert.

Detaillierte Stoffinformationen sind den anliegenden Tabellen ,Formular Stoffe 1, Stoffe 2 und

Stoffe 3" zu entnehmen.
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3.2 Angaben zu verwendeten und anfallenden Energien
Warmeriickgewinnung

Die Papierfabrik gliedert sich in verschiedene funktionale Bereiche. In der Stoffauflésung wird
der Papierstoff aus dem Altpapier hergestellt. Die aufbereitete Fasersuspension wird dann an

der Papiermaschine aufgegeben.

In den ersten beiden Bereichen der Papiermaschine, der Siebpartie und der Pressenpartie, wird
das Wasser mechanisch von der entstehenden Papierbahn abgetrennt. In der Vortrocken- und
der Nachtrockenpartie erfolgt die Entfernung von Wasser aus der Papierbahn mit thermischer
Energie, die in Form von Dampf zugefiihrt wird. Die gesamte Vor- und Nachtrockenpartie be-

findet sich unter der Papiermaschinenhaube.

Die entstehende Abluft hat eine Temperatur von bis zu ca. 120°C und eine Wasserdampfsatti-
gung von ca. 155 g/kg. Nach dem ersten Luft- / Luft- Warmeaustausch wird die Temperatur
auf ca. 63 - 80°C reduziert. Die erwarmte Luft wird im Bereich der Papiermaschine verwendet
(Blaskasten).

Im zweiten Schritt erfolgt die Erhitzung des Prozesswassers. Die Warmelbertragung fiihrt zu

einer Reduzierung der Ablufttemperatur auf ca. 55°C. Die Leistung betragt ca. 14.2 MW.

Die weitere Nutzung der Warme unterscheidet sich in Abhdngigkeit von den AuBentemperatu-
ren. Im Sommer kann die restliche Warme nicht weiter genutzt werden, so dass die Abluft mit
ca. 55°C die PM-Haube verlasst. Wahrend der Ableitung erfolgt eine Vermischung mit Luft aus

der Atmosphare im Verhaltnis 1 : 7,5.

Im Winter kann ein weiterer Anteil des Warmeinhaltes zur Erwarmung des Heizwassers genutzt
werden. Die Leistung betragt hier 13,6 MW. Die Abluft verlasst die PM-Haube mit einer Tem-
peratur von ca. 48°C. Wahrend der Ableitung erfolgt eine Vermischung mit Luft aus der Atmo-

sphare im Verhaltnis 1 : 25.

Stand: 23.05.2024 Kapitel 1 - Seite 1 von 1
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Formular 3.3

3.3 Gliederung der Anlage in Anlagenteile und Betriebseinheiten - Ubersicht

Hauptan
0001
lage
Papierfabrik
6.2.1EG
AN A003
AN A002 Prozesswasseraufb
Altpapierlager ereitung mit
8.12.2V Fackel: 1.000 h/a
8.1.3V
BE 010 BE 010 BE 300
Altpapierlager der Hauptanlage der Hauptanlage
BE 020
Chemikalien und
Hilfsstoffe
BE 030

Papierrollenlager

BE 040
Abfalllager

BE 100 ff
Altpapieraufbereitu
ng

BE 200 ff.
Papierproduktion
BE 300
Prozesswasseraufb

ereitung mit Fackel

BE 400
Biogasbehandlung

Antragsteller: Papierfabrik Adolf Jass Schwarza GmbH
Aktenzeichen:
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Formular 3.4

3.4 Betriebsgebaude, Maschinen, Apparate, Behilter

BE - Nr. Betriebseinheit Gebéaude Nr. / Raum Nr. / Benennung Maschine / Apparat / Behalter
Benennung Nr. Benennung Charakteristische | Leistung/Flache [[Einheit| Status N=neu
Grole /Inhalt ] V=vorh.
A=Ander.
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
010 Altpapierlager Lsgerplatz \%
020 Chemikalien und | ppy pygyie siehe Anhang F3-4 BE 20 v
Hilfsstoffe 9
030 Papierrollenlager Lagergebaude \%
040 Abfalllager PM Halle \%
100 f Altpapieraufbereitun PM Halle siehe Anhang F3-4 BE v
9 100ff
200 ff. Papierproduktion  |PM Halle Siene Anhang F3-4 BE v
Prozesswasseraufb i siehe Anhang F3-4 BE 300-
300 ereitung mit Fackel Freiflache PM Halle 400 \%
400 Biogasbehandlung  |Freiflache PM Halle siche Anhang F3-4 BE 300- v
Der Antr
agsgege
nstand
bedingt
keine An
derunge
n*der Ma
schinen
/ Apparat
e/
Behalter

Antragsteller: Papierfabrik Adolf Jass Schwarza GmbH

Aktenzeichen:
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Formular 3.5

3.5 Angaben zu gehandhabten Stoffen inklusive Abwasser und Abfall und deren Stoffstromen

Bezeichnung Gesamt- Einh | Zusammensetz. Anteil (Gew.-%) Heiz | AV |Eins |Zwis | Prod |Neb |Ents |Abw | Emi | Stor | Gef [REA |Klima-, |Was | AZB |Bemerkun
des menge eit Komponenten- | CAS- Antei] wert [ V- |atz- [che | ukt [ . |tehe | 555 [sSiO | fall- |ahr- | CH- Oz.ons ser- relev g
Stoffes / name Nr (Gew.-%) | (MJ |Nr. |stoff | n- [/Erz prod nder | o |ns- [rele |stoff |rele |chicht- |gefd | ant
Gemisches ' Min. | Max. | 7k9) prod |eugni ukte Abfa rele |vant vant | schadi [hrde
/ Erzeugnisses ukt s I vant gend nd
1 2 3 4 5 6 7 8 9 | 10 | 11 12 13|14 |15 | 16 | 17 | 18 | 19 20 21 22 23
Chemikalien
IHilfsstoffe N I N I I I [ O | BE 20
Altpapier 100 N [ | I O R I [ [ 1 BE 100ff
Wasser 100 N [ | | I I O I [ [ N BE 100ff
Stoff von
Stapeltiirmen Feststoff 10 O @O o Q. OO ¢ & & [1 | [BE200ff
Stoff von Wasser 90 BE 200ff
Stapeltiirmen O g O | | | | | | [ O (O
Papierbahn Feststoff 93 N O 0 0 O g g o ™ 0 10 BE200ff
Papierbahn Wasser 7 O | | [ [ N BE200ff
Papierbahn Gesamt C 1 0 O 1 [ O 1O 0 14 1 BE 200ff
Papierbahn Formaldehyd 1 O 1 O O 1O 0 14 1 BE 200ff
; BE100
Papierbahn Geruch 0 10 O 0 10 O 0 |0 0 10 and 200
N | I (M | [ N
N | (M | N
I I | M I | M (M |0
Antragsteller: Papierfabrik Adolf Jass Schwarza GmbH
Aktenzeichen:
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a SS Anderungsgenehmigungsantrag 4 \
Kapazitatserweiterung Papiermaschine U c 0 n

for people and nature.

Erlauterung zu Formular 3.5

In Formular 3.5 sind flr die Gbergeordneten Betriebseinheiten 20, 100, 200 und 300/400 die

mafBgeblichen Stoffe zusammenfassend dargestellt.

Im Detail sind die in der gesamten Anlage gehandhabten Stoffe in Kapitel 3.5 und den zuge-

hérigen Anhangen der Anlagen- und Betriebsbeschreibung dargestellt.

Die Anhange zu Kapitel 3.5 Gehandhabte Stoffe umfassen die folgenden Tabellen:

» Verfahren - Stofflibersicht (Tabelle Stoffe 1)

» Verfahren - Stoffdaten: chemisch/physikalische und toxikologische Eigenschaften (Tabelle
Stoffe 2)

» Verfahren - Stoffdaten: Chemikaliengesetz und zugehorige Verordnung, andere Rechtsge-
biete (Tabelle Stoffe 3)

Gegenliber dem genehmigten Bestand ergeben sich keine Anderungen hinsichtlich der stoffli-

chen Eigenschaften.

Stand: 23.05.2024 Anhang Formular 3.5 - Seite 1 von 1
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 20
Anlage/ Anlagentei- Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
le/Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuch- Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D stabe GroBe ? (°C) (absolut)
(FlieBbild) (bar)
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 15BEO1 1 Bigbag- Leistung Dosierschnecke: 0,25 KW
(Retentionsmittel PAM) Entladestation Leistung Verdichter: 1,5 KW
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 15BB02 1 Ansetzbehalter 10 m3 25-35
(Retentionsmittel PAM)
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 15BE02/03 2 Rihrwerk 1+2 2,2 KW 25-35
(Retentionsmittel PAM) Ansetzbehalter
BE20 | Chemikalien u. Hilfsstoffe K 15BP04 1 Transferpumpe 500 I/min 25-35 Werkstoff: GG
(Retentionsmittel PAM) Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 5,5 KW
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 15BB05 1 Vorratsbehalter 20 m3 25-35 Werkstoff: VA
(Retentionsmittel PAM)
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 15BEO5S 1 Rihrwerk 1,5 KW 25-35
(Retentionsmittel PAM)
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 15BEO6 1 Dosierpumpe 65 I/min Werkstoff: GG/VA
(Retentionsmittel PAM) Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 2,2 KW
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 15BEO6 1 Dosierpumpe 65 I/min Werkstoff: GG/VA
(Retentionsmittel PAM) (Reserve) Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 2,2 KW
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 15BEQ7 1 Filterstation Filterflache: 0,5 m2
(Retentionsmittel PAM) Maschenweite: 150 pm
Anzahl der Filter: 2

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter
2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates

Stand: 23.05.2024
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 20
Anlage/ Anlagentei- Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
le/Nebeneinrichtungen

Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuch- Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck

Nr. Disk. = D stabe GroBe ? (°C) (absolut)
(FlieBbild) (bar)

BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18CBO01 1 Dispergiersilo 80 m3 25-35 max.
(Retentionsmittel Fullstand
Bentonit) = ca 14m

BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18CB02 1 Dispergierbe- 1 m3 25-35 max.
(Retentionsmittel halter Fullstand
Bentonit) = ca 14m

BE20 | Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18CE02 1 Rihrwerk 11 KW 25-35
(Retentionsmittel
Bentonit)

BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18CPO0O3 1 Pumpe 500 I/min 25-35 Werkstoff: VA
(Retentionsmittel Dichtsystem: Gleitring
Bentonit) Leistung: 7,5 KW

BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18CP04 1 Filterstation
(Retentionsmittel
Bentonit)

BE20 | Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18CB0O5 1 Vorratsbehalter 6 m3 25-35 max.

(Retentionsmittel Fillstand
Bentonit) =ca 2,5m

BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18CEOQ5 1 Rihrwerk 1,5 KW 25-35
(Retentionsmittel
Bentonit)

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter

2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates

Stand: 23.05.2024 BE 20 - Seite 2von 11
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 20
Anlage/ Anlagentei- Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
le/Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuch- Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D stabe GroBe ? (°C) (absolut)
(FlieBbild) (bar)
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18CP0O6 1 Dosierpumpe 170 I/min 25-35 Werkstoff: GG/VA
(Retentionsmittel Dichtsystem: Gleitring
Bentonit) Leistung: 3 KW
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18CP0O7 1 Dosierpumpe 170 I/min 25-35 Werkstoff: GG/VA
(Retentionsmittel (Reserve) Dichtsystem: Gleitring
Bentonit) Leistung: 3 KW
BE20 | Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18DP0O1 1 Entlade-pumpe 830 I/min 25-35 Werkstoff: VA
(Entschaumer) Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 11 KW
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18DB02 1 Vorrats- 30 m3 25-35 max.
(Entschaumer) behalter Fillstand
=ca
4,55m
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18DP03/04/0 3 Dosierpumpen 1 I/min 25-35 Werkstoff: VA
(Entschaumer) 5 1,2,3 Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 0,37 KW
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18EBO1 1 Container- 1,25 m3 25-35 Die Entladestation dient zur Aufnahme
(Biozid) entladestation eines Inhaltes von 1.000! aus Kunst-
stoffcontainern.
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18EP02/03 2 Dosierpumpen 0,1 I/min 25-35 Werkstoff: Kunststoff
(Entschaumer) 1,2 Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 16 W

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter
2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates

Stand: 23.05.2024
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 20
Anlage/ Anlagentei- Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
le/Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = Kennbuch- Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D stabe GroBe ? (°C) (absolut)
(FlieBbild) (bar)
BE20 | Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18GP0O1 1 Entladepumpe 830 I/min 25-35 Werkstoff: VA
(Reinigungsmittel) Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 11 KW
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18GB02 1 Lagerbehalter 15 m3 25-35 max.
(Reinigungsmittel, alkalisch) Vorher 30 m3 Fullstand
=ca 4,5m
BE20 | Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18GP03/04/0 4 Dosierpumpen 0,75 I/min 25-35 Werkstoff: Kunststoff
(Reinigungsmittel) 5/06 1,2,3,4 Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 0,37 KW
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18HPO1 1 Entladepumpe 830 I/min Werkstoff: VA
(Farbe Oberflache) Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 11 KW
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18HB02 1 Lagerbehalter 30 m3 25-35 max.
(Farbe Oberflache) Fillstand
=ca4,5m
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18HPO3 1 Dosierpumpe 2 |/min 25-35 Werkstoff: GG/VA
(Farbe Oberflache) Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 0,37 KW
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18JP01 1 Entladepumpe 830 I/min Werkstoff: VA
(Farbe Masse) Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 11 KW

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter
2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates

Stand: 23.05.2024
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 20
Anlage/ Anlagentei- Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
le/Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = Kennbuch- Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D stabe GroBe ? (°C) (absolut)
(FlieBbild) (bar)
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 181B02 1 Lagerbehalter 30 m3 25-35 max.
(Farbe Masse) Fallstand
=ca 4,5m
BE20 | Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18IP03 1 Dosierpumpe 3 I/min 25-35 Werkstoff: VA
(Farbe Masse) Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 4 KW
BE20 | Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18LPO1 1 Entladepumpe 830 I/min 25-35 Werkstoff: VA
(Leimungsmittel) Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 11 KW
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18LB02 1 Lagerbehalter 30 m3 25-35 max.
(Leimungsmittel) Vorher 50 ms3 Fillstand
=ca4,7m
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18LP0O3 1 Dosierpumpe 8 I/min 25-35 Werkstoff: VA
(Leimungsmittel) Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 0,37 KW
BE20 | Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18LP04 1 Entladepumpe 830 I/min 25-35 Werkstoff: VA
(Leimungsmittel) Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 11 KW
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18LB05 1 Lagerbehélter 30 m3 25-35 max.
(Leimungsmittel) Fillstand
=ca4,5m

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter
2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates

Stand: 23.05.2024
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 20
Anlage/ Anlagentei- Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
le/Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuch- Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D stabe GroBe ? (°C) (absolut)
(FlieBbild) (bar)
BE20 | Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18LP0O6 1 Dosierpumpe 8 I/min 25-35 Werkstoff: VA
(Leimungsmittel) Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 0,37 KW
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18MEO1 1 Bigbag- Leistung Dosierschnecke: 0,25 KW
(Flockungshilfsmittel) Entladestation Leistung Verdichter: 1,5 KW
BE20 | Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18MB02 1 Ansetzbehalter 10 m3 25-35
(Flockungshilfsmittel)
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18ME02/03 2 Rihrwerk 1+2 2,2 KW 25-35
(Flockungshilfsmittel)
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18MP04 1 Transferpumpe 500 I/min 25-35 Werkstoff: GG
(Flockungshilfsmittel) Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 5,5 KW
BE20 | Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18MB05 1 Vorratsbehalter 20 m3 25-35 max.
(Flockungshilfsmittel) Fillstand
=ca.3m
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18MEO6 1 Rihrwerk 1,5 KW 25-35
(Flockungshilfsmittel)
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18MEO7 1 Dosierpumpe 65 I/min 25-35 Werkstoff: GG/VA
(Leimungsmittel) Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 2,2 KW
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18MEO08 1 Dosierpumpe 65 I/min 25-35 Werkstoff: GG/VA
(Leimungsmittel) (Reserve) Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 2,2 KW
nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter
2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
Stand: 23.05.2024 BE 20 - Seite 6 von 11
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 20
Anlage/ Anlagentei- Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
le/Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuch- Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D stabe GroBe ? (°C) (absolut)
(FlieBbild) (bar)
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18ME09 1 Filterstation Filterflache: 0,5 m2
(Leimungsmittel) Maschenweite: 150 pm
Anzahl der Filter: 1
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18UEO1 1 Entladekom- 25 t/h Luftbedarf: 700 Nm3/h
(Starke 1) pressor Motorleistung: 37,5 KW
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18UB02/03 2 Silo 1+2 300 m3 25-35 max.
(Starke 1) Fallstand
= ca 24,5
m
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18UE04/05 2 Slurrystation 60 | Motorleistung Rittler: 0,4 KW
(Starke 1) 1+2 Motorleistung Dosierschnecke: 1,5 KW
Motorleistung Rihrwerk: 1,5 KW
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18UP06/07 2 Transferpumpe 250 I/min 25-35 Werkstoff: GG/VA/Kunststoff
(Starke 1) 1+2 Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 4 KW
BE20 | Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18UP08/09 2 Enympumpe 0,1 I/min 25-35 Werkstoff: Kunststoff
(Starke 1) 1+2 Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 12 KW
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18UP10 1 Abbaukonverter 5ms3 80-90
(Starke 1)
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18UE10 1 Rihrwerk 1,5 KW 80-90
(Starke 1)

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter
2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates

Stand: 23.05.2024
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 20
Anlage/ Anlagentei- Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
le/Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuch- Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D stabe GroBe ? (°C) (absolut)
(FlieBbild) (bar)
BE20 | Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18UP11 1 Pumpe 250 I/min 80-90 Werkstoff: GG/VA/Kunststoff
(Starke 1) Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 4 KW
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18UE12 1 Inaktivierungs- 125 Bei einer Temperatur von 125°C wer-
(Starke 1) system den Enzyme in der Starke abgetotet.
BE20 | Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18UB13 1 Vorratsbehalter 40 m3 120- max.
(Starke 1) 130 Fallstand
=ca.5m
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18UE13 1 Rihrwerk 1,1 KW 120-
(Stérke 1) 130
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18UP14/15 2 Transferpumpe 330 I/min 120- Werkstoff: GG/VA/Kunststoff
(Starke 1) 1+2 130 Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 9,1 KW
BE20 | Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18UB16 1 Wasserbehalter 8 m3 120- max.
(Starke 1) 130 Fillstand
= ca 3m
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18UP17 1 Wasserpumpe 660 I/min 120- Werkstoff: GG/VA/Kunststoff
(Starke 1) 130 Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 5,5 KW
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18vB01 1 Arbeitsbehélter 0,5ms3 120- max.
(Stérke 2) 1 130 Fullstand
=cal,3m

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter
2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 20
Anlage/ Anlagentei- Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
le/Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuch- Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D stabe GroBe ? (°C) (absolut)
(FlieBbild) (bar)
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18VEO1 1 Rihrwerk 1 0,55 KW 120-
(Starke 2) 130
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18VvB02 1 Arbeitsbehalter 0,5ms3 120- max.
(Starke 2) 2 130 Fillstand
=cal,3
m
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18VEO02 1 Rihrwerk 2 0,55 KW 120-
(Stérke 2) 130
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18VP0O3 1 Pumpe Arbeits- 830 I/min 40-60 Werkstoff: VA
(Starke 2) behalter 1 Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 11 KW
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18VP04 1 Pumpe Arbeits- 830 I/min 40-60 Werkstoff: VA
(Starke 2) behalter 1 Dichtsystem: Gleitring
(Reserve) Leistung: 11 KW
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18VPO5 1 Pumpe Arbeits- 830 I/min 40-60 Werkstoff: VA
(Starke 2) behalter 2 Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 11 KW
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18VP06 1 Pumpe Arbeits- 830 I/min 40-60 Werkstoff: VA
(Starke 2) behalter 2 Dichtsystem: Gleitring
(Reserve) Leistung: 11 KW
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18VEO07 1 Druckfilter 1 Schlitzweite: 6 bar Motorleistung: 0,35 KW
(Starke 2) 150 pm

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter
2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 20
Anlage/ Anlagentei- Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
le/Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = Kennbuch- Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D stabe GroBe ? (°C) (absolut)
(FlieBbild) (bar)
BE20 Chemikalien u. Hilfsstoffe K 18VEO8 1 Druckfilter 2 Schlitzweite: 6 bar Motorleistung: 0,35 KW
(Starke 2) 150 pm
BE20 ENTFALLT: Chemikalien u. Hilfsstoffe D 1 Auflosebehélter 11 m3
Dosieranlage Biozid
BE20 ENTFALLT: Chemikalien u. Hilfsstoffe D 2 Magnetkreisel- 10.000 I/h 5 bar Material Dosierkopf/Dichtung PFA
Dosieranlage Biozid pumpe
BE 20 | NEU D MCA 1 Dosierstation 14 m3 IBC Do- In der neuen Biozid Dosierstation wird
Chemikalien und Hilfsstoffe Biozid f\pmd sierung NaOCI aus der.1 Ausgangfsstoffen N_aO(?‘I unfj
. . . MCA mit zuge- NH4CI in der Dosierleitung in situ eine
Dosierstation Biozid L . 24 m3 IBC Do- . . .
horigen Dosier- cieruna NH4CI 0,3%ige Monochloraminldsung (Apizid
pumpen flr 9 MCA) hergestellt, die direkt den Do-
NaOCI und sierorten zugefthrt wird.
NH4CI
BE 20 | Chemikalien u. Hilfsstoffe D T2 2 Lagertank Je 35 m3 Doppelwandiger ISO-Container
G-PAM BondPro1l
BE 20 | Chemikalien u. Hilfsstoffe D P2 1 BondPro-
G-PAM Dosierpumpe
BE 20 | Chemikalien u. Hilfsstoffe D T1 1 Lagertank Gly- 26 m3 Doppelwandiger ISO-Container
G-PAM oxal
BE 20 | Chemikalien u. Hilfsstoffe D P1 1 Glyoxal-
G-PAM Dosierpumpe

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter
2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates

Stand: 23.05.2024
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 20
Anlage/ Anlagentei- Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
le/Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = Kennbuch- Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D stabe GroBe ? (°C) (absolut)
(FlieBbild) (bar)
BE 20 | Chemikalien u. Hilfsstoffe D 1 Vorlagebehalter 1 m3 IBC
G-PAM Natronlauge
BE 20 | Chemikalien u. Hilfsstoffe D LP1 1 Laugenpumpe
G-PAM
BE 20 | Chemikalien u. Hilfsstoffe D 1 Vorlagebehalter 1 m3 IBC
G-PAM Schwefelsaure
BE 20 | Chemikalien u. Hilfsstoffe D SP1 1 Saurenpumpe
G-PAM
BE 20 | Chemikalien u. Hilfsstoffe D R1 1 Reaktions- 8 m3
G-PAM behalter
BE 20 | Chemikalien u. Hilfsstoffe D TP1 1 Zirkulations-
G-PAM transferpumpe
BE 20 | Chemikalien u. Hilfsstoffe D Bl 1 Vorratstank 12 m3
G-PAM
BE 20 | Chemikalien u. Hilfsstoffe D P3, P4, P5 1 Dosierpump-
G-PAM station mit
Reservepumpe
BE 20 | Chemikalien u. Hilfsstoffe D F1, F2 1 Filterstation
G-PAM

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter
2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates

Stand: 23.05.2024

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELIA-2.8-b5

BE 20 - Seite 11 von 11

89/169



Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 100
Anlage / Anlagenteile / Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Stoffaufgabe K 11BEO1 1 Ballenaufgabe- 15 KW
100 band 1
BE Stoffaufgabe K 11BEO3 1 Versorgungs- 15 KW
100 band f. Ent-
drahtungs-ma-
schine 1
BE Stoffaufgabe K 11BEQ7 1 Plattenband in 5,5 KW
100 der Entdrah-
tungs-maschine
1
BE Stoffaufgabe K 11BEO8 1 Ballenentdrah- 5,5 KW
100 tungsmaschine
1
BE Stoffaufgabe K 11BE10 1 Drahtwickel- 5,5 KW
100 maschine 1
BE Stoffaufgabe K 11BE15 1 Ballen-Offner 1 5x 18,5 KW
100
BE Stoffaufgabe K 11BE21 1 Lospapier-Auf- 7,5 KW
100 gabeband (Un-
terflur)
BE Stoffaufgabe K 11BE25 1 Egalisierer- u. 15 KW
100 Trommelein-
tragsband

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter

2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 100
Anlage / Anlagenteile / Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Stoffaufgabe K 11BE31 1 Rlckkratztrom- 5,5 KW
100 mel
BE Stoffaufgabe K 11CEO1 1 Ballenaufgabe- 15 KW
100 band 2
BE Stoffaufgabe K 11CEO3 1 Versorgungs- 15 KW
100 band f. Ent-
drahtungsma-
schine 2
BE Stoffaufgabe K 11CE07 1 Plattenband in 5,5 KW
100 der Entdrah-
tungsmaschine
2
BE Stoffaufgabe K 11CEO08 1 Ballenentdrah- 5,5 KW
100 tungsmaschine
2
BE Stoffaufgabe K 11CE10 1 Drahtwickel- 5,5 KW
100 maschine 2
BE Stoffaufgabe K 11CE15 1 Ballen-Offner 2 5x 18,5 KW
100
BE Stoffaufgabe K 11BE23 1 Sammelband 4 KW
100 (Unterflur)

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter

2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
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Anlagedaten

Technische Betriebseinrichtungen

Anhang zu Formular 3.4

BE 100
Anlage / Anlagenteile / Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)

BE Stoffauflésung/ K 11DEO1 1 Auflésetrommel 2 x 355 KW
105 Schwerteilabscheidung
BE Stoffauflésung/ K 11DEOQO7 1 Sortiertrommel 250 KW
105 Schwerteilabscheidung
BE Stoffauflésung/ K 11DB09 1 Sortierbitte 45-50 3 mWS
105 Schwerteilabscheidung
BE Stoffauflésung/ K 11DP12 1 Pumpe Sortier- | 17.500 I/min vor- | 45-50 53 mWS Werkstoff: GG/VA
105 Schwerteilabscheidung bltte / Protek- her 35.000 I/min Dichtsystem: Gleitring

tor-system 1 Leistung: 500 KW
BE Stoffauflésung/ K 11DE20 1 Protektor-sys- Jeweils
105 Schwerteilabscheidung tem1+ 2 2x Dickstoffreiniger

1x Sedimentationsbehalter
2x Kegelschleudern

BE Stoffauflésung/ K 11DE21 1 Protektor-sys- 35.000 I/min 45-50 |4 bar
105 Schwerteilabscheidung tem 1

Dickstoff-reini-

ger 1
BE Stoffauflésung/ K 11DE21 1 Protektor-sys- 35.000 I/min 45-50 4 bar
105 Schwerteilabscheidung tem 1

Dickstoff-reini-

ger 2

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter

2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 100
Anlage / Anlagenteile / Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Stoffauflésung/ K 11DB20 1 Protektor-sys- 45-50 6 mWS
105 Schwerteilabscheidung tem 1
Sedimentati-
onsbehalter
BE Stoffauflésung/ K 11DP31 1 Pumpe Kegel- 9.000 I/min 45-50 12 mWS Werkstoff: GG/VA
105 Schwerteilabscheidung schleudern Dichtsystem: dynamisch
Leistung: 30 KW
BE Stoffauflésung/ K 11DE23 1 Protektor-sys- 8.200 I/min 45-50 |4 bar
105 Schwerteilabscheidung tem 1
Kegelschleuder
1
BE Stoffauflésung/ K 11DE24 1 Protektor-sys- 8.200 I/min 45-50 4 bar
105 Schwerteilabscheidung tem 1
Kegelschleuder
2
BE Stoffauflésung/ K 11DP14 1 Pumpe Sortier- | 17.500 I/min vor- | 45-50 53 mWS Werkstoff: GG/VA
105 Schwerteilabscheidung bitte/ Protek- her 35.000 I/min Dichtsystem: Gleitring
tor-system 2 Leistung: 500 KW
BE Stoffauflésung/ K 11DE26 1 Protektor-sys- 35.000 I/min 45-50 |4 bar
105 Schwerteilabscheidung tem 2
Dickstoff-reini-
ger 1

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter
2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
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Anlagedaten

Technische Betriebseinrichtungen

Anhang zu Formular 3.4

BE 100
Anlage / Anlagenteile / Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Stoffauflésung/ K 11DE27 1 Protektor-sys- 35.000 I/min 45-50 4 bar
105 Schwerteilabscheidung tem 2
Dickstoff-reini-
ger 2
BE Stoffauflésung/ K 11DB25 1 Protektor-sys- 45-50 6 mWS
105 Schwerteilabscheidung tem 2
Sedimentati-
onsbehalter
BE Stoffauflésung/ K 11DP32 1 Pumpe Kegel- 9.000 I/min 45-50 12 mWS Werkstoff: GG/VA
105 Schwerteilabscheidung schleudern Dichtsystem: dynamisch
Leistung: 30 KW
BE Stoffauflésung/ K 11DE28 1 Protektor-sys- 8.200 I/min 45-50 4 bar
105 Schwerteilabscheidung tem 2
Kegelschleuder
1
BE Stoffauflésung/ K 11DE29 1 Protektor-sys- 8.200 I/min 45-50 4 bar
105 Schwerteilabscheidung tem 2
Kegelschleuder
2
BE Stoffauflésung/ K 11DB30 1 Ableerturm 1.500 m?3 45-50 |25 mWS
105 Schwerteilabscheidung
BE Stoffauflésung/ K 11DE33 1 Rihrwerk Ab- 110 KW 45-50
105 Schwerteilabscheidung leerturm

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter

2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
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Anlagedaten

Technische Betriebseinrichtungen

Anhang zu Formular 3.4

BE 100
Anlage / Anlagenteile / Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)

BE Lochsortierung / K 11EPO1 1 Pumpe zum 30.000 I/min 45-50 27 mWS Werkstoff: GG/VA
110 Fraktionierung Sortierer 1/2, Dichtsystem: dynamisch

1. Stufe Leistung: 132 KW
BE Lochsortierung / K 11EE11/12 2 Sortierer 1/2, 160 KW 45-50 8 bar
110 Fraktionierung 1. Stufe
BE Lochsortierung / K 11EB19 1 Rejectbitte 60 m? 45-50 |10 mWS
110 Fraktionierung
BE Lochsortierung / K 11EE18 1 Rihrwerk Re- 55 KW 45-50
110 Fraktionierung jectbutte
BE Lochsortierung / K 11EB40 1 Zwischenbltte 150 m3 45-50 Max. Full-
110 Fraktionierung stand
BE Lochsortierung / K 11EE41 1 Rihrwerk Zwi- 110 KW 45-50
110 Fraktionierung schenbitte
BE Lochsortierung / K 11EP23/24 2 Kreiselpumpe Je 6.000 I/min |45-50 18 mWS Werkstoff: GG/VA
110 Fraktionierung zu den Com- vorher 1x 12.000 Dichtsystem: dynamisch

bisortern Leistung: 45 KW
BE Lochsortierung / K 11EE21/22 2 Combisorter 7.500 I/min 45-50 8 bar Werkstoff: VA
110 Fraktionierung 1/2, 2. Stufe Leistung: 160 KW
BE Lochsortierung / K 11EB20 1 Standrohr 5m3 45-50 10 mWS
110 Fraktionierung
BE Lochsortierung / L 11EP30 1 Pumpe Kegel- 2.500 I/min vor- | 45-50 32 mWS Werkstoff: GG/VA
110 Fraktionierung schleudern her 2.800 Dichtsystem: dynamisch

Leistung: 30 KW

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter

2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
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Anlagedaten

Technische Betriebseinrichtungen

Anhang zu Formular 3.4

110 Fraktionierung

BE 100
Anlage / Anlagenteile / Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)

(bar)
BE Lochsortierung / K 11EE31/32 2 Kegelschleuder | Je 1.250 I/min |45-50 4 bar
110 Fraktionierung 1/2
BE Lochsortierung / K 11FPO1 2 Pumpe zum 40.000 I/min vor- | 45-50 15 mWSs Werkstoff: GG/VA
110 Fraktionierung Multifraktor 1/2 her 2x 18.000 Dichtsystem: dynamisch

Leistung: 75 KW

BE Lochsortierung / K 11FE11/12 2 Multifraktor 1/2 | 20.000 I/min vor- | 45-50 8 bar Werkstoff: GG/VA

her 18.000

Leistung: 132 KW

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter

2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 100
Anlage / Anlagenteile / Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)

BE Cleaner K 11GPO5 1 Pumpe zu 56.000 I/min 45-50 28 mWS Werkstoff: GG/VA

115 Cleaner 1+2 Dichtsystem: dynamisch
1. Stufe LF Leistung: 355 KW

BE Cleaner K 11GEO1 50 Cleaner 1 900 I/min 45-50 4 bar

115 1. Stufe LF

BE Cleaner K 11GEO2 10 Cleaner 2 900 I/min 45-50 4 bar

115 1. Stufe LF

BE Cleaner K 11GP0O6 1 Pumpe zu 11.000 I/min 45-50 25 mWs Werkstoff: GG/VA

115 Cleaner Dichtsystem: dynamisch
2 Stufe LF Leistung: 75 KW

BE Cleaner K 11GEO3 2 Cleaner 500 I/min 45-50 4 bar

115 2. Stufe LF

BE Cleaner K 11GP0O7 1 Pumpe zu 2.200 I/min 45-50 25 mWs Werkstoff: GG/VA

115 Cleaner Dichtsystem: dynamisch
3. Stufe LF Leistung: 30 KW

BE Cleaner K 11GEO4 2 Cleaner

115 3. Stufe LF

BE Cleaner K 11MPO7 1 Pumpe zu 87.000 I/min 45-50 35 mWs Werkstoff: GG/VA

115 Cleaner 14+2+43 Dichtsystem: Gleitring
1. Stufe KF Leistung: 630 KW

BE Cleaner K 11MEO1 96 Cleaner 1 900 I/min 45-50 4 bar

115 1. Stufe KF

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 100
Anlage / Anlagenteile / Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)

BE Cleaner K 11MEO02 12 Cleaner 2 900 I/min 45-50 4 bar
115 1. Stufe KF
BE Cleaner K 11MEQO3 12 Cleaner 3 500 I/min 45-50 4 bar
115 1. Stufe KF
BE Cleaner K 11MP0O8 1 Pumpe zu 18.000 I/min 45-50 4 bar
115 Cleaner

2. Stufe KF
BE Cleaner K 11MEO04 8 Cleaner 45-50 4 bar
115 2. Stufe KF
BE Cleaner K 11MP0O9 1 Pumpe zu 3.000 I/min 45-50 4 bar
115 Cleaner 1+2

3. Stufe KF
BE Cleaner K 11MEO5 8 Cleaner 1 45-50 4 bar
115 3. Stufe KF
BE Cleaner K 11MEQ06 8 Cleaner 2 45-50 |4 bar
115 3. Stufe KF

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter

2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 100
Anlage / Anlagenteile / Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE- Schlitzsortierung K 11HPO1 1 Pumpe Sortie- 52.000 I/min 45-50 28 mWS Werkstoff: GG/VA
120 rer 1. Stufe Dichtsystem: dynamisch
Leistung: 400 KW
BE- Schlitzsortierung K 11HE11/12 2 Sortiererl/2 20.000 I/min 45-50 8 bar Werkstoff: VA
120 1. Stufe Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 55 KW
BE- Schlitzsortierung K 11HB19 1 Standrohr Sor- 2m3 45-50 10 mWs
120 tierer 1. Stufe
BE- Schlitzsortierung K 11HP20 1 Pumpe zum 14.500 I/min 45-50 28 mWS Werkstoff: GG/VA
120 Sortierer 2. Dichtsystem: Gleitring
Stufe Leistung: 110 KW
BE- Schlitzsortierung K 11HE21 1 Sortierer 2. 12.000 I/min 45-50 8 bar Werkstoff: VA
120 Stufe Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 55 KW
BE- Schlitzsortierung K 11HB29 1 Standrohr Sor- 2mi 45-50 10 mWs
120 tierer 2. Stufe
BE- Schlitzsortierung K 11HP30/32 2 Pumpe zum 2.000 I/min 45-50 25 mWS Werkstoff: GG/VA
120 Sortierer 1/2, Dichtsystem: dynamisch
3. Stufe Leistung: 15 KW
BE- Schlitzsortierung K 11HE31/33 2 Sortierer 1/2, 2.000 I/min 45-50 6 bar Werkstoff: VA
120 3. Stufe Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 45 KW

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter

2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
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Anlagedaten

Technische Betriebseinrichtungen

Anhang zu Formular 3.4

BE 100
Anlage / Anlagenteile / Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Eindickung K 11IE01 1 Scheibenfilter 60.000 I/min 45-50 Atm. Werkstoff: VA
125 LF Scheibenzahl: 13
Leistung Antrieb: 5,5 KW, Repupler 15
KW, osz. Spritzrohre 1,5 KW
BE Eindickung K 11NEO1 1 Scheibenfilter 66.000 I/min 45-50 Atm. Werkstoff: VA
125 KF Scheibenzahl: 19
Leistung Antrieb: 7,5 KW, Repupler 15
KW, osz. Spritzrohre 1,5 KW

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter

2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 100
Anlage / Anlagenteile / Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE- Stapelung K 11KB02 1 Standrohr MC- 3m3 45-75 6 mWS
135 11KE04 Pumpe LF mit
Zustandsregler
BE- Stapelung K 11PB02 1 Standrohr MC- 3m3 45-50 10 mWs
135 11PEO4 Pumpe KF mit
Zustandsregler
BE- Stapelung K 11PPO1 1 MC-Pumpe zu 6.181 I/min 45-75 60 mWS Werkstoff: GG/VA
135 Stapelturm Dichtsystem: Gleitring
LF+KF Leistung: 132 KW
BE- Stapelung K 11KB10 1 Stapelturm LF 1.000 m?3 45-75 25 mws
135
BE- Stapelung K 11KEQ9 1 Rihrwerk Sta- 55 KW 45-75
135 pelturm LF
BE- Stapelung K 11PB10 1 Stapelturm KF 1.500 m?3 45-50 25 mWS
135
BE- Stapelung K 11PEO9 1 Rihrwerk Sta- 55 KW 45-75
135 pelturm KF

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter

2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates

Stand: 23.05.2024

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELIA-2.8-b5
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 100
Anlage / Anlagenteile / Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Reststoffbehandlung K 11REO1 1 Férderband C1 1,5 KW
140 Trommelreject
BE Reststoffbehandlung K 11REO03 1 Schredder 75 KW
140
BE Reststoffbehandlung K 11RE12 1 Férderband C2 1,5 KW
140 zu Schredder
BE Reststoffbehandlung K 11REO5 1 Magnetabschei- 3 KW
140 der 1
BE Reststoffbehandlung K 11RE13 1 Férderband C3 1,5 KW
140 vom Schredder
BE Reststoffbehandlung K 11RE14 1 Férderband C4 1,5 KW
140
BE Reststoffbehandlung K 11RE24 1 Férderband 1,5 KW
140 C5.1
BE Reststoffbehandlung K 11RE25 1 Férderband 1,5 KW
140 C5.2
BE Reststoffbehandlung K 11RE26 1 Magnetabschei- 3 KW
140 der 2
BE Reststoffbehandlung K 11RE41 1 Verteilerspirale 6 KW
140 zu Compax
BE Reststoffbehandlung K 11RE51 1 Compax 1 30 KW
140

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter

2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates

Stand: 23.05.2024

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELIA-2.8-b5
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 100
Anlage / Anlagenteile / Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Reststoffbehandlung K 11RE52 1 Compax 2 30 KW
140
BE Reststoffbehandlung K 1 Forderband C5 1,1 KW
140
BE Reststoffbehandlung K 11RE56 1 Férderband C6 2 KW
140
BE Reststoffbehandlung K 11RE81 1 Kanalrechen 3 KW
140 Dinoscreen
BE Reststoffbehandlung K 11RE88 1 Forderspirale 3 KW
140 Entsorgung Ka-
nalrechen
BE Reststoffbehandlung K 11RE90 1 Minisorter Ab- 5,5 KW
140 wassersystem

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter

2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates

Stand: 23.05.2024

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELIA-2.8-b5
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 100
Anlage / Anlagenteile / Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen

Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck

Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)

(bar)
BE Rickwassersystem K 11SP01/02 2 Pumpe 1/2 Ka- 3.500 I/min 45-50 20 mWS Werkstoff: GG/VA
145 nalgrube Stoff- Dichtsystem: Gleitring
aufbereitung Leistung: 22 KW
BE Riickwassersystem K 11SB10 1 Abwasserturm 300 m3 45-50 12 mWs
145
BE Rickwassersystem K 11SE11 1 Riahrwerk Ab- 15 KW 45-50
145 wasserturm
BE Riickwassersystem K 11SP12 1 Pumpe 6.100 I/min 45-50 Werkstoff: GG/VA
145 Eletrap/Ele- Dichtsystem: Gleitring
phant Filter Leistung: 37 KW

BE Rickwassersystem K 11SE70 1 Eletrap
145
BE Riickwassersystem K 11SE50 1 Elephant-Filter 9 KW 45-50
145 1
BE Rickwassersystem 11SE51 1 Elephant-Filter
145 2
BE Rickwassersystem K 11SB30 1 Standrohr 2 md 45-50 10 mWSs
145 Compax
BE Rickwassersystem K 11SE60 1 Sediphant 3 KW 45-50
145

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter

2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates

Stand: 23.05.2024

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELIA-2.8-b5
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 100
Anlage / Anlagenteile / Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Microflotation K 11TBO1 1 Tribwassertank 20 m? 45-50 |6 mWS
150
BE Microflotation K 11TPO2 1 Pumpe Trib- 4.000 I/min 45-50 20 mWS Dichtsystem: dynamisch
150 wassertank zu Leistung: 22 KW
Deltapurge 1
BE Microflotation K 11TE10 1 Deltapurge 1 30 m3 45-50 Leistung: 1,5 KW (Antrieb)
150 Leistung: 2 KW (Raumer)
BE Microflotation K 11TPO7 1 Pumpe zum 2.500 I/min 45-50 70 mWS Werkstoff: GG/VA
150 UDS Deltap- Dichtsystem: dynamisch
urge Leistung: 45 KW
BE Microflotation K 11TB03 1 Universal Dis- 4 m3 45-50 10 bar
150 solving System
(UDS)
BE Microflotation K 11TB50 1 Behalter 1 2 x 3m?3 20-30
150
Polymeri 1
BE Microflotation K 11TP59 1 Polymerpumpe 0,5-4,0 I/min | 25-30 |40 mWS Werkstoff: GG
150 zum Deltapurge Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 1,2 KW
BE Microflotation K 11TP52 1 Polymerpumpe 3-24 I/min 25-30 |40 mWS Werkstoff: GG
150 zum Vorseih- Dichtsystem: Gleitring
tisch Leistung: 2,2 KW

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter

2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates

Stand: 23.05.2024

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELIA-2.8-b5
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 100
Anlage / Anlagenteile / Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Schlammentwasserung K 11UBO1 1 Rejectbitte 60m?3 45-50 |6 mWS
155 Schlamm-
entwasserung
BE Schlammentwasserung K 11UEO2 1 Rihrwerk Re- 15 KW 45-50
155 jectbutte
BE Schlammentwasserung K 11UP10 1 Pumpe zu Vor- 1.400 I/min 45-50 25 mWs Werkstoff: GG/VA
155 seihtisch Dichtsystem: dynamisch
Leistung: 18 KW
BE Schlammentwasserung K 11UE14 1 Vorseihtisch Leistung: 7,5 KW (Antrieb)
155 Leistung: 7,5 KW (Spritzrohr)
BE Schlammentwasserung K 11UE20 1 Schlammpresse 45 t/d Leistung: 37 KW (Antrieb)
155 Leistung: 1,0 KW (Spritzrohr)
BE Schlammentwasserung K 11UE31 1 Foérderspirale 1 2 KW
155 C10
Entsorgung
Schlamm
BE Schlammentwasserung K 11UE32 1 Férderspirale 2 1,1 KW
155 Ci1
Entsorgung
Schlamm 2
BE Schlammentwasserung K 11UE33 1 Férderspirale 2 KW
155 Entsorgung
Schlamm

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter

2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates

Stand: 23.05.2024

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELIA-2.8-b5

BE 100 - Seite 17 von 20

106/169



Anlagedaten

Technische Betriebseinrichtungen

Anhang zu Formular 3.4

BE 100
Anlage / Anlagenteile / Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Wassersystem Aufldsung K 11LB0O1 1 Klarfiltrat-Tank 185 m3 45-50 |6 mWS
160
BE Wassersystem Aufldsung K 11LB02 1 Tribfiltrat-Tank 90 m3 45-50 |6 mWS
160
BE Wassersystem Aufldsung K 11LP04 1 Pumpe Spritz- 50.000 I/min 45-50 10 mWSs Werkstoff: GG/VA
160 wasser Dichtsystem: dynamisch
Leistung: 132 KW
BE Wassersystem Aufldsung K 11LP0O6 1 Pumpe Abwas- 7.000 I/min 45-50 30 mWS Werkstoff: GG/VA
160 sereinigung Dichtsystem: dynamisch
Leistung: 45 KW
BE Wassersystem Auflésung K 11LP0O7 1 Pumpe Verdiin- 25.000 I/min 45-50 75 mWS Werkstoff: GG/VA
160 nungswasser Dichtsystem: dynamisch
Ausschuss Leistung: 500 KW
Wassersystem Auflésun
BE =y uriosung K 11LP12 1 |Pumpe Verdiin- | 20.000 I/min | 45-50 |30 mWS | Werkstoff: GG/VA
160 nungswasser Dichtsystem: dynamisch
Leistung: 160 KW
BE Wassersystem Aufldsung K 11LP13 1 Pumpe Auflése- 6.300 I/min 45-50 |45 mWS Werkstoff: GG/VA
160 wasser Dichtsystem: dynamisch
Leistung: 75 KW

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter

2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates

Stand: 23.05.2024

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELIA-2.8-b5
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 100
Anlage / Anlagenteile / Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Wassersystem Auflésung K 11LP11 1 Pumpe Klarfilt- 19.000 I/min 45-50 27 mWS Werkstoff: GG/VA
160 rat zu Cleane- Dichtsystem: dynamisch
rung LF+KF Leistung: 110 KW
BE Wassersystem Aufldsung K 11LPO8 1 Pumpe Klarfilt- 600 I/min 45-50 50 mWS Werkstoff: GG/VA
160 rat zu Dick- Dichtsystem: dynamisch
stoffreinigung Leistung: 15 KW
und Lochsortie-
rung
BE Wassersystem Aufldsung K 11LP0O3 1 Pumpe zu Klar- 50.000 I/min 45-50 30 mWS Werkstoff: GG/VA
160 filtratturm Dichtsystem: dynamisch
Stoffaufberei- Leistung: 400 KW
tung (STA)
BE Wassersystem Aufldsung K 11LB20 1 Puffertank Klar- 2.500 m? 45-50 |25 mWSs
160 filtratturm STA
BE Wassersystem Aufldsung K 11LE21 1 Rihrwerk im 11 KW 45-50
160 Puffertank Klar-
filtratturm STA
BE Wassersystem Aufldsung K 94RE01/02 2 Warme-tau- 35-45
160 scher 1/2
BE Wassersystem Aufldsung K 94RB10 1 Kuhlwasserbe- 20 m3 35-45 |3 mWS
160 halter

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter

2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates

Stand: 23.05.2024 BE 100 - Seite 19 von 20
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 100
Anlage / Anlagenteile / Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Wassersystem Auflésung K 94RP11 1 Pumpe Kihl- 40-45 Werkstoff: GG/VA
160 wasserkreislauf Dichtsystem: dynamisch
Abwasserent- Leistung:
sorgung
BE Wassersystem Aufldsung K 94RE12 1 Kihlturm Ab-
160 wasser

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlauterungen fir die Anwendung der Formblatter
2 z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates

Stand: 23.05.2024 BE 100 - Seite 20 von 20
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Stoffzentrale / Stoffzufiih- K 12BP02 1 Pumpe zu den 9.650 I/min 45-50 25 mWs Werkstoff: GG/VA
200 rung / Stoffentliftung Refinern Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 55 KW
BE Stoffzentrale / Stoffzufiih- K 12BEOQ3 1 Refiner 1 1.500 KW 45-50
200 rung / Stoffentliftung
BE Stoffzentrale / Stoffzufiih- K 12BB10 1 Mischbitte 100 m? 45-50 10 mWS
200 rung / Stoffentliftung Decklage
BE Stoffzentrale / Stoffzufiih- K 12BE12 1 Rihrwerk 15 KW 45-50
200 rung / Stoffentliftung Mischblitte
Decklage
BE Stoffzentrale / Stoffzuftih- K 12BP11 1 Pumpe Misch- 14.100 I/min 45-50 12 mWS Werkstoff: GG/VA
200 rung / Stoffentliftung bltte Decklage Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 37 KW
BE Stoffzentrale / Stoffzufiih- K 12CB01 1 Maschinenbltte 120 m3 45-50 10 mWS
200 rung / Stoffentliftung Becklage
BE Stoffzentrale / Stoffzufiih- K 12CEO02 1 Ruhrwerk Ma- 15 KW 45-50
200 rung / Stoffentliftung schinenbiitte
BE Stoffzentrale / Stoffzufiih- K 12CP11 1 Frischstoffpum- 14.100 I/min | 45-50 25 mWs Werkstoff: GG/VA
200 rung / Stoffentliftung pe Decke Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 90 KW
BE Stoffzentrale / Stoffzufuh- K 12DP0O1 1 Pumpe zum 55.500 I/min 45-50 20 mWS Werkstoff: GG/VA
200 rung / Stoffentliftung Entliftungstank Dichtsystem: Stopfbuchse
Leistung: 315 KW

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
2) z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates

Stand: 23.05.2024

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELIA-2.8-b5
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Stoffzentrale / Stoffzufiih- K 12DB02 1 Entliftungstank 45 m3 45-55 0,1 bar
200 rung / Stoffentliftung 1/2 befillt
BE Stoffzentrale / Stoffzufiih- K 12FP02 1 Pumpe zur KF- 14.200 I/min 45-50 12 mWS Werkstoff: GG/VA
200 rung / Stoffentliftung Mischblitte Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 37 KW
BE Stoffzentrale / Stoffzufiih- K 12FB10 1 Mischblitte 100 m3 45-50 10 mWs
200 rung / Stoffentliftung Rickseite
BE Stoffzentrale / Stoffzufiih- K 12FE12 1 Rihrwerk 15 KW 45-50
200 rung / Stoffentliftung Mischblitte
Rickseite
BE Stoffzentrale / Stoffzuftih- K 12FP11 1 Pumpe Misch- 14.200 I/min 45-50 12 mWS Werkstoff: GG/VA
200 rung / Stoffentliftung bltte Rickseite Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 37 KW
BE Stoffzentrale / Stoffzufiih- K 12GB01 1 Mischblitte 120 m3 45-50 10 mWS
200 rung / Stoffentliftung Rickseite
BE Stoffzentrale / Stoffzufiih- K 12GE02 1 Rihrwerk 15 KW 45-50
200 rung / Stoffentliftung Mischblitte
Rickseite
BE Stoffzentrale / Stoffzuftih- K 12GP11 1 Frischstoffpum- 14.200 I/min 45-50 28 mWS Werkstoff: GG/VA
200 rung / Stoffentliftung pe Rickseite Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 90 KW
BE Stoffzentrale / Stoffzuftih- K 12HPO1 1 Pumpe zum 48.100 I/min 45-50 20 mWS Werkstoff: GG/VA
200 rung / Stoffentliftung Entliiftungstank Dichtsystem: Gleitring
Rickseite Leistung: 315 KW

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
2) z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates

Stand: 23.05.2024 BE 200 - Seite 2 von 33
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Stoffzentrale / Stoffzufiih- K 12HB02 1 Entliftungstank 45 m3 45-50 0,1 bar
200 rung / Stoffentliftung Rickseite (1/2 befillt)
BE Stoffzentrale / Stoffzufiih- K 12VB01 1 Kondenser 4 m3 45-50 0,1 bar
200 rung / Stoffentliftung
BE Stoffzentrale / Stoffzuftih- K 12VNO1 1 Vakuum Pumpe 45-50 Werkstoff: GG/VA
200 rung / Stoffentliftung 1 Dichtsystem: Stopfbuchse
Leistung: 400 KW
BE Stoffzentrale / Stoffzufiih- K 12VB02 1 Separator 1 1m? 45-50 0,1 bar
200 rung / Stoffentliftung
BE Stoffzentrale / Stoffzufiih- K 12VNO02 1 Vakuum-Pumpe 45-50 Werkstoff: GG/VA
200 rung / Stoffentliftung 2 Dichtsystem: Stopfbuchse
Leistung: 90 KW
BE Stoffzentrale / Stoffzufiih- K 12VB03 1 Separator 2 1m3 45-50 1 mWS
200 rung / Stoffentliftung
BE Stoffzentrale / Stoffzufiih- K 12VB10 1 Vorlagebehalter 1m? 45-50 1 mws
200 rung / Stoffentliftung
BE Stoffzentrale / Stoffzufiih- K 12VP11 1 Pumpe zur 45-50 Werkstoff: GG/VA
200 rung / Stoffentliftung Sammelrinne Dichtsystem: Gleitring
Vakuumsstem Leistung: 4KW

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
2) z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates

Stand: 23.05.2024

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELIA-2.8-b5
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)

BE Sortierung K 12EPO1 1 Stoffauflauf- 56.750 I/min 45-50 46 mWS Werkstoff: GG/VA

205 pumpe Deckla- Dichtsystem: Stopfbuchse
ge Leistung: 700 KW

BE Sortierung K 12EE11 1 Vertikalschich- 45-50 |8 bar Werkstoff: VA

205 ter 1. Stufe Dichtsystem: Stopfbuchse
Decklage Leistung: 110 KW

BE Sortierung K 12EP20 1 Pumpe zum 8.520 I/min 45-50 10 mWS Werkstoff: GG/VA

205 Vertikalschich- Dichtsystem: Gleitring
ter 2. Stufe Leistung: 18,5 KW
Decklage

BE Sortierung K 12EE21 1 Vertikalschich- 9.000 I/min 45-50 20 mWSs Werkstoff: VA

205 ter 2. Stufe Dichtsystem: Stopfbuchse
Decklage Leistung: 30 KW

BE Sortierung K 12JP01 1 Stoffauflauf- 49.200 I/min 45-50 54 mWS Werkstoff: GG/VA

205 pumpe Rick- Dichtsystem: Stopfbuchse
seite Leistung:600 KW

BE Sortierung K 12JE11 1 Vertikalschich- 45-50 8 bar Werkstoff: VA

205 ter 1. Stufe Dichtsystem: Stopfbuchse
Rickseite Leistung: 110 KW

BE Sortierung K 121P20 1 Pumpe zum 9.050 I/min 45-50 20 mWS Werkstoff: GG/VA

205 Vertikalschich- Dichtsystem: Gleitring
ter 2. Stufe Leistung: 45 KW
Rickseite

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
2) z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates

Stand: 23.05.2024
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Sortierung K 12JE21 1 Vertikalschich- 45-50 8 bar Werkstoff: VA
205 ter 2. Stufe Dichtsystem: Gleitring
Rickseite Leistung: 30 KW
BE Sortierung K 121B01 1 Spuckstoff und 2 md 45-50 |2 mWS
205 Leichtschmutz
Sammelbehal-
ter
BE Stoffauflauf / Duoformer K 14CA01 1 Stoffauflauf Konstr.-Geschw.: 1.800 m/min
210 Auslaufbreite: 8.056 mm
Betriebsgeschwindigkeit: 1.500 mm
Modulteilung: ca. 64 mm
Modulanzahl: 125
Blendenverstellteilung: ca. 200 mm
BE Stoffauflauf / Duoformer K 14DA01 1 Duoformer Siebbreite: 8.250 mm
210 Sieblange:
Obersieb: 28.600 mm
Untersieb: 43.000 mm
Siebzug: 10 KN/m
Trockengeh. v. Siebtrennung: ca. 10%
Trockengeh. n. Siebsaugwalze: ca. 18-
20%

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
2) z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
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Anlagedaten

Technische Betriebseinrichtungen

Anhang zu Formular 3.4
BE 200

Anlage / Anlagenteile/
Nebeneinrichtungen

Betriebsweise

Aggregat

Auslegungsdaten

Bemerkungen

Kenn-
Nr.

Werksbezeichnung

Kont. = K
Disk. = D

Kennbuchstabe Anzahl

(FlieBbild)

Bezeichnung

Charakterist. Temp.
GroBe 2 (°C)

Druck
(absolut)
(bar)

BE
215

Presse

14EAQ01 1 Pressenpartie

Auslegungsliniendrticke:

1. PreBnip: 100 kN/m

2. PreBnip: 140 kN/m

3. PreBnip: 1.250 kN/m

Filzzug: 4,5 kN/m

Trockengehalte nach der Pressenpar-
tie: ca. 50%

BE
220

Vortrockenpartie

14FA01 1 Trockenpartie
(Vortrocken-

partie)

8 bar

Vortrockenpartie: Einreihig unterteilt
in 6 Trockengruppen. Insgesamt 31
Trockenzylinder.

Durchmesser Zylinder: 1.812 mm
Betriebsdruck: 8 bar

Prifdruck: 16 bar

Siebzug: 4,5 kN/m
Trockengehalt nach VTP: 92-94%
Verdampftes Wasser:

ca. 44.000 kg/h

BE
225

Leimpresse

14HAO01 1 Speedsizer

Auftrag flir Leim und/oder Starke

Durchmesser Auftragswalzen:
1.600 m

Gesamtauftrag: 3 - 5 g/m?2
Feststoffgehalt: 12 - 14 %

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
2) z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
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Anlagedaten

Technische Betriebseinrichtungen

Anhang zu Formular 3.4

BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Nachtrockenpartie / K 14GA01 1 Trockenpartie 8 bar Nachtrockenpartie: 1 Chrom Tro-
230 Aufroller (Nachtrocken- ckenzylinder und 5 Trockengruppen.
partie) Insgesamt 22 Trockenzylinder.
Durchmesser Zylinder: 1.812 mm
Betriebsdruck: 8 bar
Prifdruck: 16 bar
Siebzug: 4,5 kN/m
Trockengehalt nach NTP: 93%
Verdampftes Wasser:
ca. 17.000 kg/h
BE Nachtrockenpartie / K 14KA01 1 Aufrollung- Max. Rollendurchmesser: 4.400mm
230 Aufroller Sirius Tambourdurchmesser: 959 mm mit
Gummi Bezug
Papierrollengesamtgewicht:
ca. 90.00 kg

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
2) z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates

Stand: 23.05.2024
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Siebwasserreinigung K 121LB01 1 SW I-Behalter 60 m3 45-50 12 mWSs
235
BE Siebwasserreinigung K 12UP0O1 1 Module Jet 10.850 I/min 45-50 Werkstoff: GG/VA
235 Pumpe Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 200 KW
BE Siebwasserreinigung K 12UE10 1 ModuleJet 30 KW 45-50 |8 bar
235 Screen
BE Siebwasserreinigung K 13CB04 1 Saugwasserbe- 8 m3 45-50 2 mWS
235 halter
BE Siebwasserreinigung K 13CBO03 1 Pressenwasser- 8 m3 45-50 3 mWS
235 behdlter
BE Siebwasserreinigung K 13CP0O3 1 Pumpe Pres- 3.850 I/min 45-50 10 mWS Werkstoff: GG/VA
235 senwaser zum Dichtsystem: Gleitring
SWIu.SWII Leistung: 11 KW
BE Siebwasserreinigung K 13CBO1 1 Siebwasser II 50 m3 45-50 |4 mWS
235 Behalter
BE Siebwasserreinigung K 13CPO1 1 Pumpe SW II 28.900 I/min [45-50 |30 mWS | Werkstoff: VA
235 zum Puffertank Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 250KW
BE Siebwasserreinigung K 12CB02 1 SW II Pufferbe- 1.500 m?3 45-50 20 mWS
235 halter

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
2) z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Siebwasserreinigung K 13CEQ02 1 Rihrwerk SW 55 KW 45-50
235 II Pufferbehal-
ter
BE Siebwasserreinigung K 13CP21 1 Pumpe SW II 26.100 I/min 45-50 65 mWS Werkstoff: GG/VA
235 Pufferbehalter Dichtsystem: Gleitring
zur Pulperver- Leistung: 400 KW
dinnung
BE Siebwasserreinigung K 13CP35 1 Pumpe SW II 5.000 I/min 45-50 30 mWS Werkstoff: GG/VA
235 Pufferbehalter Dichtsystem: Gleitring
zur Aus- Leistung: 37 KW
schussaufberei-
tung
BE Siebwasserreinigung K 13EP02 1 Pumpe SW II 8.800 I/min 45-50 33 mWS Werkstoff: GG/VA
235 Pufferbehalter Dichtsystem: Gleitring
zum Scheiben- Leistung: 75 KW
filter
BE Siebwasserreinigung K 13EPO1 1 Filterhilfsstoff- 685 I/min 45-50 35 mWSs Werkstoff: GG/VA
235 pumpe Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 7,5 KW
BE Siebwasserreinigung K 13EE10 1 Scheibenfilter 45-50 | Atm. Werkstoff: VA
235 Scheibenzahl:
Leistung: 7,5 KW (Antrieb), 15 KW
(Repulper), 1,5 KW (Osz. Spritzrohre)
BE Siebwasserreinigung K 13EBO1 1 Superklarfiltrat 10 m3 45-50 |4 mWS
235 Behalter

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
2) z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates

Stand: 23.05.2024
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Siebwasserreinigung K 13EB02 1 Klarfiltrat Be- 30 m3 45-50 4 mWS
235 halter
BE Siebwasserreinigung K 13EP0O4 1 Pumpe Klarfilt- 3.150 I/min 45-50 55 mWS Werkstoff: GG/VA
235 rat zum Schei- Dichtsystem: Gleitring
benfilter Leistung: 45KW
BE Siebwasserreinigung K 13EBO3 1 Trabfiltrat Be- 20 m3 45-50 4 mWS
235 halter
BE Siebwasserreinigung K 13EPO3 1 Pumpe Tribfilt- 4.550 I/min 45-50 30 mWS Werkstoff: GG/VA
235 rat zur Verdun- Dichtsystem: Gleitring
nung Fangstoff Leistung: 37 KW
BE Siebwasserreinigung K 13EB30 1 Fangstoff Be- 30 m3 45-50 |4 mWS
235 hélter
BE Siebwasserreinigung K 13EE30 1 Rihrwerk 15 KW 45-50
235 Fangstoff Be-
halter
BE Siebwasserreinigung K 13EP15 1 Pumpe Fang- 1.350 I/min 45-50 |21 mWS | Werkstoff: GG/VA
235 stoffbehalter Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 7,5 KW
BE Siebwasserreinigung K 13FPO1 1 Pumpe zum 13.650 I/min 45-50 20 mWS Werkstoff: GG/VA
235 Trenner Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 75 KW
BE Siebwasserreinigung K 13FE02 1 Trenner 10 m3 45-50 |3 bar
235

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
2) z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Siebwasserreinigung K 13FBO1 1 Auffangbehalter 20 m3 45-50 max.
235 1. Trenner Fillstand
BE Siebwasserreinigung K 13FP0O3 1 Pumpe zum 11.800 I/min 23 mWS Werkstoff: GG/VA
235 Deltapurge Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 75 KW
BE Siebwasserreinigung K 13FE11 1 Deltapurge 160m3 45-50 Leistung: 1,5 KW (Antrieb)
235 Leistung: 2KW (Raumer)
BE Siebwasserreinigung K 13FP13 1 Kreislaufpumpe 1.000 I/min 45-50 70 mWS Werkstoff: GG/VA
235 Deltapurge Dichtsystem: dynamisch
Leistung: 75 KW
BE Siebwasserreinigung K 13FB02 1 ubs 4 m3 45-50 10 bar
235
BE Siebwasserreinigung K 13FP21 1 Pumpe Deltap- 9.700 I/min 45-50 25 mWSs Werkstoff: GG/VA
235 urge Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 55 KW
BE Siebwasserreinigung K 13FB30 1 Schlammtank 15 m3 45-50 Max.
235 Fullst.
BE Siebwasserreinigung K 13FE30 1 Rihrwerk 15 KW 45-50
235 Schlamm-
behélter
BE Siebwasserreinigung K 13FP31/32 2 Schlamm- 5.600 I/min 45-50 1:15 Werkstoff: GG/VA
235 Pumpe mWS Dichtsystem: Gleitring
2: 33 Leistung: 22 KW (Pumpe 1)
mWS Leistung: 45 KW (Pumpe 2)

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
2) z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Siebwasserreinigung K 13FB0O5 1 Auffangbehalter 15m3 Max.
235 2. Trenner Fullst.
BE Siebwasserreinigung K 13FP0O5 1 Pumpe Trenner 3.400 I/min 30 mWS Werkstoff: GG/VA
235 zum SWII Puf- Dichtsystem: Gleitring
fer Leistung: 30 KW

BE Siebwasserreinigung K 13FE50 1 Polymeri- 2x3md 20-30
235 Aufléseanlage
BE Siebwasserreinigung K 13FE51 1 Rihrwerk 1 2,2 KW
235 Polymeri
BE Siebwasserreinigung K 13FE53 1 Rihrwerk 2 2,2 KW
235 Polymeri
BE Siebwasserreinigung K 13FP51/52 2 Polymer-Pumpe 15 1/min 25-30 80 mWS Werkstoff: GG
235 zum Deltapurge Dichtsystem: Gleitring

Leistung: 3 KW
BE Siebwasserreinigung K 13FP41 1 Pumpe Deltap- 1 I/min 15 mwWs Werkstoff: Kunststoff
235 urge 1 Dichtsystem: Gleitring

Leistung: 0,5 KW
BE Siebwasserreinigung K 13HPO1 1 Pumpe Klarfilt- 7.400 I/min 45-50 33 mWS Werkstoff: GG/VA
235 rat zum Klar- Dichtsystem: Gleitring

wasserturm Leistung: 55 KW

BE Siebwasserreinigung K 13HB02 1 Klarwasserturm 1.000 m?3 45-50 |25 mWS
235

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
2) z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)

BE Siebwasserreinigung K 13HEO2 1 Rihrwerk Klar- 37 KW 45-50

235 wasserturm

BE Siebwasserreinigung K 13HPO3 1 Pumpe Klar- 10.000 I/min 45-50 60 mWS Werkstoff: GG/VA

235 wasser Dichtsystem: Gleitring

Leistung: 160 KW

BE Siebwasserreinigung K 13HP04 1 Pumpe Ab- 7.500 I/min 45-50 14 bar Werkstoff: GG/VA

235 schlagspritz- Dichtsystem: Gleitring
rohre Leistung: 250 KW

BE Siebwasserreinigung K 13HPO5 1 Pumpe Klar- 13.250 I/min 45-50 55 mWS Werkstoff: GG/VA

235 wasser zum SW Dichtsystem: Gleitring
II Turm Leistung: 200 KW

BE Siebwasserreinigung K 13JP01 1 Pumpe Super- 2.050 I/min 45-50 60 mWS Werkstoff: GG/VA

235 klarfiltrat- Dichtsystem: Gleitring
Spritzrohre Leistung: 37 KW

BE Siebwasserreinigung K 13JP02 1 Pumpe Super- 100 I/min 45-50 4 bar Werkstoff: VA

235 klarfiltrat- Dichtsystem: Gleitring
Spritzrohre Leistung: 3 KW

BE Siebwasserreinigung K 13JP03 1 Pumpe Super- 100 I/min 45-50 15 bar Werkstoff: GG/VA

235 klarfiltrat- Dichtsystem: Gleitring
Spritzrohre Leistung: 5,5 KW

BE Siebwasserreinigung K 133JP04 1 Pumpe Super- 100 I/min 45-50 |33 bar Werkstoff: GG/VA

235 klarfiltrat- Dichtsystem: Gleitring
Spritzrohre Leistung: 37 KW

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
2) z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Siebwasserreinigung K 13QPO1 1 Abwasserpum- 45-50 Werkstoff: GG/VA
235 pe 1 PM Dichtsystem: Gleitring
Leistung:
BE Siebwasserreinigung K 13QP02 1 Abwasserpum- 45-50 Werkstoff: GG/VA
235 pe 2 PM Dichtsystem: Gleitring
Leistung:
BE Siebwasserreinigung K 13QP02 1 Abwasserpum- 45-50 Werkstoff: GG/VA
235 pe 2 PM Dichtsystem: Gleitring
Leistung:

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
2) z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Ausschusssystem K 16BB01 1 Gautschbruch- 20 m3 45-50 3 mWS
240 bltte
BE Ausschusssystem K 16BE11 1 Rihrwerk 1 55 KwW 45-50
240 Gautschbruch-
bitte
BE Ausschusssystem K 16BE12 1 Rihrwerk 2 55 KwW 45-50
240 Gautschbruch-
bitte
BE Ausschusssystem K 16BP10 1 Pumpe 1 Gau- 27.100 I/min 45-50 34 mWS Werkstoff: GG/VA
240 tschbruch-bitte Dichtsystem: Gleitring
(VollausschB) Leistung: 250 KW
BE Ausschusssystem K 16BP20 1 Pumpe 2 Gau- 4.500 I/min 45-50 33mWS Werkstoff: GG/VA
240 tschbruch-bitte Dichtsystem: Gleitring
(Randstreifen) Leistung: 37 KW
BE Ausschusssystem K 16CBO1 1 Pressenaus- 20 m3 45-50 |3 mWS
240 schusspulper
BE Ausschusssystem K 16CE11 1 Rihrwerk 1 300 KW 45-50
240 Pressenaus-
schusspulper
BE Ausschusssystem K 16CE12 1 Rihrwerk 2 300 KW 45-50
240 Pressenaus-
schusspulper

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
2) z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)

BE Ausschusssystem K 16CP10 1 Pumpe Pres- 27.100 I/min 45-50 12 mWS Werkstoff: GG/VA

240 senaus- Dichtsystem: Gleitring
schusspulper Leistung: 75 KW

BE Ausschusssystem K 16DB01 1 Leimpressen- 20 m3 45-50 |3 mWS

240 pulper

BE Ausschusssystem K 16DE11 1 Rihrwerk 1 355 KW 45-50

240 Leimpressen-
pulper

BE Ausschusssystem K 16DE12 1 Rihrwerk 2 355 KW 45-50

240 Leimpressen-
pulper

BE Ausschusssystem K 16DP10 1 Pumpe 27.100 I/min 45-50 37 mWS Werkstoff: GG/VA

240 Leimpressen- Dichtsystem: Gleitring
pulper Leistung: 250 KW

BE Ausschusssystem K 16EBO1 1 SchluBgrup- 20 m3 45-50 3 mWS

240 penpulper

BE Ausschusssystem K 16EE11 1 Rihrwerk 1 355 KW 45-50

240

BE Ausschusssystem K 16EE12 1 Rihrwerk 2 355 KW 45-50

240

BE Ausschusssystem K 16EP10 1 Pumpe 1 Tro- 27.100 I/min 45-50 37 mWS Werkstoff: GG/VA

240 ckenaus- Dichtsystem: Gleitring
schusspulper Leistung: 250 KW

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
2) z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Ausschusssystem K 16EP20 1 Pumpe 2 Tro- 9.000 I/min 45-50 20 mWS Werkstoff: GG/VA
240 ckenaus- Dichtsystem: Gleitring
schusspulper Leistung: 45 KW
BE Ausschusssystem K 16GB01 1 Rollenschnei- 20 m3 45-50 |3 mWS
240 depulper RSM 1
BE Ausschusssystem K 16GEO1 1 Rihrwerk 1 90 KW 45-50
240 Rollenschnei-
depulper RSM 1
BE Ausschusssystem K 16GE02 1 Rihrwerk 2 90 KW 45-50
240 Rollenschnei-
depulper RSM 1
BE Ausschusssystem K 16GP10 1 Pumpe Rollen- 2.850 I/min 45-50 37 mWS Werkstoff: GG/VA
240 schneidepulper Dichtsystem: Gleitring
RSM 1 Leistung: 30 KW
BE Ausschusssystem K 16FBO1 1 Nassausschus- 1.000 m?3 45-50 |25 mWS
240 sturm
BE Ausschusssystem K 16FE11 1 Rihrwerk Nas- 55 KW 45-50
240 sausschus-
sturm
BE Ausschusssystem K 16FP02 1 Pumpe Nass- 8.200 I/min 45-50 30 mWS Werkstoff: GG/VA
240 ausschussturm Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 75 KW
BE Ausschusssystem K 16FE10 1 Dickstoff- 8.200 I/min 45-50 |4 bar
240 Cleaner

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
2) z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Ausschusssystem K 16HBO1 1 Trockenaus- 1.000 m3 45-50 25 mWS
240 schussturm
BE Ausschusssystem K 16HE11 1 Rihrwerk Tro- 55 KW 45-50
240 ckenausschus-
sturm
BE Ausschusssystem K 16HP12 1 Pumpe Tro- 8.200 I/min 45-50 30 mWS Werkstoff: GG/VA
240 ckenausschus- Dichtsystem: Gleitring
sturm Leistung: 75 KW
BE Ausschusssystem K 16HE10 1 Dickstoffreini- 8.200 I/min 45-50 |4 bar
240 ger
BE Ausschusssystem K 16KEO1 1 Ausschussfor- 1x5,5KW
240 derband VTP 1 x 3 KW
BE Ausschusssystem K 16KEQ02 1 Ausschussfor- 1 x5,5 KW
240 derband NTP 1 x 3 KW
BE Ausschusssystem K 16KEO03 1 Ausschussfor- 1x5,5KW
240 derband RSM 1 x 3 KW

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Wassersystem PM K 13MBO01 1 Ausgleichsbe- 1m3 45-50 |3 bar
245 halter Kihlwas-
serkreislauf
BE Wassersystem PM K 13MPO1 2 Kihlwasser- 22.000 I/min 27 mWS Werkstoff: GG/VA
245 Pumpe Dichtsystem: Gleitring
Lei 1 37 KW
13MP02 KWSB 6.000 I/min 21mws | eistung: 3
BE Wassersystem PM K 13MB10 1 Frischwasser- 100 m? 20-30 3 mWS
245 behalter
BE Wassersystem PM K 13ME22 1 Bridenkonden- 40°C
245 sator /200°C
BE Wassersystem PM K 13MP31 1 Frischwasser- 17.000 I/min 50 mWS Werkstoff: GG/VA
245 Pumpe Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 45 KW
BE Wassersystem PM K 13ME32 2 Waéarmetauscher 40°C/
245 WR-Anlage 120°C
BE Wassersystem PM K 13ME33 3 Waéarmetauscher 60°C/
245 200°C
BE Wassersystem PM K 13MP41 1 Frischwasser- 12.000 I/min 30 mWS Werkstoff: GG/VA
245 Pumpe Abwas- Dichtsystem: Gleitring
(11TP21) serkihlung Leistung: 45 KW
BE Wassersystem PM K 13ME40 1 Gammafilter 22.000 I/min
245

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Wassersystem PM K 13ME42 2 Kahlturm 7.282 KW 21 Max.
245 13ME41 Fillst.
BE Wassersystem PM K 13MB50 1 Sammelbe- 100 m3 21 Max.
245 halter Kihlwas- Fallst.
serablauf
BE Wassersystem PM K 13MDO1 1 Pumpe Kihl- 22.000 I/min 21 25 mWSs Werkstoff: GG/VA
245 wasserablauf Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 30 KW
BE Wassersystem PM K 13KB01 1 Frischwasser- 1.000 m3 20-30 Max.
245 turm Fallst.
BE Wassersystem PM K 13KPO1 1 Pumpe 1 12.000 I/min 20-30 15 mWS Werkstoff: GG/VA
245 Frischwasser - Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 37 KW
BE Wassersystem PM K 13KP02 1 Pumpe 2 5.000 I/min 20-30 15 mWS Werkstoff: GG/VA
245 Frischwasser- Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 37 KW
BE Wassersystem PM K 13KP0O3 1 Pumpe 3 20-30 Werkstoff: GG/VA
245 Frischwasser Dichtsystem: Gleitring
(Reserve) Leistung: 315 KW
BE Wassersystem PM K 13KP04 1 Pumpe 4 20-30 Werkstoff: GG/VA
245 Frischwasser Dichtsystem: Gleitring
(Reserve) Leistung: 315 KW

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
2) z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)

BE Wassersystem PM K 13LB01 1 Warmwasser- 80 m3 35-45 4 mWS

245 tank

BE Wassersystem PM K 13LP11 1 Pumpe 70 bar 400 I/min 20-30 75 bar Werkstoff: GG/VA

245 Warmwasser Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 90 KW

BE Wassersystem PM K 13LP12 1 Pumpe 30 bar 1.200 I/min 20-30 35 bar Werkstoff: GG/VA

245 Warmwasser Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 132 KW

BE Wassersystem PM K 13LP13 1 Pumpe 4 bar 2.000 I/min 20-30 6 bar Werkstoff: GG/VA

245 Warmwasser Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 37 KW

BE Wassersystem PM K 13LP14 1 Pumpe 12 bar 1.200 I/min 20-30 14 bar Werkstoff: GG/VA

245 Warmwasser Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 55 KW

BE Wassersystem PM K 13NP01/02 2 Pumpe 1/2 500 I/min 20-30 40 mWS Werkstoff: GG/VA

245 Sperrwasser Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 7,5 KW

BE Wassersystem PM K 11VEO1 1 Warme- 7.000 KW 35-45

245 tauscher 1

BE Wassersystem PM K 11LP0O6 1 Abwasserpum- 7.500 I/min 45 10 mWS Werkstoff: GG/VA

245 pe 1 Dichtsystem: Gleitring
Leistung: 7,5 KW

BE Wassersystem PM K UXP P 3200 2 UV-Behandlung Je ein UV-Reaktor und 8-UV-

245 Frischwasser Amalgamniederdruckstrahler (400 W)

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
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Anlagedaten

Technische Betriebseinrichtungen

Anhang zu Formular 3.4

BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)

(bar)
BE Wassersystem PM K UXP P 400 1 UV Behandlung UV-Reaktor und 11-UV-
245 Warmwasser Amalgamniederdruckstrahler (400 W)
BE Wassersystem PM K 1 Spaltfilter
245 Frischwasser
BE Kihlsystem K 13PEO1 2 Kaltemaschinen | 2 x 2.000 KW
250 (Kihlleistung)
BE Vakuumsystem K 19DB01/12 2 Wasservorlage- 2 md 45-50 2 mWS
255 behalter

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
2) z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Vakuumsystem K 19DB60 15 Separator 45-50 0,1 bar
255 19DB61 1-15
19DB62
19DB63
19DB64
19DB65
19DB66
19DB67
19DB68
19DB69
19DB70
19DB71
19DB72
19DB73
19DB74
BE Vakuumsystem K 19DP31 4 Extraktions- 2.000 I/min 45-50 15 mWS Werkstoff: GG/VA
255 19DP32 pumpe 1-4 Dichtsystem:
19DP33 Leistung: 11 KW
19DP34
BE Vakuumsystem K 19UDO07 1 Ventilator 1 177 m3/min -12 kPA
255
BE Vakuumsystem K 19UDO08 1 Ventilator 2 385 m3/min -3 kPA
255
BE Vakuumsystem K 19UD09 1 Ventilator 3 240 m3/min -5 kPA
255

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
2) z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)

BE Vakuumsystem K 19DV01 1 Wasserring- 230 m3/min -35 kPA Werkstoff: GG/VA

255 luftpumpe 1 Dichtsystem: Sperrwasser
Leistung: 250 KW/1.000rpm

BE Vakuumsystem K 19DV02 1 Wasserring- 243 (242) 35-45 -55 (-45) | Werkstoff: GG/VA

255 luftpumpe 2 m3/min kPA Dichtsystem: Sperrwasser
Leistung: 560 KW/1.000rpm

BE Vakuumsystem K 19DV03 1 Wasserring- 227 (222) 35-45 -70 (-65) | Werkstoff: GG/VA

255 luftpumpe 3 m3/min kPA Dichtsystem: Sperrwasser
Leistung: 560 KW/1.000rpm

BE Vakuumsystem K 19DV04 1 Wasserring- 268 m3/min 35-45 -45 kPA Werkstoff: GG/VA

255 luftpumpe 4 Dichtsystem: Sperrwasser
Leistung: 315 KW/1.000rpm

BE Vakuumsystem K 19DV05 1 Wasserring- 282 m3/min 35-45 -65 kPA Werkstoff: GG/VA

255 luftpumpe 5 Dichtsystem: Sperrwasser
Leistung: 400 KW/1.000rpm

BE Vakuumsystem K 19DV06 1 Wasserring- 242 m3/min 35-45 -45 kPA Werkstoff: GG/VA

255 luftpumpe 6 Dichtsystem: Sperrwasser
Leistung: 560 KW/1.000rpm

BE Vakuumsystem K 19DV07 1 Wasserring- 242 m3/min 35-45 -45 kPA Werkstoff: GG/VA

255 luftpumpe 7 Dichtsystem: Sperrwasser
Leistung: 560 KW/1.000rpm

BE Vakuumsystem K 19DV08 1 Wasserring- 242 m3/min 35-45 -45 kPA Werkstoff: GG/VA

255 luftpumpe 8 Dichtsystem: Sperrwasser
Leistung: 560 KW/1.000rpm

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Vakuumsystem K 19DV09 1 Wasserring- 242 m3/min 35-45 -45 kPA Werkstoff: GG/VA
255 luftpumpe 9 Dichtsystem: Sperrwasser
(Reserve) Leistung: 560 KW/1.000rpm
BE Vakuumsystem K 19DP41/42 2 Pumpe zum 1.000 I/min 40-45 15 mWSs Werkstoff: GG/VA
255 Pressenwasser- Dichtsystem: Gleitring
tank Leistung: 5,5 KW
BE Vakuumsystem K 19DP11/13 2 Pumpe 1/2 zum 3.150 I/min 45-50 36 mWS Werkstoff: GG/VA
255 Sperr- und Dichtsystem: Gleitring
Betriebswasser Leistung: 30 KW
Vakuum PM
BE Vakuumsystem K 19DE21 3 Kihlturm Je 1.220 KW 21
255
BE Vakuumsystem K 19DP12 2 Pumpe zum 45-50 Werkstoff: GG/VA
255 Sperr- und Dichtsystem: Gleitring
Betriebswasser Leistung: 7,5 KW
Vakuum Entlif-
tung

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
2) z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)

BE Hallenlufttechnik K 19TUO1 - 04 4 Ventilator 1-4 75.000 m3/h Motorleistung: 60 KW
260 Hallenzuluft

Stoffaufberei-

tung
BE Hallenlufttechnik K 19TU11 - 14 8 Ventilator 1-8 65.000 m3/h Motorleistung: 12 KW
260 Hallenabluft

Stoffaufberei-

tung
BE Hallenlufttechnik K 19UU01 - 20 20 Ventilator 1-20 | Ventilator 1 -18: Ventilator 1 -18: 96 KW
260 Hallenzuluft 120.000 m3/h Ventilator 19 -20: 75 KW

Papiermaschine | Ventilator 19 -

20: 75.000
m3/h

BE Hallenlufttechnik K 19UU31 - 48 18 Ventilator 1-18 65.000 m3/h Motorleistung: 12 KW
260 Hallenabluft

Papiermaschine

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Kompressorstation K 19BEO1 4 Kompressor 220 KW
265 19BE10 1-4
19BE20
19BE30
BE Kompressorstation K 19BE40 3 Trockner 1 -3 6,3 KW
265 19BE50
19BE60
BE Kompressorstation K 19BB02 4 Druckluftbehal- 100 m3 8 bar
265 ter Blasluft

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
2) z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)

BE Kran K 14AK01 1 Hallenkran Tragfahigkeit
270 NaBteil Bricke:

110t
BE Kran K 14AK10 1 Hallenkran Tragfahigkeit
270 Trockenteil Bricke:

110t
BE Kran K 14AK31 1 Hallenkran Tragfahigkeit
270 Stoffaufberei- Bricke:

tung 20t
BE Kran K 14AK32 1 Hallenkran Tragfahigkeit
270 Protectorsys- Briicke:
tem 3,5t

BE Kran K 14AK33 1 Hallenkran Tragfahigkeit
270 Hilsenlager Briicke:

5t
BE Kran D 1 Hallenkran Tragfahigkeit
270 Lagerplatz Briicke:

15t
BE Kran D 1 Hallenkran Tragfahigkeit
270 Werkstatt Briicke:

10t

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
2) z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Hydraulik K 14NDO1 1 Hydraulikag- 800 | Aufstellung in éldichter Betonwanne. 1
275 gregat (Tankvolumen) Betriebspumpe +1 Notpumpe manuell
Stoffauflauf umschaltbar. Tank mit Druckabsiche-
und Former rung, Einflllfilter, Temperatur und
BE Hydraulik K 14ND10 1 |Hydraulik 800 | Niveauanzeige.
575 ydraul Y ratl.u ag- Tankvol Tankwerkstoff: VA
grega . (Tankvolumen) Rohrleitungen: Stahl gelb chromatiert
Pressenpartie
Hilfsfunktionen
BE Hydraulik K 14ND20 1 Hydraulikag- 11.000 |
275 gregat (Tankvolumen)
NipcoFlex Pres-
se
BE Hydraulik K 14ND30 1 Hydraulikag- 750 |
275 gregat (Tankvolumen)
Leimpresse
BE Hydraulik K 14ND40 1 Hydraulikag- ca. 1.000 |
275 gregat (Tankvolumen)
Aufroller
BE Hydraulik K 1 Hydraulikag- 1201
275 gregat (Tankvolumen)
Rollen-
spaltmaschine
BE Hydraulik K 1 Hydraulikag- 100 |
275 gregat (Tankvolumen)
Schredder

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Hydraulik K 1 Hydraulikag- 1.500 | Aufstellung in éldichter Betonwanne. 1
275 gregat (Tankvolumen) Betriebspumpe +1 Notpumpe manuell
Rol- umschaltbar. Tank mit Druckabsiche-
lenschneide- rung, Einflllfilter, Temperatur und
maschine Niveauanzeige.
. . Tankwerkstoff: VA
BE Hydraulik K 1 Hydraulikag- 7501 Rohrleitungen: Stahl gelb chromatiert
275 gregat (Tankvolumen)
Rollentrans-
portsystem
BE Hydraulik K 1 Hydraulikag- 501
275 gregat (Tankvolumen)
Walzenanhe-
bung
BE Hydraulik K 2 Hydraulikag- Je 400 |
275 gregate (Tankvolumen)
Ballenentdrah-
tung

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
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Anlagedaten

Technische Betriebseinrichtungen

Anhang zu Formular 3.4
BE 200

Anlage / Anlagenteile/

Nebeneinrichtungen

Betriebsweise

Aggregat

Auslegungsdaten

Bemerkungen

Kenn-
Nr.

Werksbezeichnung

Kont. = K
Disk. = D

Kennbuchstabe
(FlieBbild)

Anzahl

Bezeichnung

Charakterist. Temp.
GroBe 2 (°C)

Druck
(absolut)
(bar)

BE
280

Schmierung
(Olschmierung)

19FDO1

Zentralschmie-
rungsaggregat
NaBteil PM

3.000 |

Die Anlage besteht aus Oltanks mit
Pumpstationen, separaten Durch-

flussmessern fiir jede Schmierstelle.

Durch Einrichtungen zur Filtration,
Heizung und Kihlung wird jede
Schmierstelle mit der entsprechend
temperierten Menge an sauberem
Schmierdl versorgt.
Schmierstellenanzahl:

Nassteil der PM: ca. 60
Getriebe/Antrieb der PM: ca. 30

BE
280

Schmierung
(Olschmierung)

19FD08

Zentralschmie-
rungsaggregat
Trockenteil PM
und Aufroller

6.000 |

Die Anlage besteht aus Oltanks mit
Pumpstationen, separaten Durch-

flussmessern flir jede Schmierstelle.

Durch Einrichtungen zur Filtration,
Heizung und Kiihlung wird jede
Schmierstelle mit der entsprechend
temperierten Menge an sauberem
Schmierdl versorgt.
Schmierstellenanzahl:

Trockenteil der PM: ca. 380
Getriebe/Antrieb der PM: ca. 30

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Schmierung K 19FD10 2 Zentralfett- Die Anlage besteht im wesentlichen
280 (Fettschmierung) schmierungs- aus Fetttanks mit Pumpstationen.
aggregate Mengendosierung (separate Messung
fur jede Schmierstelle) mit Uberwa-
Vortrocken- .
. . chung. Steuerung und Uberwachung
partie / Leim- . o
presse der Anlag.e. [_)urch gee|gnete Emrn;h—
tungen wird jede Schmierstelle mit der
Nachtrocken- richtigen Menge an Fett versorgt.
partie / Aufrol- Schmierstellen : 30
ler
BE Dampf- und Kondensatsys- K 19MDO01 1 Dampf- und Das System dient zur Beheizung der
285 tem Kondensatsys- Zylinder der PM-Trockenpartie. Es hebt
tem den Trockengehalt von 50% nach der

Presse auf einen Endtrockengehalt von
ca. 93%.

Produktion: 1.800 t/d

Verdampfung VTP: 44.049 kg W/h
Verdampfung NTP: 17.526 kg W/h
Dampfversorgung: 6 bar ()

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter
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Stand: 23.05.2024

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELIA-2.8-b5
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Anhang zu Formular 3.4

Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen
BE 200
Anlage / Anlagenteile/ Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Nebeneinrichtungen
Kenn- Werksbezeichnung Kont. = K Kennbuchstabe Anzahl Bezeichnung Charakterist. Temp. Druck
Nr. Disk. = D (FlieBbild) GroBe 2 (°C) (absolut)
(bar)
BE Tankstelle und Waschplatz D 1 Tankstelle 10 m3 atm. Der Kraftstoff wird in einem 10 m3
290 Erdtank (Werkstoff: VA) gem. DIN

6608/D mit entsprechenden Uberwa-

chung gelagert.

nach DIN 28004, siehe auch Hinweise und Erlduterungen fur die Anwendung der Formblatter

2) z.B. Durchsatz, Leistung des Aggregates, Abmessungen, Volumen des Aggregates

Stand: 23.05.2024

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELIA-2.8-b5
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Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen Anhang zu Formular 3.4
BE 300 - BE 400

Anlage/Anlagenteile/Nebeneinrichtungen Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Kenn-Nr. Werksbezeichnung Kont.=K Kennbuchstabe | Anzahl Bezeichnung Charakterist. GréBe | Temp. Druck
Disk.=D (absolut)
(FlieBbild) (°C) (kPa)
BE
BE 300 Prozesswasseraufbereitung | K 94P-B01 1 Konditionierungstank 400 i m3 atm
94P-B02 1 Anaerobreaktor 765 i m3 max 6
94P-B03 1 Standrohr 18 i m3 max 6
94Q-B10 1 Biogaspuffer 100 i m3 max 4,2
94P-P05/06 2 Reaktorbeschickung 200 i m3/h
94P-P07/08 2 Rezirkulation 220 | m3/h
D 94Q-E04 Gasfackel 450 { Nm3/h
BE 400 Biogasbehandlung K 94Q-B01 1 Biogaswdscher 4,5 i m3 max 7
94Q-B02 1 Bioreaktor 15 i m3 atm
94Q-B40 1 Abscheider 3,5im3 max 5
94Q.Q00 1 Gaswaschtrockner
94Q-P08 1 Prozesswasser 55 i m3/h
90R-P10 1 Schwefelschlamm 1,7 { m3/h
Stand: 23.05.2024 BE 300-400 - Seite 1 von 2
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Anhang zu Formular 3.4

Anlagedaten Technische Betriebseinrichtungen
BE 300 - BE 400
/é\:Iage/Anlagentelle/Nebenelnrlchtung Betriebsweise Aggregat Auslegungsdaten Bemerkungen
Kenn-Nr. | Werksbezeichnung Kont.=K Kennbuchstabe | Anzahl | Bezeichnung Charakterist. GroBe | Temp. Druck
Disk.=D (absolut)
(FlieBbild) (°C) (kPa)
Dosierung ) . 1im3
Chemikalien/N&hrstoffe K 94H-B10 1 Nutrimix 0,25 | I/h
30 i m3
94H-B30 1 Natronlauge
14 -100 i I/h
Phosphorsaure 5ims3
94H-B20 1
100 § I/h
Harnstoff 30 i m3
94H-B40 1
100 | I/h

Stand: 23.05.2024

BE 300-400 - Seite 2 von 2
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Formular 3.5.1

3.5.1 Sicherheitsdatenblatter der gehandhabten Stoffe

Beigefligt sind die Sicherheitsdatenblatter der in der neuen Biozid-Station gehandhabten Stoffe,
die bisher am Standort noch nicht verwendet wurden.

Anlagen:

e SDBI_APIGARD 02.pdf
e SDBI_APIZID_MCA.pdf

Antragsteller: Papierfabrik Adolf Jass Schwarza GmbH
Aktenzeichen:
Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELiA-2.8-b5 145/169



Seite: 1/6
Sicherheitsdatenblatt
gemiR 1907/2006/EG, Artikel 31

Druckdatum: 03.02.2022 V15 Uberarbeitet am: 03.02.2022

i ABSCHNITT 1: Bezeichnung des Stoffs beziehungsweise des Gemischs und des
Unternehmens

- 1.1 Produktidentifikator
- Handelsname: APIGARD 02

-1.2 Relevante identifizierte Verwendungen des Stoffs oder Gemischs und Verwendungen, von denen

abgeraten wird
Keine weiteren relevanten Informationen verfligbar.

- Verwendung des Stoffes / des Gemisches: Hilfsmittel

- 1.3 Einzelheiten zum Lieferanten, der das Sicherheitsdatenblatt bereitstellt
- Hersteller/Lieferant:

api * additives for paper industry gmbh

Seestrasse 19

A-5162 Obertrum am See

Tel. 0043/6219/20340

Fax. 0043/6219/20340-4

- Auskunftgebender Bereich:
Techn. Kundendienst
api@api-paperchem.at

- 1.4 Notrufnummer:

Mo - Th: 9:00 - 16:00 Ing. Hofstétter
Fr: 9:00 - 13:00

Tel.: +43 6219 20340-14
E-Mail: labor@api-paperchem.at

Emergency telephone number:

National Poisons Information Service (24 h service):
Phone: +44 (0) 844-892-0111 (UK only)

Transport Emergency phone number (24 h service):
Phone: +49 621 60-43333 - Fax: +49 621 60-92664

Germany, Belgium, Austria:

Giftnotruf Berlin (24 h-Notruf): Telefon: +49 30 30686 790

Vergiftungsinformationszentrale (VIZ) der Gesundheit Osterreich GmbH: Telefon: +43 1 406 43 43
Antigiftzentrum Belgien: +32 70 245 245

i ABSCHNITT 2: Mégliche Gefahren

- 2.1 Einstufung des Stoffs oder Gemischs
- Einstufung geman Verordnung (EG) Nr. 1272/2008

Eye Irrit. 2 H319 Verursacht schwere Augenreizung.

- 2.2 Kennzeichnungselemente
- Kennzeichnung gemaR Verordnung (EG) Nr. 1272/2008

Das Produkt ist gemaR CLP-Verordnung eingestuft und gekennzeichnet.
- Gefahrenpiktogramme

GHSO07

- Signalwort Achtung
- Gefahrenhinweise

H319 Verursacht schwere Augenreizung.
- Sicherheitshinweise
P264 Nach Gebrauch griindlich waschen.
P280 Augenschutz / Gesichtsschutz tragen.
P305+P351+P338 BEI KONTAKT MIT DEN AUGEN: Einige Minuten lang behutsam mit Wasser spulen. Eventuell
vorhandene Kontaktlinsen nach Mdglichkeit entfernen. Weiter spilen.

(Fortsetzung auf Seite 2)
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Seite: 2/6
Sicherheitsdatenblatt
gemaB 1907/2006/EG, Artikel 31

Druckdatum: 03.02.2022 V15 Uberarbeitet am: 03.02.2022

Handelsname: APIGARD 02

(Fortsetzung von Seite 1)
P337+P313 Bei anhaltender Augenreizung: Arztlichen Rat einholen/arztliche Hilfe hinzuziehen.
- 2.3 Sonstige Gefahren
- PBT: Nicht anwendbar.
- vPvB: Nicht anwendbar.

ABSCHNITT 3: Zusammensetzung/Angaben zu Bestandteilen

*

- 3.2 Chemische Charakterisierung: Gemische
- Beschreibung: Gemisch aus nachfolgend angefiihrten Stoffen mit ungefahrlichen Beimischungen.

- Gefahrliche Inhaltsstoffe:

CAS: 12125-02-9 Ammoniumchlorid 10-25%
EINECS: 235-186-4 <& Acute Tox. 4, H302; Eye Irrit. 2, H319
Reg.nr.: 01-2119489385-24-XXXX
- zusatzl. Hinweise:
Stoffe mit EU-Grenzwerten sind unter Punkt 8 aufgefiihrt.
Der Wortlaut der angefiihrten Gefahrenhinweise ist dem Abschnitt 16 zu entnehmen.

i ABSCHNITT 4: Erste-Hilfe-MaBnahmen

- 4.1 Beschreibung der Erste-Hilfe-MaRnahmen
- nach Einatmen: Keine besonderen MaRnahmen erforderlich.
- nach Augenkontakt:
Augen mehrere Minuten bei gedffnetem Lidspalt unter flieRendem Wasser spiilen. Bei anhaltenden Beschwerden
Arzt konsultieren.
- nach Verschlucken: Sofort arztlichen Rat einholen.
- 4.2 Wichtigste akute und verzogert auftretende Symptome und Wirkungen
Keine weiteren relevanten Informationen verfligbar.
- 4.3 Hinweise auf arztliche Soforthilfe oder Spezialbehandlung
Keine weiteren relevanten Informationen verfiigbar.

ABSCHNITT 5: MaBnahmen zur Brandbekampfung

- 5.1 Loschmittel
- Geeignete Loschmittel: Feuerléschmalnahmen auf die Umgebung abstimmen.
- 5.2 Besondere vom Stoff oder Gemisch ausgehende Gefahren
Keine weiteren relevanten Informationen verfiigbar.
- 5.3 Hinweise fiir die Brandbekampfung
- Besondere Schutzausriistung: Keine besonderen Malinahmen erforderlich.

ABSCHNITT 6: MaBnahmen bei unbeabsichtigter Freisetzung

-6.1 Personenbezogene VorsichtsmaBnahmen, Schutzausriistungen und in Notfiallen anzuwendende
Verfahren
Personliche Schutzkleidung tragen.
- 6.2 UmweltschutzmaBnahmen: Bei nicht mehr vermeidbarem Austritt mit viel Wasser verdiinnen.
- 6.3 Methoden und Material fiir Riickhaltung und Reinigung:
Mit flussigkeitsbindendem Material (Sand, Kieselgur, Saurebinder, Universalbinder, Sdgemehl) aufnehmen.
Fur ausreichende Liiftung sorgen.
- 6.4 Verweis auf andere Abschnitte
Informationen zur sicheren Handhabung siehe Abschnitt 7.
Informationen zur persénlichen Schutzausristung siehe Abschnitt 8.
Informationen zur Entsorgung siehe Abschnitt 13.

i ABSCHNITT 7: Handhabung und Lagerung

- 7.1 SchutzmaBnahmen zur sicheren Handhabung Behalter dicht geschlossen halten.
- Hinweise zum Brand- und Explosionsschutz:
Bei richtiger Anwendung keine besonderen Malinahmen erforderlich.

- 7.2 Bedingungen zur sicheren Lagerung unter Beriicksichtigung von Unvertraglichkeiten
- Anforderung an Lagerrdume und Behélter: Nur im Originalgebinde aufbewahren.

(Fortsetzung auf Seite 3)
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Sicherheitsdatenblatt
gemiR 1907/2006/EG, Artikel 31

Druckdatum: 03.02.2022 V15 Uberarbeitet am: 03.02.2022

Handelsname: APIGARD 02

(Fortsetzung von Seite 2)

- Zusammenlagerungshinweise:

Nicht zusammen mit Alkalien (Laugen) lagern.

Getrennt von Oxidationsmitteln aufbewahren.
- Weitere Angaben zu den Lagerbedingungen:

Vor Frost schitzen.

In gut verschlossenen Gebinden kihl und trocken lagern.

Vor Hitze und direkter Sonnenbestrahlung schitzen.

- Lagerklasse: 12
- Klassifizierung nach Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV): -

- 7.3 Spezifische Endanwendungen Keine weiteren relevanten Informationen verfiigbar.

ABSCHNITT 8: Begrenzung und Uberwachung der Exposition/Persénliche

Schutzausriistungen

- 8.1 Zu iiberwachende Parameter

- Zusitzliche Hinweise zur Gestaltung technischer Anlagen: Keine weiteren Angaben, siehe Abschnitt 7.

- Bestandteile mit arbeitsplatzbezogenen Grenzwerten:
Das Produkt enthalt keine relevanten Mengen von Stoffen mit arbeitsplatzbezogenen, zu iGberwachenden
Grenzwerten.

- Zusatzliche Hinweise: Als Grundlage dienten die bei der Erstellung giiltigen Listen.

- 8.2 Begrenzung und Uberwachung der Exposition
- Personliche Schutzausriistung:
- Allgemeine Schutz- und HygienemaRRnahmen:
Von Nahrungsmitteln, Getranken und Futtermitteln fernhalten.
Vor den Pausen und bei Arbeitsende Hande waschen.
Berthrung mit den Augen vermeiden.
Beriihrung mit den Augen und der Haut vermeiden.
- Atemschutz: nicht erforderlich.
- Handschutz:
Schutzhandschuhe.
Das Handschuhmaterial muss undurchlassig und bestandig gegen das Produkt / den Stoff / die Zubereitung sein.
Auswahl des Handschuhmaterials unter Beachtung der Durchbruchzeiten, Permeationsraten und der Degradation.
- Handschuhmaterial Handschuhe aus Nitril (EN 374)
- Durchdringungszeit des Handschuhmaterials
Die genaue Durchbruchzeit ist beim Schutzhandschuhhersteller zu erfahren und einzuhalten. Sie sollte jedoch
mindestens die in EN 374 genannte Klasse 2 (30 min) erreichen.
Stellvertretend fir viele Anbieter sind hier die Firmen Hapa, Ansell, Semperit und KCL zu erwahnen.
- Nicht geeignet sind Handschuhe aus folgenden Materialen: Handschuhe aus Leder.
- Augenschutz: DichtschlieRende Schutzbrille.

i ABSCHNITT 9: Physikalische und chemische Eigenschaften

- 9.1 Angaben zu den grundlegenden physikalischen und chemischen Eigenschaften
- Allgemeine Angaben

- Aussehen:
Form: flissig
Farbe: farblos
- Geruch: charakteristisch
- Geruchsschwelle: Nicht bestimmt.
- pH-Wert bei 20 °C: 6,2
- pH-Wert bei 20 °C: 6,2
- Schmelzpunkt/Gefrierpunkt: Nicht bestimmt
- Siedebeginn und Siedebereich: 100 °C
- Flammpunkt: Nicht anwendbar
- Entziindbarkeit (fest, gasformig): Nicht anwendbar.
- Zersetzungstemperatur: Nicht bestimmt.
- Selbstentziindungstemperatur: Das Produkt ist nicht selbstentziindlich.

(Fortsetzung auf Seite 4)
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Seite: 4/6

Sicherheitsdatenblatt
gemiR 1907/2006/EG, Artikel 31

Druckdatum: 03.02.2022

Handelsname: APIGARD 02

- Explosive Eigenschaften:

- Explosionsgrenzen:
untere:
obere:

- Dampfdruck bei 20 °C:
- Dichte bei 20 °C:
- Relative Dichte

- Dampfdichte
- Verdampfungsgeschwindigkeit

- Loslichkeit in / Mischbarkeit mit
Wasser:

23 hPa

- Verteilungskoeffizient: n-Octanol/Wasser:

V15 Uberarbeitet am: 03.02.2022

(Fortsetzung von Seite 3)

Das Produkt ist nicht explosionsgefahrlich.

Nicht bestimmt.
Nicht bestimmt.

1,05 - 1,06 g/cm?® (DIN 51757)
Nicht bestimmt.
Nicht bestimmt.
Nicht bestimmt.

vollstandig mischbar
Nicht bestimmt.

- Viskositit:
dynamisch bei 20 °C: 1,0 mPas
kinematisch: Nicht bestimmt.

- 9.2 Sonstige Angaben

Keine weiteren relevanten Informationen verfiigbar.

ABSCHNITT 10: Stabilitdt und Reaktivitat

- 10.1 Reaktivitat Keine weiteren relevanten Informationen verfugbar.

-10.2 Chemische Stabilitat

- Thermische Zersetzung / zu vermeidende Bedingungen:

Keine Zersetzung bei bestimmungsgemafier Verwendung.
-10.3 Moglichkeit gefahrlicher Reaktionen Keine geféhrlichen Reaktionen bekannt.
-10.4 Zu vermeidende Bedingungen Keine weiteren relevanten Informationen verfligbar.
-10.5 Unvertragliche Materialien: Keine weiteren relevanten Informationen verfiigbar.
-10.6 Gefahrliche Zersetzungsprodukte: keine geféhrlichen Zersetzungsprodukte bekannt.

ABSCHNITT 11: Toxikologische Angaben

-11.1 Angaben zu toxikologischen Wirkungen

- Akute Toxizitat Aufgrund der verfligbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfiillt.

- LD/LC50-Werte:

12125-02-9 Ammoniumchlorid

Oral LD50 1650 mg/kg (rat)
- Primare Reizwirkung:

- Atz-/Reizwirkung auf die Haut Aufgrund der verfiigbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfilllt.

- Schwere Augenschadigung/-reizung
Verursacht schwere Augenreizung.

- Sensibilisierung der Atemwege/Haut Aufgrund der verfligbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfllt.

- Zusiatzliche toxikologische Hinweise:

- CMR-Wirkungen (krebserzeugende, erbgutverdndernde und fortpflanzungsgefahrdende Wirkung)

- Keimzell-Mutagenitat Aufgrund der verfligbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfiillt.
- Karzinogenitat Aufgrund der verfugbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfullt.

- Reproduktionstoxizitat Aufgrund der verfligbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfiillt.
- Spezifische Zielorgan-Toxizitat bei einmaliger Exposition

Aufgrund der verfligbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfillt.
- Spezifische Zielorgan-Toxizitat bei wiederholter Exposition

Aufgrund der verfligbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfillt.
- Aspirationsgefahr Aufgrund der verfigbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfiillt.

i ABSCHNITT 12: Umweltbezogene Angaben

-12.1 Toxizitat

- Aquatische Toxizitdt: Keine weiteren relevanten Informationen verfiigbar.
-12.2 Persistenz und Abbaubarkeit Keine weiteren relevanten Informationen verfuigbar.

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELiIA-2.8-b5
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Sicherheitsdatenblatt
gemiR 1907/2006/EG, Artikel 31

Druckdatum: 03.02.2022

Handelsname: APIGARD 02

- 12.3 Bioakkumulationspotenzial Keine weiteren relevanten Informationen verfiigbar.
- 12.4 Mobilitat im Boden Keine weiteren relevanten Informationen verfligbar.

- Allgemeine Hinweise:

V15

Seite: 5/6

Uberarbeitet am: 03.02.2022

(Fortsetzung von Seite 4)

Wassergefahrdungsklasse 1 : schwach wassergefahrdend (Kennzeichnung gem. AwSV)
Nicht unverdiinnt bzw. in grofleren Mengen in das Grundwasser, in Gewasser oder in die Kanalisation gelangen

lassen.
-12.5 Ergebnisse der PBT- und vPvB-Beurteilung
- PBT: Nicht anwendbar.
- vPvB: Nicht anwendbar.

- 12.6 Andere schéadliche Wirkungen Keine weiteren relevanten Informationen verfiigbar.

i ABSCHNITT 13: Hinweise zur Entsorgung

-13.1 Verfahren der Abfallbehandlung

- Empfehlung: Darf nicht zusammen mit Hausmiill entsorgt werden. Nicht in die Kanalisation gelangen lassen.

- Ungereinigte Verpackungen:
- Empfehlung:

Die Verpackung kann nach Reinigung wiederverwendet oder stofflich verwertet werden.
Kontaminierte Verpackungen sind optimal zu entleeren, sie kdnnen dann nach entsprechender Reinigung einer

Wiederverwertung zugefiihrt werden.

- Empfohlenes Reinigungsmittel: Mit viel Wasser griindlich spilen.

i ABSCHNITT 14: Angaben zum Transport

-14.1 UN-Nummer

-ADR, ADN, IMDG, IATA

-14.2 OrdnungsgemaBe UN-Versandbezeichnung
-ADR, ADN, IMDG, IATA

- 14.3 Transportgefahrenklassen

- ADR, ADN, IMDG, IATA

- Klasse

-14.4 Verpackungsgruppe

- ADR, IMDG, IATA

-14.5 Umweltgefahren:

- Marine pollutant:

- 14.6 Besondere VorsichtsmaBnahmen fiir den
Verwender

- 14.7 Massengutbeférderung gemiR Anhang Il des

MARPOL-Ubereinkommens und gemiR IBC-Code Nicht anwendbar.

- UN "Model Regulation":

entfallt

entfallt

entfallt

entfallt

Nein

Nicht anwendbar.

entfallt

M ABSCHNITT 15: Rechtsvorschriften

-15.1 Vorschriften zu Sicherheit, Gesundheits- und Umweltschutz/spezifische Rechtsvorschriften fiir den Stoff

oder das Gemisch
- Richtlinie 2012/18/EU

- Namentlich aufgefiihrte gefahrliche Stoffe - ANHANG | Keiner der Inhaltsstoffe ist enthalten.

- VERORDNUNG (EG) Nr. 1907/2006 ANHANG XVII Beschréankungsbedingungen: 3, 65
- Richtlinie 2011/65/EU zur Beschrankung der Verwendung bestimmter gefdhrlicher Stoffe in Elektro- und

Elektronikgeraten — Anhang |l

Keiner der Inhaltsstoffe ist enthalten.
- VERORDNUNG (EU) 2019/1148

- Anhang | - BESCHRANKTE AUSGANGSSTOFFE FUR EXPLOSIVSTOFFE (Oberer Konzentrationsgrenzwert fiir

eine Genehmigung nach Artikel 5 Absatz 3)
Keiner der Inhaltsstoffe ist enthalten.

- Anhang Il - MELDEPFLICHTIGE AUSGANGSSTOFFE FUR EXPLOSIVSTOFFE

Keiner der Inhaltsstoffe ist enthalten.

Erstelldatum: 09.08.2024 Version: 1 Erstellt mit: ELiIA-2.8-b5
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Sicherheitsdatenblatt
gemiR 1907/2006/EG, Artikel 31

Druckdatum: 03.02.2022 V15 Uberarbeitet am: 03.02.2022

Handelsname: APIGARD 02

(Fortsetzung von Seite 5)
- Verordnung (EG) Nr. 273/2004 betreffend Drogenausgangsstoffe
Keiner der Inhaltsstoffe ist enthalten. )
-Verordnung (EG) Nr. 111/2005 zur Festlegung von Vorschriften fir die Uberwachung des Handels mit
Drogenaustauschstoffen zwischen der Gemeinschaft und Drittlandern

Keiner der Inhaltsstoffe ist enthalten.

- Nationale Vorschriften:

- Storfallverordnung:
-VOC-Wert fiir die USA: 0,0 g/l / 0,00 Ib/gal
-VOC-Wert fiir die EU:
0,0 g/l
0,00 %
- Schweizerischer VOC-Gehalt: 0,00 %

- Wassergefahrdungsklasse: WGK 1 : schwach wassergefahrdend.
- 15.2 Stoffsicherheitsbeurteilung: Eine Stoffsicherheitsbeurteilung wurde nicht durchgefiihrt.

| ABSCHNITT 16: Sonstige Angaben

Die Angaben stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse und Untersuchungsergebnisse, sie stellen
jedoch keine Zusicherung von Produkteigenschaften dar und begriinden kein vertragliches Rechtsverhaltnis.

- Relevante Satze
H302 Gesundheitsschadlich bei Verschlucken.
H319 Verursacht schwere Augenreizung.

- Datenblatt ausstellender Bereich: Technischer Kundendienst
- Ansprechpartner: Herr Pohlen - Herr Hofstoetter

- Abkiirzungen und Akronyme:
Acute Tox. 4: Akute Toxizitat — Kategorie 4
Eye Irrit. 2: Schwere Augenschadigung/Augenreizung — Kategorie 2

- * Daten gegeniiber der Vorversion gedndert
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Sicherheitsdatenblatt
gemiR 1907/2006/EG, Artikel 31

Druckdatum: 06.12.2019 V9 Uberarbeitet am: 06.12.2019

ABSCHNITT 1: Bezeichnung des Stoffs beziehungsweise des Gemischs und
des Unternehmens

- 1.1 Produktidentifikator
-Handelsname: APIZID - MCA

- 1.2 Relevante identifizierte Verwendungen des Stoffs oder Gemischs und Verwendungen, von denen

abgeraten wird
Keine weiteren relevanten Informationen verfiigbar.

- Verwendung des Stoffes / des Gemisches: Biozid

- 1.3 Einzelheiten zum Lieferanten, der das Sicherheitsdatenblatt bereitstellt
- Hersteller/Lieferant:

api * additives for paper industry gmbh

Seestrasse 19

A-5162 Obertrum am See

Tel. 0043/6219/20340

Fax. 0043/6219/20340-4

- Auskunftgebender Bereich:
Techn. Kundendienst
api@api-paperchem.at

- 1.4 Notrufnummer:

Mo - Th: 9:00 - 16:00 Ing. Hofstotter
Fr: 9:00 - 13:00

Tel.: +43 6219 20340-14
E-Mail: labor@api-paperchem.at

Emergency telephone number:

National Poisons Information Service (24 h service):
Phone: +44 (0) 844-892-0111 (UK only)

Transport Emergency phone number (24 h service):
Phone: +49 621 60-43333 - Fax: +49 621 60-92664

Germany, Belgium, Austria:

Giftnotruf Berlin (24 h-Notruf): Telefon: +49 30 30686 790

Vergiftungsinformationszentrale (VIZ) der Gesundheit Osterreich GmbH: Telefon: +43 1 406 43 43
Antigiftzentrum Belgien: +32 70 245 245

ABSCHNITT 2: Mégliche Gefahren

- 2.1 Einstufung des Stoffs oder Gemischs
- Einstufung gemaR Verordnung (EG) Nr. 1272/2008

Skin Irrit. 2 H315 Verursacht Hautreizungen.
Eye Irrit. 2 H319 Verursacht schwere Augenreizung.
STOTRE 2 H373 Kann die Organe schadigen bei langerer oder wiederholter Exposition.

Aquatic Chronic 2 H411 Giftig fir Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung.

- 2.2 Kennzeichnungselemente
- Kennzeichnung gemaR Verordnung (EG) Nr. 1272/2008

Das Produkt ist gemaf CLP-Verordnung eingestuft und gekennzeichnet.
- Gefahrenpiktogramme

A

GHS07 GHS08 GHS09

- Signalwort Achtung
(Fortsetzung auf Seite 2)
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- Gefahrenhinweise
H315 Verursacht Hautreizungen.
H319 Verursacht schwere Augenreizung.
H373 Kann die Organe schadigen bei langerer oder wiederholter Exposition.
H411 Giftig fur Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung.
- Sicherheitshinweise
P260 Staub/Rauch/Gas/Nebel/Dampf/Aerosol nicht einatmen.
P280 Augenschutz / Gesichtsschutz tragen.
P303+P361+P353 BElI BERUHRUNG MIT DER HAUT (oder dem Haar): Alle kontaminierten
Kleidungsstiicke sofort ausziehen. Haut mit Wasser abwaschen/duschen.
P305+P351+P338 BEI KONTAKT MIT DEN AUGEN: Einige Minuten lang behutsam mit Wasser spulen.
Eventuell vorhandene Kontaktlinsen nach Mdglichkeit entfernen. Weiter spilen.

P310 Sofort GIFTINFORMATIONSZENTRUM/Arzt anrufen.
P390 Verschittete Mengen aufnehmen, um Materialschaden zu vermeiden.
P501 Entsorgung des Inhalts / des Behalters gemaf den ortlichen / regionalen / nationalen/

internationalen Vorschriften.
- 2.3 Sonstige Gefahren
- Ergebnisse der PBT- und vPvB-Beurteilung
- PBT: Nicht anwendbar.
- vPvB: Nicht anwendbar.

N ABSCHNITT 3: Zusammensetzung/Angaben zu Bestandteilen

- 3.2 Chemische Charakterisierung: Gemische
- Beschreibung: Wassrige Lésung mit folgenden gefahrlichen Inhaltsstoffen.

- Gefdhrliche Inhaltsstoffe:

CAS: 10599-90-3 Monochloramin 0,25-1%

Reg.nr.: 01-2119984117-31 ¢ STOT RE 1, H372; & Skin Corr. 1A, H314; & Aquatic Acute 1,
H400; Aquatic Chronic 1, H410; > STOT SE 3, H335

- zuséatzl. Hinweise:
Stoffe mit EU-Grenzwerten sind unter Punkt 8 aufgefiihrt.
Der Wortlaut der angefiihrten Gefahrenhinweise ist dem Abschnitt 16 zu entnehmen.

M ABSCHNITT 4: Erste-Hilfe-MaBnahmen

- 4.1 Beschreibung der Erste-Hilfe-MaBnahmen
- nach Einatmen: Reichlich Frischluftzufuhr und sicherheitshalber Arzt aufsuchen.
- nach Hautkontakt: Sofort mit Wasser abwaschen.
- nach Augenkontakt: Augen bei gedffnetem Lidspalt mehrere Minuten mit flieRendem Wasser spllen.
- nach Verschlucken: Sofort arztlichen Rat einholen.
- 4.2 Wichtigste akute und verzégert auftretende Symptome und Wirkungen
Keine weiteren relevanten Informationen verfiigbar.
- 4.3 Hinweise auf drztliche Soforthilfe oder Spezialbehandlung
Keine weiteren relevanten Informationen verfiigbar.

i ABSCHNITT 5: MaBnahmen zur Brandbekdampfung

- 5.1 Léschmittel

- Geeignete Loschmittel: FeuerldschmalRnahmen auf die Umgebung abstimmen.

- 5.2 Besondere vom Stoff oder Gemisch ausgehende Gefahren Siehe Kapitel 10
- 5.3 Hinweise fiir die Brandbekdmpfung

- Besondere Schutzausriistung: Umgebungsluftunabhangiges Atemschutzgerat tragen.
(Fortsetzung auf Seite 3)
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M ABSCHNITT 6: MaBnahmen bei unbeabsichtigter Freisetzung

- 6.1 Personenbezogene VorsichtsmaBnahmen, Schutzausriistungen und in Notfidllen anzuwendende
Verfahren
Schutzausristung tragen. Ungeschiitzte Personen fernhalten.
- 6.2 UmweltschutzmaBnahmen: Bei nicht mehr vermeidbarem Austritt mit viel Wasser verdiinnen.
- 6.3 Methoden und Material fiir Riickhaltung und Reinigung:
Mit flissigkeitsbindendem Material (Sand, Kieselgur, Saurebinder, Universalbinder, Sagemehl) aufnehmen.
- 6.4 Verweis auf andere Abschnitte
Informationen zur sicheren Handhabung siehe Abschnitt 7.
Informationen zur persénlichen Schutzausristung siehe Abschnitt 8.
Informationen zur Entsorgung siehe Abschnitt 13.

ABSCHNITT 7: Handhabung und Lagerung

- 7.1 SchutzmaRnahmen zur sicheren Handhabung

Verschitten oder Verspriihen in geschlossenen Raumen vermeiden.
- Hinweise zum Brand- und Explosionsschutz:

Bei richtiger Anwendung keine besonderen MaRnahmen erforderlich.

- 7.2 Bedingungen zur sicheren Lagerung unter Beriicksichtigung von Unvertraglichkeiten
- Anforderung an Lagerraume und Behélter: Keine besonderen Anforderungen.
- Zusammenlagerungshinweise:
Das Produkt entsteht in situ in Form einer wasserigen Lésung und wird nicht gelagert.
- Weitere Angaben zu den Lagerbedingungen: keine

- Lagerklasse:
- Klassifizierung nach Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV): -

- 7.3 Spezifische Endanwendungen Keine weiteren relevanten Informationen verfiigbar.

ABSCHNITT 8: Begrenzung und Uberwachung der Exposition/Persénliche

Schutzausriistungen

- Zusitzliche Hinweise zur Gestaltung technischer Anlagen: Keine weiteren Angaben, siehe Abschnitt 7.

- 8.1 Zu Giberwachende Parameter

- Bestandteile mit arbeitsplatzbezogenen Grenzwerten:
Das Produkt enthélt keine relevanten Mengen von Stoffen mit arbeitsplatzbezogenen, zu tiberwachenden
Grenzwerten.

- DNEL-Werte
10599-90-3 Monochloramin

Inhalativ DNEL 3,8 pg/m? (Worker)
- PNEC-Werte

10599-90-3 Monochloramin
PNEC 0,98 ug/kg (Water)

10599-90-3 Monochloramin

PNEC 0,181 ug/kg (Soil)
- Zusétzliche Hinweise: Die hier gemachten Angaben beziehen auf das reine Monochloramin.

- 8.2 Begrenzung und Uberwachung der Exposition

- Personliche Schutzausriistung:

- Aligemeine Schutz- und Hygienemaflnahmen: Vor den Pausen und bei Arbeitsende Hande waschen.

- Atemschutz: Atemschutz bei hohen Konzentrationen/oder unzureichender Beliftung.

- Handschutz:
Das Handschuhmaterial muss undurchlassig und bestandig gegen das Produkt / den Stoff / die Zubereitung
sein.

(Fortsetzung auf Seite 4)
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Auswahl des Handschuhmaterials unter Beachtung der Durchbruchzeiten, Permeationsraten und der
Degradation.

- Handschuhmaterial Handschuhe aus Nitril (EN 374)

- Durchdringungszeit des Handschuhmaterials
Die genaue Durchbruchzeit ist beim Schutzhandschuhhersteller zu erfahren und einzuhalten. Sie sollte
jedoch mindestens die in EN 374 genannte Klasse 2 (30 min) erreichen.
Stellvertretend fiir viele Anbieter sind hier die Firmen Hapa, Ansell, Semperit und KCL zu erwahnen.

- Nicht geeignet sind Handschuhe aus folgenden Materialen: Handschuhe aus Leder.

- Augenschutz: DichtschlieRende Schutzbrille.

M ABSCHNITT 9: Physikalische und chemische Eigenschaften

- 9.1 Angaben zu den grundlegenden physikalischen und chemischen Eigenschaften
- Allgemeine Angaben

- Aussehen:
Form: flissig
Farbe: hellgelb
- Geruch: chlorartig
- Geruchsschwelle: Nicht bestimmt.
- pH-Wert bei 20 °C: 8,5-9,5
- Zustandsanderung
Schmelzpunkt/Gefrierpunkt: Nicht bestimmt
Siedebeginn und Siedebereich: 103 °C
- Flammpunkt: Nicht anwendbar
- Entziindbarkeit (fest, gasformig): Nicht anwendbar.
- Zersetzungstemperatur: Nicht bestimmt.
- Selbstentziindungstemperatur: Das Produkt ist nicht selbstentziindlich.
- Explosive Eigenschaften: Das Produkt ist nicht explosionsgefahrlich.
- Explosionsgrenzen:
untere: Nicht bestimmt.
obere: Nicht bestimmt.
- Dampfdruck bei 25 °C: 33 hPa
- Dichte bei 20 °C: 1,008 g/cm? (DIN 51757)
- Relative Dichte Nicht bestimmt.
- Dampfdichte Nicht bestimmt.
- Verdampfungsgeschwindigkeit Nicht bestimmt.
- Loslichkeit in / Mischbarkeit mit
Wasser: vollstandig mischbar
- Verteilungskoeffizient: n-Octanol/Wasser bei 20
°C: -0,36 log KOW
- Viskositat:
dynamisch: Nicht bestimmt.
kinematisch bei 20 °C: 1,02 mm?/s
- 9.2 Sonstige Angaben Keine weiteren relevanten Informationen verflgbar.

B ABSCHNITT 10: Stabilitdt und Reaktivitét

- 10.1 Reaktivitat
Eine starker versehentlich zugegebener Chlor-Uberschuss kann zur Bildung von explosivem
Stickstofftrichlorid flihren, dessen Bildung unbedingt zu verhindern ist. Im Fall von starkem Chloriiberschuss
mit viel Wasser verdiinnen
(Fortsetzung auf Seite 5)
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-10.2 Chemische Stabilitat
Verdiinnte Losungen sind nicht explosiv und zerfallen bei Raumtemperatur ohne exotherme Reaktionen.
- 10.3 Moglichkeit gefdhrlicher Reaktionen Siehe Abschnitt 10.1
-10.4 Zu vermeidende Bedingungen Keine weiteren relevanten Informationen verfligbar.
- 10.5 Unvertréagliche Materialien: Reagiert heftig mit starken Sauren oder Oxidationsmitteln.
-10.6 Gefahrliche Zersetzungsprodukte: 2Siehe Abschnitt 10.1

ABSCHNITT 11: Toxikologische Angaben

-11.1 Angaben zu toxikologischen Wirkungen
- Akute Toxizitat Aufgrund der verfligbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfillt.
- Primare Reizwirkung:
- Atz-/Reizwirkung auf die Haut
Verursacht Hautreizungen.
- Schwere Augenschadigung/-reizung
Verursacht schwere Augenreizung.
- Sensibilisierung der Atemwege/Haut
Aufgrund der verfiigbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfillt.
- CMR-Wirkungen (krebserzeugende, erbgutverandernde und fortpflanzungsgefahrdende Wirkung)
- Keimzell-Mutagenitat Aufgrund der verfiigbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfillt.
- Karzinogenitat Aufgrund der verfugbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfillt.
- Reproduktionstoxizitéat Aufgrund der verfigbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfillt.
- Spezifische Zielorgan-Toxizitat bei einmaliger Exposition
Aufgrund der verfiigbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfillt.
- Spezifische Zielorgan-Toxizitat bei wiederholter Exposition
Kann die Organe schadigen bei langerer oder wiederholter Exposition.
- Aspirationsgefahr Aufgrund der verfligbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfiillt.

i ABSCHNITT 12: Umweltbezogene Angaben

-12.1 Toxizitat
- Aquatische Toxizitét:

10599-90-3 Monochloramin
EC50/48h 0,010 mg/L (Daphnia magna (Wan et al. 2000))
LC50/96 h 0,064 mg/L (Salvenius Fontinalis)

10599-90-3 Monochloramin

EC10/ 21days / invertebrate 11,7 pg/L (Dapnia Magna)

EC10/ 35Tage / fish 9,8 pg/L (Salvenius Fontinalis)

EC10/ 7Tage / algae 0,15 mg/L (Lemna Minor)
- Bewertungen

Die hier gemachten Angaben beziehen auf das reine Monochloramin.

Aufgrund der vorliegenden Daten sind die Einstufungskritirien nicht erfillt.
-12.2 Persistenz und Abbaubarkeit Keine weiteren relevanten Informationen verfligbar.
- Eliminationsgrad: DT50 = 10h bei 25°C ;
- 12.3 Bioakkumulationspotenzial Keine weiteren relevanten Informationen verfiigbar.
-12.4 Mobilitat im Boden Keine weiteren relevanten Informationen verfligbar.
- Okotoxische Wirkungen: Unter Umweltbedingungen wird das Produkt als schnell abbaubar betrachtet.
- Verhalten in Klaranlagen:

Bei richtiger bzw. empfohlener Anwendung gelangt das Produkt nicht in die Kanalisation.
- Weitere okologische Hinweise:
- Aligemeine Hinweise:

Wassergefahrdungsklasse 2 : wassergefahrdend (Kennzeichnung gem. VwVwS

Selbsteinstufung)

Nicht in das Grundwasser, in Gewasser oder in die Kanalisation gelangen lassen.

-12.5 Ergebnisse der PBT- und vPvB-Beurteilung Nicht anwendbar.

(Fortsetzung auf Seite 6)
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- PBT: Nicht anwendbar.
- vPvB: Nicht anwendbar.
-12.6 Andere schadliche Wirkungen Keine weiteren relevanten Informationen verfligbar.

ABSCHNITT 13: Hinweise zur Entsorgung

-13.1 Verfahren der Abfallbehandlung

- Empfehlung:
Darf nicht zusammen mit Hausmdll entsorgt werden. Nicht in die Kanalisation gelangen lassen.

- Europdischer Abfallkatalog
Die Angaben zum neuen europaischen Abfallkatalog richten sich im wesentlichen nach der Verwendung des
Produktes. Hier kdnnen wir keine spezifischen Aussagen zu den unterschiedlichsten Anwendungsgebieten
unserer Produkte machen.

- Ungereinigte Verpackungen:

- Empfehlung:
Die Verpackung kann nach Reinigung wiederverwendet oder stofflich verwertet werden.
Kontaminierte Verpackungen sind optimal zu entleeren, sie kdnnen dann nach entsprechender Reinigung
einer Wiederverwertung zugefihrt werden.

- Empfohlenes Reinigungsmittel: Mit viel Wasser griindlich spilen.

B ABSCHNITT 14: Angaben zum Transport

-14.1 UN-Nummer

- ADR, ADN, IMDG, IATA entfallt
-14.2 OrdnungsgemaiafRe UN-Versandbezeichnung
- ADR, ADN, IMDG, IATA entfallt

- 14.3 Transportgefahrenklassen
- ADR, ADN, IMDG, IATA

- Klasse entfallt
- 14.4 Verpackungsgruppe
- ADR, IMDG, IATA entfallt
-14.5 Umweltgefahren: Nicht anwendbar.
-14.6 Besondere VorsichtsmaRnahmen fiir den
Verwender Nicht anwendbar.

-14.7 Massg_ngutbef&rderung gemaR Anhang Il des
MARPOL-Ubereinkommens und gemaR IBC-Code Nicht anwendbar.

- Transport/weitere Angaben:

-ADR

- Bemerkungen: Die Substanz wird unmittelbar hergestellt und nicht
transportiert.

- UN "Model Regulation™: entfallt

M ABSCHNITT 15: Rechtsvorschriften

-15.1 Vorschriften zu Sicherheit, Gesundheits- und Umweltschutz/spezifische Rechtsvorschriften fiir
den Stoff oder das Gemisch

- Richtlinie 2012/18/EU

- Namentlich aufgefiihrte gefahrliche Stoffe - ANHANG | Keiner der Inhaltsstoffe ist enthalten.
- Seveso-Kategorie E2 Gewassergefahrdend

- Mengenschwelle (in Tonnen) fir die Anwendung in Betrieben der unteren Klasse 200 t

- Mengenschwelle (in Tonnen) fur die Anwendung in Betrieben der oberen Klasse 500 t

- VERORDNUNG (EG) Nr. 1907/2006 ANHANG XVII Beschrankungsbedingungen: 3

- Nationale Vorschriften:
- VOC-Wert fiir die USA: 0,0 g/l / 0,00 Ib/gal
-VOC-Wert fiir die EU: 0,00 %

(Fortsetzung auf Seite 7)
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- Schweizerischer VOC-Gehalt: 0,00 %

- Wassergefahrdungsklasse: WGK 2 : wassergefahrdend.
- 15.2 Stoffsicherheitsbeurteilung: Eine Stoffsicherheitsbeurteilung wurde durchgefiihrt.

ABSCHNITT 16: Sonstige Angaben

Die Angaben stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse und Untersuchungsergebnisse, sie
stellen jedoch keine Zusicherung von Produkteigenschaften dar und begriinden kein vertragliches
Rechtsverhaltnis.

- Relevante Satze
H314 Verursacht schwere Veratzungen der Haut und schwere Augenschaden.
H335 Kann die Atemwege reizen.
H372 Schadigt die Organe bei langerer oder wiederholter Exposition.
H400 Sehr giftig fur Wasserorganismen.
H410 Sehr giftig fur Wasserorganismen mit langfristiger Wirkung.

- Datenblatt ausstellender Bereich: Technischer Kundendienst
- Ansprechpartner: Herr Pohlen - Herr Hofstoetter

- Abklrzungen und Akronyme:
Skin Corr. 1A: Hautreizende/-atzende Wirkung — Kategorie 1A
Skin Irrit. 2: Hautreizende/-atzende Wirkung — Kategorie 2
Eye Irrit. 2: Schwere Augenschadigung/Augenreizung — Kategorie 2
STOT SE 3: Spezifische Zielorgan-Toxizitat (einmalige Exposition) — Kategorie 3
STOT RE 1: Sperzifische Zielorgan-Toxizitat (wiederholte Exposition) — Kategorie 1
STOT RE 2: Sperzifische Zielorgan-Toxizitat (wiederholte Exposition) — Kategorie 2
Aquatic Acute 1: Gewassergefahrdend - akut gewassergefédhrdend — Kategorie 1
Aquatic Chronic 1: Gewassergefahrdend - langfristig gewéssergefahrdend — Kategorie 1
Aquatic Chronic 2: Gewassergefahrdend - langfristig gewéssergefahrdend — Kategorie 2

- * Daten gegeniber der Vorversion geandert
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3.8 FlieRbilder

Antragsteller: Papierfabrik Adolf Jass Schwarza GmbH
Aktenzeichen:
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Formular 3.8.1

3.8.1 GrundflieBbild mit Zusatzinformationen nach DIN EN ISO 10628

Verfahrensschemata Stoffauflésung und Papierproduktion

Anlagen:

e Formular 3-8-1_Verfahrensschemata.pdf

Antragsteller: Papierfabrik Adolf Jass Schwarza GmbH
Aktenzeichen:
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H3PO4 (85%): 50-75 I/d
Harnstoff: 600-1000 I/d

Zulauf:
Qmax=200 m3/h
CSBmax=20.000 kg/d

Zulauf von

Klarfiltrattank Konditionierung

400 m3

o0

Prozesswasser:
Q=900 m3/h

Biogas MAX 300 Nm3/h

Anaerob-
reaktor

Biogas Puffer
70 m3

Econvert-IR®
5,9%28

Projekt N°  R0155 Datum 19-4-2017
Kunde Jass Schwarza ~ Durch JBR/AWE
Land Deutschland
C nvert Stadt Schwarza
Water & Energy
Biogas nach BHKW

Biogastrockner

Kondensat

D

Kondensat:
0,1-0,3 m3/d

Klarfiltratturm

2500 m3

S

Pr

Qmax= 1100 m3/h

Econvert
Dsulph®

Schwefelschlamm:
1-2m3/d
50-70 kg/m3 TS

-

Biogas:

Qmax= 300 Nm3/h
CH4 60-80%

C02 20-40%

H2S <100 ppm

Wasser

Nutrimix

Dosierung:
Wasser: 1-3 m3/d
Nutrimix: 3-6 1/d
NaOH (50%): /d

(Prozess)wasser: _
Biogas: e
Luft: e
Chemikalien: I

S
>
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Formular 3.8.2

3.8.2 VerfahrensflieBbild nach DIN EN ISO 10628

Verfahrensschema, Z.-Nr. 22.855.03.001, Stand 04.07.2022

Anlagen:

® Formular 3-8-2_22.855.03.001 (Verfahrensschema)_220704.pdf

Antragsteller: Papierfabrik Adolf Jass Schwarza GmbH
Aktenzeichen:
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